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a Longitud de grieta 
a0 Longitud inicial de grieta 
ab Longitud de grieta debida al enromamiento 
aeff Longitud efectiva de grieta 
af Valor final de la longitud de grieta 
A Área superficial 
AH factor de la ecuación de Halpin 
Ak3

0 Trabajo de nucleación tridimensional del material sin cargar 
Ak3

* Trabajo de nucleación tridimensional del material cargado 
AKN Constante de la ecuación de Kerner-Nielsen 
APV Constante del modelo de Pukansky y Voros 
b Ligamento de la probeta 
B Espesor de la probeta 
BD Constante de la ecuación de Dobreva 
BH Factor de la ecuación de Halpin 
BKN Factor de la ecuación de Kerner-Nielsen 
Bmin Valor mínimo del espesor de la probeta para condiciones de deformación 

plana 
C Flexibilidad 
COD Apertura de la grieta 
CTOD Apertura de la punta de la grieta 
d Desplazamiento 
dcor Valor del desplazamiento corregido  
dcor1 Valor del desplazamiento corregid por la indentación   
df Valor final del desplazamiento 
dp Tamaño promedio de partícula 
D Diámetro medio de partícula 
e Coeficiente de restitución 
ep  Espesor promedio de las partículas 
eL  Espesor de lamela 
E  Módulo de Young 
E’ Módulo de almacenamiento 
E’’ Módulo de perdidas 
Ea’ Módulo de almacenamiento antes de la transición vítrea 
Ed’ Módulo de almacenamiento después de la transición vítrea 
Eeff Valor efectivo del módulo de Young 
Ereb Valor del módulo de Young determinado por rebote 
Eteo Valor del módulo de Young calculado a partir de los valores de KIC y GIC 
E// Módulo de Young longitudinal 
E⊥ Módulo de Young transversal 
f Factor geométrico función de a/W 
g Aceleración de la gravedad   
G(a/W) Función de geometría 
G’ Módulo elástico de cizalla 
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GC Energía de fractura o tasa crítica de liberación de energía elástica 
GIC Energía de fractura o tasa crítica de liberación de energía elástica en modo I 
h0 Altura inicial del impactor 
hD Espesor de los discos inyectados 
H(νpl/W) Función de deformación 
HDT Temperatura de deformación por calor 
Ijkl Intensidad de difracción del plano (jkl) 
J Integral J  
J0 Valor de la integral J sin corregir por la propagación de grieta 
J0.2 Valor crítico de la integral J para ∆a=0.2mm 
Jel Componente elástica de la integral J 
JIC Valor crítico de la integral J en modo I según ASTM 
Jpl Componente plástica de la integral J 
JR Valor de la integral J correspondiente a una propagación estable de grieta 
JSpb Valor crítico de la integral J determinado a partir del valor de νplmax 
k1 Rigidez del impactor 
k2 Rigidez de la muestra 
K Factor de intensidad de tensiones 
KC Valor crítico del factor de intensidad de tensiones o tenacidad a la fractura 
KIC Tenacidad a la fractura en modo I 
k Constante elástica de un muelle 
l0 Longitud inicial  
lp longitud promedia de fibra 
mpcf Factor de restricción plástica en la punta de la grieta 
mi Masa del impactor 
M Momento de flexión 
Mi Inversa de la masa del impactor 
Mc Peso de cenizas 
Mh Peso de muestra en agua 
Mm Peso de muestra en aire 
MFI Índice de fluidez másico 
MFV Índice de fluidez volumétrico 
n Exponente de la expresión de Ramberg-Osgood 
nc Exponente de la ecuación de Avrami 
nH Constante de la ley de Hertz 
P Carga o fuerza aplicada 
PC Carga de inicio de propagación de grieta 
Pf Valor final de la carga 
Pmax Valor máximo de la carga 
Pmax’ Valor máximo de la carga corregido por el coeficiente de restitución 
PL Carga límite 
PN Carga normalizada 
q Velocidad de enfriamiento 
Q Módulo elástico de compresibilidad 
rD Radio de los discos inyectados 
rp Radio promedio de fibra o de partícula 
rp

* Radio de la zona plástica 
rp’ Radio de Irwin en deformación plana 
rp’’ Radio de Irwin en tensión plana 
Ri Radio del impactor 
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s Elemento infinitesimal de una contorno cerrado 
S Distancia entre los puntos de apoyo 
Sij Parámetro de separación de la carga para probetas con entalla roma 
Spb Parámetro de separación para crecimiento de grieta 
STg Intensidad de la transición vítrea 
Sx Energía libre superficial de la interfaz cristal-fundido 
tae Tiempo de autoextinción de la llama 
tc Tiempo de contacto entre impactor y muestra 
tsc Tiempo sin contacto entre el primer y el segundo rebote 
tan δ Tangente de perdidas 
T Temperatura 
Tc Temperatura de cristalización  
Tg Temperatura de transición vítrea 
Tm Temperatura de fusión 
Tm

0 Temperatura de fusión en el equilibrio 
TM Módulo de desgarro 
TMmat Resistencia a la propagación de la grieta 
TVicat Temperatura de reblandecimiento Vicat 
U Energía absorbida durante el ensayo 
Uel Energía elástica absorbida 
Uind Energía absorbida por la indentación de los puntos de apoyo en la probeta 
Upl Energía plástica absorbida 
UQ, Energía absorbida hasta una fuerza PQ 
UT Energía total 
U0 Energía inicial del sistema 
v Velocidad de desplazamiento de las mordazas 
vi Velocidad de salida del impactor después del primer contacto 
vll Velocidad de propagación de la llama 
v0 Velocidad teórica del impactor en el momento del contacto 
Vh Fracción volumétrica de huecos 
Vm Volumen molar del fundido 
Vp Fracción volumétrica de carga mineral 
Vp1 Valor de la fracción volumétrica calculado a partir de la fracción gravimétrica 
Vp2 Valor de la fracción volumétrica calculado a partir de la densidad 
Vp

max Fracción de máximo empaquetamiento de las partículas 
W Anchura de probeta 
Wadh Trabajo reversible de adhesión partícula/matriz 
Wcen Fracción gravimétrica de cenizas 
Wext Trabajo realizado por la fuerza externa aplicada sobre el material 
Wp Fracción gravimétrica de carga mineral 
Ws Energía de deformación por unidad de volumen 
x Relación entre la longitud de grieta y la anchura de la probeta (a/W) 
Xc Cristalinidad 
Y Factor geométrico dependiente del tamaño de la grieta  
 
α Coeficiente de la expresión de Ramberg-Osgood 
ε Deformación 
εrot Valor de la deformación en el punto de rotura  
ε0 Valor de la deformación en el límite elástico 
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εy Valor de la deformación en el punto de cedencia 
⋅
ε  Velocidad de deformación 
δ� Corrección de Irwin para la longitud efectiva de grieta 
γ Energía libre superficial 
φ Parámetro de actividad de nucleación 
Φ�� Factor geométrico dependiente del tamaño de grieta 
η Factor geométrico relacionando la integral J con la energía y la longitud de 

grieta 
ηel Factor geométrico relacionando la componente Jel con la energía elástica y la 

longitud de grieta 
ηpl Factor geométrico relacionando la componente Jpl con la energía plástica y la 

longitud de grieta 
σ Tensión o esfuerzo 
σ0�� Valor de la tensión en el límite elástico 
σc Valor de la tensión uniforme aplicada en el inicio de la propagación de grieta 
σD Tensión de despegue 
σeff Tensión efectiva de cedencia en la punta de la grieta 
σij Componentes del tensor de tensiones. 
σT Tensión térmica residual 
σy Tensión uniaxial de cedencia  
ν Coeficiente de Poisson 
νc Valor del coeficiente de Poisson del compuesto 
νm Valor del coeficiente de Poisson de la matriz 
νp Valor del coeficiente de Poisson de las partículas 
νel Desplazamiento elástico 
νpl Desplazamiento plástico 
νplmin Límite inferior de la región de enromamiento separable  
νplmax Límite superior de la región de enromamiento separable 
2θ Angulo de difracción de los rayos X 
θc�� Rotación adicional debida a la presencia de la grieta 
ρ Densidad 
ρc Densidad del compuesto 
ρliq Densidad del líquido 
ρm Densidad de la matriz 
ρm’ Densidad de la matriz corregida 
ρp Densidad de la carga mineral 
Τ Vector de tensión perpendicular a un contorno   
Ψ Factor de la ecuación de Lewis-Nielsen 
 
∆a Incremento de la longitud de grieta debido a la propagación 
∆ab Incremento de la longitud de grieta debido al enromamiento 
∆Hmc Entalpía de fusión del material compuesto 
∆Hm Entalpía de fusión de la matriz 
∆H0 Valor teórico de la entalpía de fusión del PP  
∆Sm Entropía molar del fundido 
∆T Subenfriamiento de la muestra 


