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LAS MECHERAS

Todos los procesos del algodén que hasta ahora hemos comentado tenian por objeto,
en el caso de las abridoras, batanes y cardas, separar todas aquellas substancias extrafias
no subsceptibles de ser hiladas; los manuares a su vez, regularizan el conjunto de fibras
escogidas colocandolas paralelas y condenséndolas en forma de cinta continua de
longitud intermedia y peso constante por unidad de longitud; de esta cinta ya debe
obtenerse el hilo, pero la relacion entre su grueso y el del hilo es tal que se debe
adelgazar gradualmente mediante operaciones intermedias que transforman la cinta en
mecha ya bastante fina y que puede ser transformada en hilo sin un gran estirado. Dado
que, no se pueden estirar a voluntad las cintas para transformarlas en mechas, es
evidente que cuanto mds fina descemos obtener una mecha, mds nimero de pasos de
las maquinas destinadas el respecto, deber sufrir la cinta. El cambio de cinta en mecha
mds 0 menos fina se realiza en las mecheras, las cuales, pueden considerarse, segiin
queda ya dicho, como un manuar en el que la cinta a su salida, es recogida en forma
de carrete en lugar de ser depositada en un bote giratorio. Estos carretes deben servir
para alimentar a las siguientes mdquinas, por esta razén la mecha debe poseer la
cohesion necesaria para que posteriormente no se produzcan roturas; esta cohesion se
consigue dindole una ligera torsion a la mecha. En realidad esto es lo que se produce
en una méquina de hilar, pero como la mecha, por la insuficiencia de torsion, tiene la
consideracion de hilo provisionai, la accién de las mecheras, se ilama hilo preparatorio
y a su producto sencillamente preparacion. Dicho de otro modo, la preparacion del
hilado se realiza en la sala de mecheras, denominada también preparatoria del hilado.
La primera mdquina que se emplea en el proceso recibe el nombre de mechera en
grueso, la siguiente, mechera intermedia; la tercera, mechera en fino y la cuarta,
mechera superfina. Para los mimeros gruesos bastan dos pasos; para los nimeros
medios, s» liega hasta la mechera en fino; para los nimeros altos, conviene cuatro
pasos de mechera. Todas eslas mdquinas tienen el mismo mecanismo, en lo unico que
se diferencian es en las dimensiones y en la velocidad.

Las mecheras se denominaban en inglés Siubbing frames roving. Las que se instalan
de la casa Platt fueron: 17 mecheras en grueso de 56 puas o husos y doble presion; 2
intermedias de 88 puas y doble presion; |1 mecheras en fino de 112 pias 7 pulgadas
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de distancia y doble presion y 2 mecheras en superfino de 144 puas. Ello nos indica que
se disponfan a hacer mimeros més finos, pero también aquf impera la prudencia para
adquirir una determinada cantidad de las de superfino.

El control de calidad se extiende también a las mecheras; mientras dura su ejecucion,
J. A. Muntadas solicita de B. Vidal que pregunte a H. Platt

"...5i a las araiias de las mecheras piensa ponerias el resorte de goma que nos ensefid y si
le dice a v. que si, hagale v. presente que este pais es més cflido que la Inglaterra y tanto
por &sto como por lo dificdl que serd recomponer dichos resortes cuando ziguno se
descomponga que tal vez serd preferible el sisterna més adaplado en esa que es el del
muelle por medio del alambre. Esto que no aliere la construccién de las mecheras ni de las
araiias lo dejamos a Ia inteligencia del sr. de Castro, que segin las razones que de M. Platt
adopte el sistema que el crea més favorable y més comodo...”"'.

Se puso el sistema de muelle de alambre, el mismo que el Sr. Platt pensé siempre
colocar.

Las mecheras se disponen segin la calidad del algodén que trabajan y la finura de la
mecha que se desea en grupos compuestos generalmente y en época moderna, de una
mechera en grueso, dos intermedias, 4 en fino y 8 en superfino. Al conjunto de cada
uno de estos grupos y los manuares que producen la cinta necesaria para alimentar las
mecheras en grueso del grupo recibe el nombre de surtido o preparacién. El mimero
que adquieren para la fdbrica de Sants no indica que allf se dispusiera esta distribucion.
Sabemos por Echarri que se instalaron las mecheras junto a las cardas y los manuares
en la planta baja del cuerpo d- filatura. Tampoco iniciarfan en gran produccion la
fabricacion de n* altos.

Para la segunda ampliacion adquieren a Platt 4 mecheras en grueso de 56 husos y 7
mecheras en fino de 112 husos.

En 1865, en la coyuntura internacional de la guerra americana y la carestia del algodén
viéndose en la necesidad de emplear algodones de calidad inferior, 2umentan la
preparacion del mismo comprando 14 mechares mis.

" ANC Copiador de cartas 1847, s Bruno Vidal, 2 sept. 1847.
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LAS CONTINUAS

Las continuas se conocfan también como throstles. El tipo de continuas que les
fabricaron los Platt eran de las denominadas continuas de araila. Su construccién no
ocasioné ninguna dificultad, en cambio esta vino por querer los directores ahorrar en
su precio; para ello intentaron cambiar los planes de su instalacion. Este hecho genero
ur: intercambio epistolar, entre directores y constructores digno de conocerse.

La situacion se plantea inmediatamente después de haber realizado el contrato de las
continuas a H. Platt & Son; en aquel momento, creyeron que las continuas debian tener
240 puas, no fue asi, sino que por las dimensiones debian ser de 224 puas. Al partir la
Comision para Francia, Platt envid a José A. Muntadas a Paris el importe de la factura
de la 6rden de compra. Introduzcdmonos en el problema con las propias palabras de los
protagonistas. El 12 de julio B. Vidal escribe:

"...he recibido carta del Dr. D. José Antonio fechada en Paris el 8 de corriente. No omitiré
el pedir a H. Platt la rebaja en el precio de las continuas pues que siendo de 224 pias las
cuenta como si fuesen de 192 y ademds que no construyan sino dos miquinas de torcer,
que escriban el pormenor de las piezas de recambio y que concluyan el plano de las
continuas...”

Después de transmitir sus impresiones con Platt” y en prevision de que no rebajarian
el precio de las continuas de 224 puas, los Muntadas hicieron un estudio de la
capacidad de mdquinas de la sala cambidndo su disposicion, cosa que comunicaron J.
Lillie para la transmision y a H. Plaut*'.

2 ANC Correspondencia recibida 1847, B. Vidal, Manchester 12 y 19 septiembre, 1847, ...

huble » H. Platt pars que nos pusiesen las continuas y las méquinas de doblar de 224
puas al precio de 8 «/. Ia pin en lugar de 8/3 pues que siendo este el precio convenido
por las de 192 pias debia contarse algo menos por aquellas. Conseguf las de doblar 2 8
s/. pero no quisieron abajar nada por las comtinuas, insisti en que podia haber
desavenencia por 3 pemiques por pia peso se me respondié que lo més que podria
suceder serfa borrar la 6rden de las continuas. Afladieron que cuando debian estas de

haber sido de 240 piias se las passbamos 2 8 /.

...El mismo dia 17 escribd a dichos srs. que uma cuestién de tan poca consecuencia no
debia estorbar la regularidad con que se gjeculaban nuestras drdemes y le rogabe
continuaran la construccién de las continuas y méquinas de doblar bien que esperaba que

me las pusieran 8 8/2 ...".

5 ANC Copisdor de cartas 1847, s B. Vidal, 30 de julio, 1847, ° ...con respecto a las
continuas se ha variado la medida que se habia acordedo en ¢ plano que recibimos,
shora como podrd ver V. hace observar a Platt y a Lillie, en la cundra destinads a las

continuas se ponen custro méquines de frerde que tendrin sobre unas 160 puas cade
483-



Tercers parte: Capitulo Vill

Sala de las continuss de snillo insteledes en 1888

una, las cuales serdn movidas por dos drboles horizontales, segin queda indicado en of
plano gue acompefiamos. Cusndo acwerde e precie de estas méquines con Platt,
mti:hbm“umdemn’hymgnhirukm,d
precio que nos pidié Hethering de las de 150 pdas fue solo de 8/. y 2 /3 M. Higuins.
Ambos son comstructores de primer érden y eapecinles en esta clase de méguinas y
creemos que 51 hubifsamos entrado en trato habriames ebienido todavia una reduccidn
sobre ¢l precie.”
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Los resultados de las actuaciones de B. Vidal fueron infructuosos y el precio que los
Platt pusieron a las continuas de 160 puas fue de 9 sh / pua.

Los directores no aceptaban el excesivo precio; nuevamente cambiaron de planes; no
solo se trata de cambiar la posicién de las continuas en la misma sala, sino de
cambiarlas a otra sala, ubicada en el dltimo piso de la filatura y de instalar las
preparaciones de tejidos, en la sala destinada a las continuas. Para realizar este cambio
radical, debfan dar su ccnsentimiento los constructores de la transmisién puesto que se
alteraba completamente la potencia de la transmisién del drbol vertical del cueipo de
filatura, al afadirse una sala y en un piso distante. Las ventajas de esta nueva
disposicion, eran, segun los Muntadas, mds regularidad en el establecimiento porque
cada cosa tendria su lugar especifico. Para dar mds énfasis a su razonamiento objetaban
que era un inconveniente disponer las continuas junto a la sala de los tejidos, porque
se debia salir de la fébrica para transportar las mechas. Ahora bien, cono quien debia
decidir era el constructor de la transmision, solicitaban de B. Vidal la opinién del Sr.
Lillie™.

Todos estas transformaciones basadas en la economia y en la organizacion racional de
los trabajos de la fabrica no se llevaron a cabo porque fue imposible poner las continuas

- ANC Copiador de cartas 1847, a B. Vidal, 20 agosto 1847.

® ...Si su opinién es favorable a estas ideas desde luego las aduptaremos porgue al mismo
tiempo que no tendremos que pagar un sumento en las continuas habrd més regularidad
en la fébrica porque todo lo que es filatura estard en un solo edificio y en otro lado o
que son lejidos. La sala que ahora se destina 3 las continuas servird para las
preparaciones de los tejidos lo cual es favorable por dos razones: una, por estar préximos
a los telares, y otra, por poder tomar of vapor de las calderas de las méquinas de vapor.
Si esto no es posible, lo dejaremos y seguiremos o iltimo plan y v. procurard que M.
Platt ponga las continuas & §/6 y si absolutamente exigiers 3/9 us sujetareis a dlo

porgue no hay otro remedio”.

" Hareis presente a M. Lillie que si no acuerda poner las continuas en el dltimo piso del
cuerpo de filatura, pondremos las preparaciones de los telares en dichs sala, en Is cunl
podrén estar cémodamente todas las que son necesarias pars los 1000 telares gue con of
tiempo debe tener este establecimiento; de modo que las preparaciones esten en relacién
con ias dos cundras de tejidos por uno y otro extremo del edificio y por medio de un
torno o mesa para subir y bajar los objetos, puesto en medio d- cade una de las
escaleras. El piso de sobre de las continuas hemos resueito no hacerlo, pero si | illie tiene
el frbol vertical y ruedas parn dichc piso bechos, ne importa, porgue lo utiliznremos
para oirs cosa...mandaremos las dimensiones de la caja e s cunl va la mesa de subir
y bajar los efectos que s~ producen en las cundras pars que Lillie haga ¢ movimiento y
d plano de este...” Por estas dltimas frases comprobamos ls instalacitn de una especic de

mesa 0 montacargas para transportar meterisles dentro de los pisos de los hilados.
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ca el Sitimo piso del cuerpo de filatura ya que el embarrado y las ruedas estaban hechas
de acuerdo a la fuerza que debfan transmitir.

Finalmente, consiguieron un precio de 8/ 7 chels por pia. Adquirieron 14 continuas de
araiia de 160 puas de 2 1/4 pulgadas de distancia con un total de 2240 pias de continua.
Puede parecer reiterativo, pero hemos planteado asf la correspondencia con la finalidad
de mostrar la concepcion de los Muntadas acerca de lo que debfa ser perfeccion y
economia en una empresa, perfeccion en calidad de mdquinas y economia tanto espacial
como temporal. Economfa espacial, porque intentan cambiar la distribucion de las
méquinas; haciendo un planteamiento para unificar actividades de un mismo ramo,
agrupando todas las maquinas en el edificio central; o bien, reagrupando en una misma
sala las preparaciones de tejidos y desde un extremo y otro de la sala poder, de manera
fécil, mediante una plataforma hidrailica, trasladar 'os productos a cada sala de tejidos,
sittadas en Ins extremos de la sala central. Economfa temporal porque era menor el
tiempo que se necesitaria transportando el hilo ya preparado para tejer con la
plataforma, que transportar con carretas las mechas que debfan alimemar a las
continuas.

En la segunda fase, suministraron nuevamente los Platt 4 maquinas de hilar continuas
de 160 husos sin producirse ningun contratiempo.

SELFACTINAS

Las miquinas selfactinas eran las mdquinas de hilar mds avanzadas de la época; su
invencion se debe al intento de solucionar los probiemas que tenfan los obreros
hiladores con el carro de la mdquina Mull- jenny; se construyeron por primera vez por
los constructores Sharp y Roberts de Manchester en 1835, aunque no fuerc . ellos los
verdaderos inventores pues, otros predecesores intentaron resolver las dificultades que
se le planteaban al obrero hilador al tener que volver a entrar el carro de la mdquina
y recoger el hilo formando la husada, tal y como pasaba en la Mull- Jenny. En marzo
de 1825 el ingeniero de Manchester, Richard Roberts, obtuvo un privilegio para una
méquina Mull-jenny que por sf sola volvia a entrar el carro recogiendo el hilo, era un
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mecanismo extremadamente complicado, nos dice Ferrer y Vidal y de imposible
aplicacion a la industria®®. Un afo mds tarde otro inglés, un hilador en Warington del
condado de Lancaster, Maurice de Jongh, obtuvo también otro privilegio encaminado
hacia el mismo objeto, pero debieron pasar varios aflos hasta que las construyeran los
constructores més arriba citados sobre unos planos de mr. Whitworth. Estas selfactinas
ya se exhibieron en la Exposicion de los productos de la Industria en 1839, de ellas
decian Jullien y Lorentz, en su Tratado de hilatura de algodén, publicado en 1843:

“Habia en la Exposicién méquinas de hilar autématas. Este sistema, que hemos visto
funcionar bastante bien en una hilanderfa establecida después en el Havre, parece
destinado a reemplazar al antiguo; pero se halla muy lejano el dia en que pueda ser
emplendo generaimente. Son méquinas muy complicadas, que se descomponen con
fmumdaamkmum:mprmdmmmmhahadehsblnwmn
ordinarias .

Una vez probadas sus ventajas, en muy poco tiempo se g.neralizaron por toda
Inglaterra y después de levantar la prohibicién de exportar tecnologfa, se difundieron
por Francia y el resto de Europa. Posteriormente, Sharp Roberts, Parr Curtis y Platt,
los constructores ingleses de selfactinas mds aventajados, perfeccionaron algunos
detalles, también participaron en su perfeccionamiento los constructores alsacianos
Schiumberger y Koechlin. Mas adelante, conoceremos por el propio Schlumberger las
caracteristicas de su selfactina.

Auncue contactaron con otros constructores, José Muntadas no dudé a la hora de
decidirse por la casa Sharp la veterana y la mds acreditada en la construccion de
selfactinas.

Las selfactinas, a juzgar por la correspondencia, fueron las mdquinas que menos
contratiempos causaron a los directores.

El nimero de piias de selfacting que instalan por primera vez es de 18.336, repartidas
en 27 méaquinas de 320 puas cada una y de una distancia de 1 1/4 de pulgada entre cada
pia y 27 mds de 348 puas cada una de | 1/8 de distancia entre las mismas. Las
selfactinas de 320 puas las dedicaron para hilar urdimbre y las de 348 pias para hilar

b ). Ferrer Vidal, Confercncia sobre ¢l arte de hilar v igier. Jaime Yetrés Roviralta, Barcelona,
1878, pg 31

o Citado por ). Ferrer y Vidal, Qb cit. pg 31.
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trama. Ecta cifra concuerda con la que dieron en la Memoria realizada con motivo de
la Exposicién de productos en noviembre de 1850, en Madrid®.

Junto con las mdquinas, adquirieron todos los recambios y aparejos necesarios y en
nimero proporcional al de méquinas.

Instalaron otra selfactina de la casa Platt en la fdbrica de la Riereta; era una selfacting
mull de 300 puas con travesaiio en la parte de detrds y su aparato correspondiente: De
ella hacen este comentario los directores:

"la mechera en grueso y la méquina selfacting que le compramos para ests fébrica estén
ya montadas y han gustado mucho a cuantos las han visto, y no dudamos que al ver la
maquinaria que este constructor hace para el establecimiento de Sans, le proporcionard un
gran consumo de los industriales espafioles”*'.

Estas opiniones avalan la mecanizacion progresiva pero ain incompleta de la hilatura
en estos afos; no serd hasta pasados trece afios, hacia 1861, cuando casi serd total”.

v Exactamente se citan 18.000 de selfactinas, 3.000 de continuas y 5.500 de mulljennys. Vemos
que daban datos de todas las puas o husos de hilar que posefa la Sociedad, tanto en la fébrica
de la Riereta como en la de Sants. Sumando el mimero de husos de contimuas y el de
selfactinas de Sants hacen 20.576 husos. J. Nadal en ° La consolidacién de la industria

algodonera” da una cifra casi idéntica; con una variacion inapreciable de 20 husos.

" ANC Copiador de cartas 1848, a M. de Castro, 27 Enero, 1848. Recordemos que, ya en el

proyecto se contemplabs instalar todas las méquinas posibles en esta fébrica de la Riereta, y
se entiende que diera esta opinion ya en enero porque nada miés llegar se pudieron instalar,

muentras que las de Sants debieron esperar ¢l momento preciso.

s J. Nadal en " La consolidacién de la industria sigodonera®, pg 203, nos da unas tablas de

las méquinas de hilar en activo especificando el tipo de méquina de que se trata

1838 1841 1850 1861
Husos manuales (bergadanas o jennis) 691.949 315.162 183.778 7.366
Husos mecénicos(mull-jennis) 21.220 323.937 475.490
Continuas 2.744 51.040
Selfacting 96.328
Total 21.220 346.681 622.858 | 763.051
Husas Total 719.169 661.843 806.636 | 770.417

La proporcion de husos mecénicos en 1835 era el 3,78 % y pasé 2 99,04 % en 1861, es decir que se
mecanizd ia hilstura totalmenie en el transcurso de 20 sbos.
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Atentos siempre a conocer todas las innovaciones, reciben informacién de los Platt™
haciéndo propaganda de su nueva selfactina mejorada, segun el mismo principio de la
indicada mds arriba, pero arreglada v simplificada, y menos expuesta a accidentes.
Consideraban los Platt que era especial para trabajar en el extranjero

"donde tal vez no esten tan acostumbrados a trabajar con estas mdquinas. Nosotros
esperamos que cuando se decidan en ir adelante con lo demdés, vs. nos permitirén hacer
todo el completo y en tal caso procuraremos por nuestra parte en secundar los mismos de
vs. tanto en el precio como en la calidad de la obra”.

Se confirman en esta carta las perfecciones que mds arriba hemos citado que
introdujeron los Platt en las méquinas de hila- selfactinas quizds la mds divulgada y
conocida en Cataluiia y iambién el sentir de los ingleses que en el resto de Europa la
mecanizacion del hilado no estaba generalizadz como lo estaba Inglaterra. La que
instalan en la calle de la Riereta, ain no tenfa incorporadas todas las mejoras de la que
aludimos. Sin embargo, las que compraron a Sharp Brothers eran, en aquellos
momentos, mds perfeccionadas que las que construfa Platt, pues de lo contrario, los
hermanos Muntadas las hubieran adquirido en esta casa.

M. de Castro, también les enviaba en el mes de Junio una lista de precios de las
selfactinas de los Srs. Parr Curtis y una nota aclaratoria de todas las ventajas que
ofrecfa la nueva selfactina sistema Parr que acababan de mejorar y de patentar.
Refiriendose a esta patente, decia:

"he visto trabajar una seifacting de 300 husos y la considero muy util, tanto por la
comparativa poca fuerza gue toma como por la regularidad con que trabaja, aitadiéndose
a esto la bastante sencillez de su aparato, cuyos juegos 0 movimientos son indeopendientes
unos de otros, siendo, 8 mi modo de ver, muy fécil montar y no estas expuesto a
descomposiciones. En esta selfacting hay adoptado el aparato del cuadrante de los de
Roberts o Sharp, modificado™'.

Podemos deducir que no estaba completamente definido aiin que tipo de selfactina era
l2 mejor, cada casa tenia sus particularidades que la hacian mds o menos apta para un
pais o para un tipo de algoddn.

% ANC Correspondencia recibida 1848, Oldham, S de julio 1848.
*  ANC Correspondencia recibids 1848, Mauchester, 4 de junio, 1848.
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Parecfa que la méquina continua por la simplicidad de sus mecanismos y su fécil y
econémico mantenimiento, suplantarfa mds o menos pronto a la selfactina; sin embargo,
esta iltima, continué siendo la mdquina de hilar por excelencia por su mayor
produccion, y por ser mds acta tanto para hilar hilos muy finos, como para hilos muy
gruesos de algodon de baja calidad.

las selfactinas se instalaron en el 1° y 2° pisos del edificio central. Su resultado parece
que fue satisfactorio. A raiz del encargo a Sharp Brothers de 1.000 grapaldinas para
cambiar las de las selfactinas de Sants con motivo de la Exposicion Universal de
Londres, en noviembre de 1851%, después de haber visitado el Palacio de Cristal, se
nos hace presente la repercusion negativa aue experimentaba la industria de un pafs al
producirse alteraciones en otro o en otra industria pues se comprometieron a entregar
estas grapaldinas con suma rapidez, pero,

*...la paralizacién general de todos los establecimientos mecénicos de consideracién durante
las 6 Gltimas semanas, nos ha privado poder aprontar las 1000 grapaldinas™®’.

Para la Sociedad esta situacion representd, ademds de recibir con retraso los recambios,
debio suspender algin que otro encargo de cardas que se les habia encomendado.
Ponemos el ejemplo de un fabricante de Navarcles, José Fabré que les comunica.

"En virtud de la revuelta que hubo en Inglaterra entre amos y trabajadores, se me ha
atrasado la maquinaria y dichas cardas no me son convenientes ahora™*.

En la carta mds arriba citada, anunciaban los directores a los srs Sharp, su probable
visita en la primavera, pues " si vefan alguna seguridad en el aspecto politico de
Europa, estaban decididos a completar la fibrica de Sans”.

Por esta razin, les pedian informacion acerca de las ventajas que podian hallar en sus
mdquinas continuas que habfan visto en la Exposicién, de 96 puas, de sistema
perfeccionado, comparadas con las del sistema antiguo, el mio a que se las podfan
vender, y cualquier otra informacién que los constructores considerasen interesante para

& ANC Copiador de cartas 1851, & Mr. Sharp Brothers, 18 de noviembre, 1851.

o 852, Sharp Brothers, Manchester 17 de febrero, Carpeta-

52, Navarcies, letra F, 1852, .
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¢l desarrolio de la industria de la Sociedad. As{ mismo deseaban saber cuantas pias de
continua, cun sus preparaciones correspondientes, se movian con un caballo de vapor.

DESARROLLO TECNOLOGICO EN LAS MAQUINAS DE FRANCIA

El mismo interés por conocer todo lo mis avanzado y las ventajas que les podfa
reparar, les impele a escribir® a otro constructor, en este caso francés, Ms. Nicolas
Schiumberger & C* solicitando informacion y precio de sus mdquinas selfactinas
sistema Sharp Roberts de 320 puas y de una distancia de 1 1/4 pulgadas cada una, con
el movimiento en el centro, asi como las de 350 pias de 1 1/8 pulgadas de distancia.
Junto con estas mdquinas, dicho constructor habfa presentado a la Exposicién de
Londres una mdquina peinadora de algodon para hilar nimeros finos. Los directores
tenian muy buenas referencias, y deseaban que el propio constructor les aclarara una
serie de questiones para obtener una idea exacta de dicha peinadora, antes de decidirse
a adquirir un mimero determinado®; también pedian una tarifa de precios y cualquier
otra informacién que considerara itil para ponerlos al corriente de todas las mdquinas
que habfa en el mercado puesto que, estabar en visperas de doblar el nimero de
méquinas de hilar y tejer de su establecimiento de Sans.

En la misma misiva los Muntadas se ofrecian a solicitar del gobierno espaitol, en
nombre de Schlumberger, el certificado de introduccién para la peinadora, si ain no lo
tenfa, sugiriéndole que le podrfa ser muy beneficioso. Parece pues que la influencia de
los Muntadas en el gobierno de Madrid era ya manifiesta.

La respuesta del constructor francés constituye una leccion detallada de las
caracteristicas de las mdquinas construidas en Francia. La selfactina de Schlumberger

s ANC Copisdor de cartas 1851, a Nicolas Schlumberger y C*, 13 diciembre, 1851,

. ANC Copiador de cartas 1851, a Nicolas Schiumberger, 13 diciembre, 1851,  1* El valor
de la méquina. 2° Qué cantidad de aigodén prepara en 12 noras de trabajo para hilar
del n® 60 al 120. 3° ; Céuntos obreros necesita la peinadora ?. 4° ;Son apropiados los
estirages continuos y los bank- broche« sin presida para seguir las otras operaciones del

algodén que sale de la peinadora?.; Qué clase de aigodén trabajs mejor In referida
méquina?.
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era idéntica a la de Sharp Roberts; la de sistema modificado y perfeccionado era con
engranajes. Su longitud con el dispositivo de movimiento era de 12 m. El precio de una
selfactina de 324 pias de 14 1/2 pulgadas de separacién, con tambor por engranajes,
y con esquivas al abrirse los husos, con head strek reforzado y perfecto retorno del
movimiento con gatillo o disparo cra de 5.412 francos®’ sobre los cuales hacfan un
20% de descuento. El precio de la selfactina de 348 husos y 13 pulgadas de separacion,
con head strek y retorno era de 5.471 francos y su longitud de 11'60 m; la selfactina
de 360 husos de la misma distancia tendria unos 11°96 m de longitud y costaria 4478,40

fr.

Respecto a la peinadora que hacian grandes elogios* nuestros directores no la adquirieron.

67
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Recordemos la equivaiencia del franco | fr = | pts.

ANC Correspodencia recibida 185], Nocolas Schlumberger, 24 diciembre 1851, *... Esta
méquina solamente es ventajoss para la filatura de n’s finos, 0 sea 8 (inglés) y por
encima. No es aplicable més que a algodones largos: Georgia, Jumel. Algera,
Pernambuco, Maraquan y etc.; pero también pars otras hilaturas sus ventajas son
inmensas. Les vamos a indicar algunas: La betuda mecfnica y Ia pelada a mano y una
gran parte de cardaje los suprime, asl como la supresidn de algunas méguinas
dispendiosas y que exigen mucha fuerza y de una mano de obra muy costosa. En cambio,
Ia mano de obra de Ia peinadora es casi nula. Dos méquinas producen cada una en 12
h de trabajo de 10 a 12 Kg de algodin peinado. Pueden facilmente peinarse hilos de 12
a 15. Pero esto no es nada. La admiracién por la peinadora se comprueba con el
resultado de las dos maneras de preparacidn. El principio de la peinadora es tal yue
haciendo mecha por mecha todo e algodén que se la suministra, extrae perfectamente
todas las briznas largas y lus suministra a una cinta continua, mientras gue todos
aquellos que no alcanzan una cierts longitud caen con el aigodén muerto y los
desperdicios.

Veamos la limpieza a mano: Por muy hébil que sea un obrero, alguna vez se aparta de
su trabajo y siempre se pondrén hebras largas y buenas con los desperdicios; v. verd asf
cémo de una parte del algodén le preserva la peinadora fécilmente con su ingenioso
mecanismo. Para las cardas es més fdcil ain: Operando directamente sobre un algodén,
cardado con tedo of esmero posible, para o n® 150 (176 inglés), bemos retirndo de los
desperdicios de la carda el 29’15 % del buen algoddén de pelo largo y de lacinta el 18 %
del buen algodén muerto y corto. Se puede pues admitir que Ia peinadora produce una
economia de desperdicios de un 11°'1S %. Pero mds imponante que este rendimiento en
cantidad de materia, es la calidad de Ia cinta que produce. Efectivamente, compuesta de
todos los filamentos largos, con exclusién de todos los cortos y muertos de la paca, tiene
propiedades que la hacen muy superior al dlgodén preparado por las cardas. He aquf las
principales : se puede estirar con mucha mds facilidad y ventaja con la supresién de al
menos un paso de estirnje. Necesita mucha menos torsién, con la consiguiente supresién
de una cierta proporcién de husos de B a B y un aumento sensible del producto generado
por las selfactinas. Posibilita, ademés, hilar mds fino e mismo algoddn cuando estd
peinado que cusndo estd cardado. Finalmente ¢ hilo es de una belleza infinitamente
superior al cardado y en consecuencia se vende mds carv.

Las dimensiones de la méquina peinadora son de 2°70 m por 1’30 m, no se trata de una
méquina excesivamente grande y molesta; pide para su uso muy poca fuerza y o
mantenimiento es muy fécil. El aigodén pars peinar es preferentemente batido a mano



La seccidn de hilados

La peinadora en cuestién es la denominada peinadora Heilmann, inventada en 1845 por
Josue Heilmann de Mulhouse y de la que tomé privilegio de invencién en diciembre del
mismo afio; era la casa Schlumberger su concesionaria, por esta razén eran ellos los que
la expusieron en Londres. La casa Schlumberger introdujo en ella varias mejoras,
aunque en 1852, otro alsaciano, un dibujante de la casa André Koechlin y C* Mr.
Hubner y baséndose en los principios de la peinadora Heilmann, inventd otra, la
peinadora anular con mechas continuas, que reemplazé a la anterior®,

EL INCREMENTO DE HUSOS DE SELFACTINA EN 1852

Para completar la hilatura en la segunda fase, adquirieron de la casa Platt, 2 miquinas
selfactinas de 348 husos y de la casa Sharp Brothers 16 selfactinas de 320 husos y 18
selfactinas mds de 348 husos. En total 12.080. Anadieron toda una serie de piezas de
recambio tales como : 12 sistemas de cilindros acanalados, 12 sistemas de husos, 12
sistemas de soportes de husos, 720 docenas de grapaldinas, 10 soportes y 10 sombreros,
30 ruedas de diferentes tamaiios, 10 soportes, 2 cuadrantes para miquinas de hilar 2
poleas de friccién cénicas y SO0 cilindros de presién. Estas iltimas entraban por aduana
como piezas sueltas de recambio para mdquinas de hilar y debian pagar por la partida
846 del arancel; en cambio todas las méquinas completas pagaban por la partida 844 ™.
Por esta razén dirigieron una solicitud al gobierno para que se consideraran méquinas
completas y se redujeran sus derechos de entrada. En el primer momento les fué
denegada la solicitud, volviendo a reclamar nuevamente para que se considerara su
peticion”.

muy ligeramente, abierto por una carda con pias o puntas de tela en una sola operucida.
La cinta de basculacién es inmediatamente peinadn, después siguen (res pasadas de
estirndo de las cuales dos son en potes y la tercera on presidn después una cuarta pasada
de B a B con o sin presién”.

it ). Ferrer y Vidal, C gicr, pg 28 y 29.

w ANC Copiador de cartas 1857 s M. Blondin, 18 de agosto 1852.

" Ver Documentos.
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Por la correspondencia sabemos que deseaban que las selfactinas estuvieran combinadas
de tal manera que pudieran con la misma facilidad hilar el algodén de Pernanbuco que
el de Nueva Orleans. Nada més recibirlas y sin haber tenido tiempo de experimentar
su perfeccion y exactitud lamentaban esta irregularidad, pues se habfa convenido en el
contrato”. Este hecho indica nuevamente la, llamémosle, intuicién con que actuaban
y su previsién para no tener que depender unicamenie de un tipo de "lanaje de algodén®
pues les ponfa mds a merced de la dependencia del algodén de EEUU, que parece
querifan evitar.

Indicaban que para que pudieran hilar indistintamente uno u otro algodon, era necesario
que los cilindros acanalados y los cilindros a presién colocados encima de las dos lineas
delanteras, pudieran colocarse a | pulgada 5/16 de distancia entre s{ y en cambio, cn
las mdquinas que les habfan enviado, la separacién no pasaba de | pulgada. Para
corregir esta defecto reclamaban se les enviaran 1.312 piezas iguales a una muestra que
como modelo les enviaban para poder cambiar las ya recibidas™. No querfan ademds
mds ruedas de recambio que las estipuladas pues les quedaban ain de reserva muchas
de las adquiridas en 1847 y dado que pagaban derechos de entrada muy altos, preferian,
si las necesitaban, encargarlas a los fabricantes de aqui pues les era mucho mds
ventajoso el precio de aquf, a 2 peniques la libra, y sin derechos de aduana.

Todas las selfactinas se renovaron por continuas de anillas, en 1888, supuso un ahorro,
perfeccién y mejora del hilo adaptado a los nuevos tiempos.

EL TALLER DE REPARACIONES

El taller de reparaciones era una dependencia comiin a todas las fébricas; alli se
preparaban y restauraban los desperfectos que el uso ocasionaba en las mmdquinas.

En el taller de reparaciones, modélico para su época, se colocaron | torno cilindrico
de 12 pulgadas de alto y 26 pies de largo; | plataforma para cortar y dividir los dientes

n Ver Documenios: Contrato con Sharp Brothers 1852.
» ANC Copiador de cartas 1852, s Sharp Stewart & C*, 23 de noviembre, 1857,
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de las ruedas derechas y conicas; | fresadora o méquina de hacer fresas, | méquina de
planear horizontal de | pie de largo y ancho, esta mdquina debfa ir entre 80 y 90
revoluciones / minuto ; 1 mdquina de planear a todos los dngulos de 6 pies de largo,
3 de ancho y 9 de alto, automética en todos los dngulos, que iba a 110

rev / min; | mdquina para cortar tuercas y cabezas de tornillos, | médquina para
enroscar los pernos y tuercas desde 1/2 pulgaca hasta 1 1/2 pulgada con dos pares de
matrices; | mdquina para taladrar y mandrinar, | pie de gato, y la bomba contra
incendios. Esta méquina la compré 1a Comisién en Londres, se instalé primeramente
en la fébrica de la Riereta y en agosto de 1848 se trasladé a Sants. Aunque se instalé
en este local, no tenfa ubicacién concreta y se trasladaba alld d~nde fuera necesaria. En
1859, cuando se instalé el gasémetro se construy6 un cuarto destinado a la bomba
contra incendios y a finales de siglo, en 1891, se dotd a la fdbrica de un cuerpo especial
de bomberos.

La mdquina contra incendios era del sistema de W.J. Tilley con mejora de carruaje, de
s6lida construccion, suplfa el trabajo de 20 hombres, sus vélvulas eran metdlicas, tenfa
dos pistones de 6 pulgadas de didmetro de metal de escopeta, y cilindros que impelian
el agua en golpes de 8 pulgadas, tubos de aspirar y de aspersar con vdlvulas de asiento
de metal de escopeta, y palancas de hierro batido, provistas de dos pares de goznes para
doblarse a ambos lados; tenfa una slida cisterna de encina con aberturas laterales para
los tubos aspiradores y otros tubos, tenfa una caja para guardar el tubo de cuero y sus
accesorios, tenfa un asiento para el cochero con apoyo de madera para los pies, el
carruaje iba asentado sobre 4 muelles de acero, con ejes de hierro y ruedas altas, de
ejes de madera, y varas para tirar un caballo y un manubrio para tirar hombres, estaba
embarnizado, pintado y escrito en oro y sombras, La Espaila Industrial.

Los elementos que componfan la bomba eran: un tubo de cobre con pico de metal de
escopeta, | purificador de cobre para absorber, 2 destornilladores para cuerc y | para
fijarlos en su manubrio, 2 tubos largos de cuero remachado en cobre de 6 pies y 6
pulgadas, 1 tubo aspirador y tornillos interiores de alacrén de metal de escopeta; 6
tubos largos de 40 pies, en total, 200 pies de tubo de buen cuero con remaches
interiores de cobre y tomillos de alacran, de metal de escopeta, | docena de cubetas
grandes de cuero remachado en cobre, 2 farolas de carro y mecheros de hierro, 2
escaieras con peldafios de hierro pintadas y adaptadas a la mdquina y un velén
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aspirador, de lona, portatil. Esta bomba se utilizé para la extencién del incendio que
se desencadené en una fébrica de la calle de la Riereta de Barcelona en enero de 1851.
Siempre estaba preparada y el personal que la utilizaba estaba entrenado para evitar
posibles riesgos de incendio. Ademds, dos personas cuidaban el 6rden y la limpieza,
quitaban dos veces por dfa la borra y los desperdicios de la manipulacién del algodén
y retiraban de la fdbrica todo lo que se hacia innecesario.

NUMERO DE MAQUINAS QUE SE INSTALARON

A continuacién daremos una relacion del conjunto de méquinas de preparacion y de
hilatura que adquiriecron para la fébrica de Sants en este periodo; apenas sin
incrementarse salvo las mecheras de 1865 funcioné hasta 1888 que se renové casi
totaimente. Para las preparaciones: 2 velones a 4 tambores, | batan para mecha, tres
batanes dobles; 83 cardas, 3 maquinas de esmerilar y | para arrollar; 23 manuares, de
los cuales 6 eran de 8 cabezas o primeros, 7 de 8 cabezas o segundos y 10 de 8 cabezas
a terceros; mecheras:

21 Mecheras en grueso de 56 husos y doble presién

2 Mecheras intermedias de 88 husos y doble presion

18  Mecheras en fino de 112 husos de 7 pulgadas de distancia
2 Mecheras en superfino de 144 husos

18  continuas de araiia de 160 huoso, un total de 2880 husos
43  selfactinas de 320 husos, un total de 13760 husos

47  selfactinas de 348 husos, un total de 16356 husos

Un total de 32.656 husos a los que se debe afadir los de la calle de la Riereta.
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LOS ACCESORIOS DE LA HILATURA

Pasamos a detallar aquellos productos que sin ser mdquinas, son imprescindibles para
el funcionamiento de la seccidn de hilados; entre ellos destaca el cuero que se empleaba
en diversas aplicaciones, tales como las correas para transmitir el movimiento a las
mdquinas, para cubrir los cilindros de diferentes méquinas, etc. La industria de curtidos
estaba muy desarrollada en diversos puntos de Catalufia; de Igualada, de donde
procedfan los directores, un fabricante de curtidos, Jerénimo Pujol, fue proveedor
habitual en los aflos de nuestro estudio, no obstante, informados de la existencia en
Milaga™ de una tenerfa dirigida por Desiderio Isernt y Manuel Enriquez intentaron
reducir los gastos de produccién protegiendo al mismo tiempo la industria nacional; por
esta razon, solicitaron de sus socios el envio de muestras de pieles curtidas para correas
de maquinaria; las correas que los directores necesitaban para la fébrica de Sants debfan
ser consistentes, flexibles, sin defectos y bien engrasadas. No pudieron establecer
relaciones comerciales con esta tenerfa por su bajo nivel tecnoldgico y las dificultades
por las que atravesaban para cambiar la rutina adaptandose a una concepcion moderna
y competitiva de la produccién™ a pesar de conocer los progresos extranjeros.

Los cilindros de las mdquinas preparatorias y los de las de hilar se cubrian con cuero.
Los directores, como buenos empresarios atendian a todas ias operaciones del
mantenimiento posterior de las médquinas, por eso, antes de regresar a Barcelona M. de

o Por ls correspondencia se desprende que quien les informa de esta Teneria es A. Sans, un

corredor de Bolsa, que en 1871 era miembro de A. Sans y C*, un corresponsal del Banco de

Oviedo en umms,n.mm(lm;,-'ammmweqa@

XIX:;una estructura dusl?. Nuevos planicamientos y nuevas propuestas®, Revista de Historia

Econdmuca. pg 115.
”’ ANC Correspopdencia recibida 1848, Manuel Enriquez, Malaga, 24 febrero 1848, “...

este manento no tengo elaboradas piclia aplicables para corvess de maquinaria pues las
que wan on estas (dbricas de hilados son de mds grueso y las piden muy recargadas de
pringa de modo que tengan mayor flexibilided y mo se resequen (dcilmente con o
movimiento continuo de rotacién’...” Siente tensr que manifestar el gran atraso en que
nos hallamos relative a la preparacién y acabado de picles destinadas para usos

determinados ys porque carecemos de buemos operarios que conozcan la profesién
facultativamentie o no hay estimulos pare plantearios pues la falta de consumo y de

conucimiento en la aprus incién comparativa de los articulos. Luego Ia fatalided de no ser

ducho de una temerfa ostenida en sus irabajos segdn ls rutine del pais pero careciendo
yo de conocimiesios tabriles, »r puedo hacer las mejorns que desearfa y que me va
dictando la experiencia y los traindos extranjeres que he podido consultar...”
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Castro solicitaban informacién sobre el tipo de méquinas usaban los fabricantes ingleses
para cubrir los cilindros y debfa adquirir la méquina mds adelantada y perfecta, sin que
su valor excediera de 40 libras. Conocfa Castro un tipo de méquina para cubrir
cilindros fabricada en Escocia, pero por los informes que recabd ya no se fabricaba y
en los principales establecimientos de Manchester, Stockport y otros puntos usaban un
aparato sencillo para colocar el cuero en el cilindro, acabando de hacer el resto de
operaciones hasta su perfecto cubrimiento a mano. Este aparato lo adquiri6™ en la casa
Cottam & Travis de Manchester, 1o (rajo a su regreso el 3 de noviembre de 1848.

A pesar de las numerosas fébricas de curtidos catalanas, desde 1850, deben importar
de Francia el cuero para cubrir los cilindros; la misma casa de Parfs que ya les
suministraba alambre para cardas, grapaldinas y otros productos relacionados con la
hilatura antes de constituirse como sociedad anénima, la casa Oller Chatard, es a la
primera que solicitan 144 pieles de vaca o becerro de 39 a 42 pulgadas de largo por 33
a 36 de ancho”. A finales del mismo ailo, también lo solicitan de su representante
Risler Heilmann, quien en lo sucesivo serd quien mds habitualmente les suministre este
producto; unas veces, para cubrir los cilindros de las cardas, entonces, las pieles debian
ser lo més largas posibles, no sobrepasar una anchura de 25 a 26 pulgadas y un grosor
de 26 pulgadas para evitar el elevado pago de aduana, pues la entrada de las pieles
pagaban por peso; otras veces, se las suministraba para los cilindros de presion de las
méquinas de hilar. En enero de 1853, le pedian:

"30 douzaines de peaux de veaux pour les employer exclusivement pour couvrir les
ciylindres de pression de nos machines a filer. Nous sonunes tris satisfaits de la qualité des
20 douzaines gue vous nous avez remises dernierement et nous attendons que vous pourrez

nous les procurer de la méme fabrigue. Nous sommes dejd assortis des peaux pour attirage
et c’est pour celé que nous vous commandons les susdites 30 douzaines pour machines a

filer exclusivement™™,

Observamos que en estos primeros afios de funcionamiento de la empresa, la industria
subsidiaria del cuero no era capaz de competir en calidad ni precio con las mismas de
su ramo francesas aunque habia en abundancia en el pafs.

* ANC Correspondencia rocibida (848, M. de Castro 21 septiembre 1848.
n ANC Copiador de cartas 1850, & Oiler Chatard, 4 de abril 1850.
n Copiador de cartas 1853 8 Risler Heilmann, 25 de encro 1853.
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LAS MAQUINAS DE TORCER Y DOBLAR

Una vez hilado el algodén, se ha obtenido un filamento regular y de un determinado
grosor a punto para prepararlo para tejer o bien blanquear, tedlir, etc, en funcion de la
actividad a que se quiera destinar. Este filamento es el hilo.

Para usos especiales, conviene muchas veces retorcer los hilos entre si. Al hilo
resultante se le llama retorcido y se clasifica en retorcido de dos 0 més cabos, segin
sean dos 0 mds hilos sencillos los que lo componen. También el retorcido puede ser
ordinario o de fantasia, el primero se hace para obtener de cualquier hilo ordinario, otro
de mayor resistencia; el segundo, es la de permitir la obtencién de efectos especiales
en los hilos para ampliar el campo de fabricacién de los tejidos de novedad y en los de
ajuar.

Modernamente se realiza esta operacion en las miquinas denominadas continuas de
retorcer, pero ya se realizaba mecdnicamente esta operacién desde principios del S.
XIX; la patente mds antigua de mdquinas de torcer obter: . por J.S. Ward, data de
1800.

Instalan en Sants, de la casa Platt, una miquina de torcer el hilo de 280 puas 2° con
limpiadores debajo. También, 4 mdquinas continuas de doblar de 160 husos cada una,
y tenian los husos entre si, una distancia de 2 1/4 de pulgada.

El retorcido del hilo se efectua en seco y en humedo. Para el retorcido en himedo
existen dos sistemas, el escocés y el inglés: En el primero, e! cilindro de alimentacién
se halla sumergido en un bafio de agua; en el segundo, los hilos son bailadus antes de
llegar a los cilindros, pasando por debajo de una varilla de vidrio que los sumerge en
una artesa llena de agua.

Los Hns. Muntadas, siempre con su espiritu innovador, y seguramente para estar mis
seguros de hacer bien todos los procedimientos, solicitaron, a su encargado, M. de
Castro™, les informase acerca del tipo de miquinas que usaban los ingleses para torcer
el hilo més fino del n® 60, acerca del sistema que observan y si mojaban 0 no mojaban
el hilo. Entre los constructores a quienes acudi6 estaban los Platt, quienes le informaban

que:

» ldem 27 enero 1848
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*...Cuando se doblan mimeros 60 0 mds altos, se acostuizbra a pasar el hilo por agua, y
nosotres se lo recomendamos a v. pues se considera esta prictica como que mejora la
calidad del hilo™™.

A las méquinas continuas para doblar las incluyeron un aparato de zinc y una pieza de
cristal para contener el agua; se incrementaba el precio en 6 chelines por pia. La
respuesta de los Platt, no especifica ¢! sistema, pero, en légica se deduce que utilizaban
el sistema inglés.

Para acabar el proceso del hilado adquirieron una miquina de enjugar o secar las piezas
de 8 pies de ancho compuesta de once cilindros de 18 pulgadas de didmetro puestos en
una sola linea, movida por ruedas angulares con un fuerte banco y aparato en cada
extremo para tomar y despedir las piezas con drawing apparatus para hacer dar a los
cilindros 12 y 24 revoluciones por minuto. Su valor era de 195 libras esterlinas. Esta
mdquina también fue una de las que ocasioné numerosa correspondencia al no aceptar
nuestros directores el incrementn de precio que habfan acordado por contrato en 1847
y por mediacién de B. Vidal habfan obtenido su plano en noviembre del mismo aiio"'.
Nuestros directores consideraban que el extra que les pedian por la inclusion de este
aparato no era correcto, su valor debfa ir incluido en las 195 libras esterlinas. Las
consideraciones que exponfa Castro eran como sigue:

"...2l observarles yo.- se refiere a B. Hick_,que sin este aparato la méquina no esté

completa y no puede ponerse en movimiento, me dijeron gue con poner dos poleas a cada
extremo del drbol se podria hacer dar a los cilindros 12 y 24 revoluciones y que este es el

modo con que generalmente se mueven en este pais™*’.

Alegando que habian introducido una mejora en el drawing app-—atus por medio del
plato de friccién y la disposiciones de las diferentes partes del mismo, no modificaron
su valor los constructores y nuestros directores debieron aceptar ia decision de Hick;
no obstante, podemos comprobar que este tipo de méquinas era muy poco frecuente
entre los fabricantes ingleses, demostrando, una vez mds que La Espadia Industrial era
pionera en tecnologia.

0 Oldham, 9 febrero, 1848,

" ANC Copisdor de cartas 1848, a !M. de Castro 27 de abril, 1848.

18, M. de Castro, Manchesier 7 de mayo 1848,
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LA NUMERACION DE LOS HILOS

Debemos hacer una referencia a la numeracion de los hilos y a la manera de obtenerse.
Hasta la mecanizacion del hilado, generalmente los hilos que se obtenfan eran de hebras
bastas, poco perfeccionadas, es decir eran mimeros bajos puesto que manualmente no
se podia estirar y torcer la fibra méds que hasta una determinada posicion.

La mecanizacién posibilité la obtencién de hilos cada vez mds finos. Existia una
numeracion diferente para Francia, Inglaterra y Espaila, mejor dicho, Cataluiia puesto
que era en cataluita donde se hallaba la casi totalidad de la produccién de hilo de
Espafia.

). Ferrer Vidal", decia, acerca de la numeracién del hilo, que era una especie de
titulo que representa su grado de finura, esto es, su longitud en determinada unidad de
peso.

Detallaba las unidades para cada tipc de numeracién asf: ei n® | francés,- el mismo
para Suiza -, era 1000 m pesan 500 gm.

El n® 1 inglés era 768 m pesan 454 gs.

El n® | cataldn era 777,5 m pesan 440 gm.

Si por el contrario buscamos la longitud del n® 1 en un peso igual, que fija en SO0 gm

resulta que:

el n® 1 francés, numeracién métrica, 500 gm 1000 m.
el n® | inglés 500 gm 846 m.
el n® | catald n 500 gm 883 m.

No s6lo daba estos datos sino que ademds da una tabla de equivalencias entre las tres
numeraciones, hasta el n® 50.

Laureano Figuerola™, por su parte, en la Estadistica destacaba la importancia de
Barcelona como primer centro textil respectc a Catalula y aunque advierte la poca
fiabilidad de los datos que utiliza, sin embargo, como comprobacion de la
modernizacién de la maquinaria textil sefiala las cantidades de algodén hilados en
Cataluiia de diferentes niimeros de hilos y los compara con Barcelona. Para 1841, en

" 1. Ferrer thl, Confercncia sobre ¢l arte de hila:
1874, pg 39 y 40.

“ L. Figuerols, Estadistica dc Barcelons de 1849, pg 318.
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Cataluita, el 93 % de los hilados eran toscos y bastos y no pasaba del n® 30, ¢l 5 - 6
% era hasta el n® 45 y eran insignificantes las cantidades de hilo mds fino.

En 1846 ya cambia la situacidén el limite insuperable es el n® 30 que junto con las
numeraciones inferiores ascendfa al 94 % del producto, aunque ya se hilaba més fino.
Para 1849, las cifras apuntaban un retroceso en Cataluila disminuyendo la produccién
hasta el n® 2 ' aumentando las series hasta el n° 45. En cambio en Barcelona, en
1849, el n® 80 habia alcanzado una produccién considerable aunque no sensible en el
fenémeno general de la produccién. Explicaba que, hasta 1849, apenas si se vendia una
cantidad regular de hilo del n® 40; solamente hasta que se rebajé en 1841 la prohibicion
de entrar hilo extranjero superior al 60, en lugar del 80, como estaba desde 1827, se
empez6 a hilar mds fino. Con estas explicaciones pretendia demostrar que la
competencia es un buen estimulo para la perfeccion. La realidad es que se concentraba
en Barcelona el incremento del n® del hilo hilado y que respondia a la mecanizacién
mds intensa que en ella y sus alrededores se hacia. Podemos comparar estos
observaciones, con las que hace el periodista de tendencia librecambista madrileiio a
raiz de la Exposicién de Madrid de 1850, scbre las telas que La Espafia Industrial
expuso y la réplica en forma de carta que hicieron los directores en el "Bien Piiblico”
y que reproducimos en una nota 12 del capitulo relativo a las ventas.

LA RENC'ACION DE LA HILATURA

Matias Muntadas el director gerente de LEI entre 1880 y 1927 tuvo el mérito de saber
renovar a tiempo toda la maquinarfa que se instalé en la fébrica en esta primera época
Y que durante mds de 40 afos funcioné correctamente pero que se¢ habfa quedado
anticuada y obsoleta para los nuevos tiempos y las modas de final de siglo.

En la Memoria de 1890 leida en segunda convocatoria en 2 de febrero de 1891, expone
ante los accionistas los cambios de la maquinaria que se habfan realizado en la fabrica
para acallar la voz de los insatisfechos que esperaban obtener més pingiies beneficios.
Nos expresaremos con sus propias palabras:
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".es Bt eno serd, ante todo, resumir lo que ha implicado en cada una de las secciones el
profundo y radical cambio que genéricamente hemos denominado " reforma de

En la seccién de hilados hemos colocado 11.992 huses, de continua, formando un total con
los anteriormente comprados de 21. 288 husos.

En la p: 2paracién de hilados se han colocado $ mecheras en grueso, 6 intermedias y 14
en fino, sumando un nimero de 3754 husos que junto con las que hemos transformado dan
un total de $.378 huses. Ademds, se han instalado S manuares, 2 batanes con aparato
sutomético para las telas, y se han transformado las cardas de canal en cardas con
centinela.

Para la seccién de tejidos hemos adquirido 200 telares nuevos de los més perfeccionados
y una gran méquina de parar, modificando ia sala de tejidos para reunir en ella los 700
telares, entre nuevos y reformados, que funcionan con ventaja en sustitucién de los 1000
telares antiguos distribuidos antes en dos cuadras separadas.

Y en las secciones de fuerza motriz, estampados, tintes, blanqueos y aprestos y
transmisiones hemos introducido la gran méquina de vapor de 750 caballos, calderss
multitubulares, gran caja de vaporizar continua, con edificio exprofeso, nueva sala de
potros y tondosas, grandes cajas continuas para lavar y jabonsr al ancho las piezas
estampadas, gran calandra especial para la fabricacién de percalinas, nueves chapones,
aparatos para dar uniformemente el cloro y écido en dicha seccién, méquina de secar
transformada en las de sistema més moderno, aparsto de correccién de aguas para
alimentar las calderas multitubulares, bombas y conduccién para el aprovechamiento de
aguas del condensador y blangueo, montacargas para la seccién de hilados, instalacién
completa de la tintura del hilo por el procedimiento del vacio, transmisiones en todas las
secciones de la fébrica por cables, red general de via Decauvil en el interior del
establecimiento para facilitar alli el movimiento interior y otra multitud de modificaciones
complementarias que seria prolijo enumerar y que simplificando, mejorando y abaratando
la produccién han rejuvenecido, industrislmente hablando, a nuestra "Espaiis” hasta
borrar para su vida futura los ocho largos lusiros que leva de existencia™*.

Sustituyeron en 1888 los husos de selfactinas por los de continuas de anillo de los
cuales ya habfan adquirido dos en 1883, una para urdimbre de 600 husos y otra para
trama de 624, como mds arriba se ha visto y segiin se desprende del estudio minucioso
que hizo Matias Muntadas para proponer el cambio de la maquinaria. Las casas que se
encargaron de la renovacién de las miquinas fueron Platt y Masson.

b A. M. E. P. de M. Memoria leids por s Direccién ante los sccionistas en 1° de febrero de
1891, la sesidn « celebrd en 2* convocstoria ef 2 de febrero.
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CAPITULO IX
LA SECCION DE TEJIDOS

LOS TELARES' Y LAS NUEVAS TELAS

Un telar mecénico es un artefacto que realiza mecdnicamente todas las operaciones que
un tejedor realiza manualmente al hacer telas en un telar manual, sin apenas
intervencién de! tejedor. Este, solamente interviene para cambiar la urdimbre, para
quitar la tela acabada, para cambiar "los husillos” de la lanzadera y para resolver los
contratiempos que puedan presentarse mientras se realiza la tela, tales como, la rotura
del hilo de la trama.

El telar inecdnico tiene la estructura de hierro y se considera tanto més perfecto cuanto
mds se asemeja en sus mecanismos al funcionamiento de un telar manual’;
esencialmente, constan de los mismos elementos operatorics que un telar manual pero
activados por una serie de ingenios que se fueron afadiendo progresivamente hasta
dotar al telar del automatismo y perfeccion con que lo conocemos en la actualidad.
Antes de conocer el proceso de incorporacion de estos ingenios y su evolucion,
debemos conocer algunas nociones del proceso del tejido.

La tela es el resultado de entrecruzar diversos hilos entre si dispue.os a su vez de dos
maneras diferentes: unos paralelamente, formando la base del tejido, van de un extremo
a otro de la tela en sentido longitudinal; constituyen la urdimbre gue se enrolla en un
cilindro denominado plegador. Otros transversalmente, cruzan la urdimbre en sentido
perpendicular de uno a otro extremo del orillo, es decir, a lo ancho de toda la pieza.

' & mayoria de los sutores consultados, especialistas en i arte del terido, Burel, Blanxart,
White, Oller, Ferrer y Vidal, etc, stribuyen la prefeccion de la tela a los mecanismus de que
va provisto el telar, perc s su vez, y en gemernl todos ellos, no pueden atribuir ls

incorporacion de estos mecanismos & persons alguse, solamente afirman que su uso se conoce

desde tiempos inmemoriales; es decir, desde sus remotos origenes, el telar, de forma andnima,
fue adauiriendo los elementos operatorios que le dieron la coafiguracion definitiva y que asi
se mantuvieron hasta a transformacidn del telar de madera ea telar de hierro o mecinico,

2 Burel.E. Tissage mécagigue. Librairie Roret, 1869, pg 2 y ss.
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El resultado, es la tela lisa o tejido llano o, también denominado, tejido a la plana; si
los hilos son de seda, la tela constituye el tafetdn, si son de lana el paiio y si s0n de
algodon la empesa.

La operacién de entrecruzar los hilos constituye el acto de tejer que se realiza en el
telar. Los elementos bdsicos de que consta un telar son los lizos y cércolas, la lanzadera
y el peine 0 maza que permiten realizar las tres partes fundamentales que forman el
tejido: abrir la calada, pasar la lanzadera y ajustar los hilos de la trama.

Para abrir la calada, es decir, para dar paso a la lanzadera por entre los hilos de la
urdimbre, se realiza, desde tiempo remotos mediante los lizos o cdrcolas que no son
otra cosa que un par de listones paralelos unidos por medio de hilos resistentes, que
llevan en la mitad de su longitud unos anillos metdlicos atravesados por los hilos de la
urdimbre que estd colocada horizontalmente; los lizos son accionados por los pies del
tejedor levantando un poco la mitad de los hilos, pares ¢ impares y simultineamente
bajando los impares o los pares, se forma asi un hueco al que se denomina calada, por
donde debe pasar la lanzadera dejando a su paso un hilo de trama.

A continuacidn, el hilo de trama se aprieta o ajusta al que le precedié mediante un peine
cuyos dientes, llamados también espinillas, estdn sujetos a una barilla o listén y pasan
de dos en dos los hilos de urdimbre.

En la evolucidn tecnoldgica del telar, el primer paso corresponde al invento de la
lanzadera volante por Kay en 1734, aunque no se difundiera hasta 1760. Ya vimos en
el capitulo precedente el papel que cupo a la lanzadera volante en el desarrollo de la
tecnologia del proceso del hilado. No obstante, el tisaje no siguié la misma rapidez en
su transformacion y aunque habfa experimentado diversas tentativas por parte de Robert
y Thomas Barber de Bilsborough en 1774°, no vié los primeros pasos hacia el telar
mecdnico hasta los progresos que realizé y patentd el clérigo de la iglesia anglicana
Edmond Cartwnight en 1786.

El primer invenlo corresponde a2 movimiento de los lizos mediante excéntricas; el
segundo al dispositivo de la “picada® o expulsion de la lanzadera y el iltimo al
movimiento del batdn a base de un excéntrico o leva y resortes. Este telar, al igual que
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la water frame, podfa accionarse por energfa hidrailica o energfa animal; solamente
exigfa la presencia constante del tejedor que debfa vigilar su buen funcionamientr..
Parece ser que independieniemente de Cartwright, Austin y Jefray de Glasgow
concibieron también la idea de un telar mecédnico. En 1793, otro escocés, Robert Miller
mejord el telar mecdnico mediante un aparato protector que paraba el telar en el
momento que la lanzadera sufrfa un entorpecimiento, detencién o desvio a su paso por
la calada. Parece ser que sin este invento, el telar mecdnico no se hubiera podido
generalizar en la industria®.

La produccién de estos primeros telares mecénicos era escasa pero superaba en tres
veces y media la de un telar manual conducido por un experto tejedor; ademds un
operario podia atender dos telares a la vez.

El perfeccionamiento del telar mecdnico coincidia con la difusién dei vapor como fuerza
motriz y aparecieron diversos inventos encaminados a perfeccionar y automatizar el
telar, entre ellos el de H. Horrocks de Stokport que ided un telar mecdnico cuya
caracteristica principal era el accionamiento del batdn por manivela. Los lizos se
movian por excéntricos y una palanca y la expulsion de la lanzadera era similar a como
se efectuaba en el telar de Miller.

No obstante, la mecanizacion del tisaje en Inglaterra fue mucho mds lenta que la de la
hilatura, en parte, por las propias dificultades de obtener mejoras en los telares puesto
que por la perfeccién a que se habia llegado, no era ficil mecanizar su funcionamiento,
y en parte, por el temor que inspiraban las asociaciones de tejedores dispuestos a
defender la independencia y libertad de su trabajo casero por todos los medios.

El excedente de produccién de hilo inglés parece que tuvo ficil salida a lo largo del
siglo XVill en la venta de hilc a Europa y a la propia India. Pero las guerras de finales
de siglo pusieron en evidencia el desfase existente entre la mecanizacion del hilado y
la del tejido del algodén. No fue hasta la década de 1820, cuando a las soluciones
mecénicas obtenidas en el telar siguicron las mejoras en la preparacion de la urdimbre
y el encolado del hilo.

‘ J. Ferrer Vidal, Conforoncia sobre ol afie de hilar v Seies. Barcelons, J. Jeprés, 1875, pg 95.
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La primera vez que se aplicd el "sistema de fébrica® al tisaje fue en 1801 concentrando
telares manuales en una fébrica. Cupo a Samuel Oldknow la idea y la materializ6
William Radcliffe al comprar a aquél el negocio y después de haber inventado, en
1803, la encoladora, en colaboracidn con Johonson. Esta mdquina redujo
extraordinariamente el paro de los telares y di6 al tisaje mecénico la relevancia que le
correspondia en detrimento del tisaje manual. William Radcliffe, fabricante que disponia
de 1000 telares a mano, pudo aplicar el sistema de fébrica o concentracion en el
negocio que adquirié a Oldknow, después de que podia suministrar el hilo suficiente ya
encolado para la urdimbre. La encoladora fue perfeccionandose posteriormente hasta
que en 1839 W. H. Hornby y W. Kenworthy acabaron de perfeccionarla inventando las
méquinas denominadas de parar.

No obstante, la concentracién del tisaje tuvo en sus inicios unas formas muy peculiares®
pues se llegaron a instalar telares en hileras de casas de pueblos adecuadamente
adaptadas. Por ejemplo en Keigley, un conjunto de 20 casas disponfa de ur: pequeiio
curso Je agua que mediante una rueda hidrailica movfa los telares. En Oldham se hizo
de manera similar pero movido por la fuerza del vapor y en Coventry la méquina de
vapor movia el "embarrado” que pasaba a través de las casas y movfa ei elar instalado
en cada una de ellas. Simultaneamente a estas intervenciones rurales de concentracion
del tisaje, se fueron instalando cuadras de telares, generalmente de una sola planta con
luz natural obtenida por grandes ventanales y claraboyas.

Simultaneamente, en este proceso de concentracién del tisaje, se produjo una
disminucién salarial de los tejedores manuales de tal manera, que hacia 1830, sus
salarios eran en Inglaterra tan bajos que resultaba mds barato tejer a mano determinadas
piezas que hacerlo mecinicamente. En Lancashire y en Yorkshire el empobrecimiento
de los tejedores fue el principai factor de enfrentamientos y conflictos entre 1822 y
1830 pero a partir de la ditima fecha, vuelve 1a paz y la prosperidad a la region
acabando de mecanizarse totalmente el tisaje en Inglaterra hacia 1850. Fue en estos
ailos de declive de lus iejedores cuando se acaban de desarrollar los avances técaicos
de los telares; avances que fuercn constantes en los aflos centraics del siglo, que
corresponden a los de la instalicion de la fibrica que estudiamos y que podemos

d A. Barelis Miré, Cb cit, pg 9.
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corroborar, juzgando, por la correspondencia, las mejoras e innovaciones que se
sucedian en las casas especializadas en su construccién.

En 1822 Richard F.oberts y Sharp construyeron en Manchestci un telar basado en el de
Horrocks perfeccionando algunos mecanismos, pero cuya caracterfstica principal era que
la mayorfa de sus mecanismos estaban construidos en hierro, siendo ya el antecedente
del telar mecdnico denominado de "garrote”.

Una de las mejoras importantes incorporada al .elar mecdnico, aunque,
cronoldgicamente fuera anterior, es la miquina denominada Jacquard, por el nombre
de su inventor, de origen francés, el lionés Josep M* Jacquard. Con ella, a partir de
1801, se resolvié completamente el problema de producir los mds complicados dibujos,
sin tener que apelar a la enojosa, dificil y costosa aglomeracion de gran nimero de
iizos, movidos por varias personas. Consistia en un prisma perforado, el “cilindro”, que
permitia al girar un cuarto de vuelta cada pasada mediante un dispositivo, ir
presentando los cartenes ligados entre si en forma de cadena sin fin, a un juego de
agujas, comprimidas contra el cartén perforado mediante resortes que permitia accionar
los lizos segun un 6rden del dibujo sin necesidad de intervenir varias personas. Se
solucionaba asf la realizacién de las méds variadas telas sin necesidad de depender del
trabajo de varios individuos. Esta mdquina se introdujo en Inglaterra en 1810 y se
perfeccioné en 1817. Aunque en sus inicios, Jacquard experimentd la quema de sus
telares, e incluso fue perseguido, su invento resolvié durante mds de un siglo la
resolucion de telas con dibujos y formas diversas. Detalles del invento de Jacquard se
perfeccionaron posteriormente por diversos mecénicos.

Si en Inglaterra, la mecanizacion del proceso del tisaje iba respecto al hilado, con un
retraso temporal considerable, no era diferente la situacion en nuestro pais, el retraso
en la modemnizacion del tejido era muy superior al inglés o francés por esta razon, es
mds encomiable que los hermanos M  adas pretendieran desde el principio mecanizar
totalmente la seccion de telares de la nueva fébrica e introducir todas las mejoras y
mecanismos adicionales que posibilitaran ia fabricacion de las telas mds variadas y
modernas de! momento para poder oirecer al mercado nacional aquello que soiamente
se podia obtener provinente del extranjero.

£l "dinamismo tecnolégico® de lcs *iuntadas les lleva a preveer la importancia gue en
el futuro debian adquirir las telas de pana, por la cual cosa, entre las novedades
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importantes de la seccion de tejidos debemos considerar el hecho de instalar por
primera vez telares destinados a la elaboracion de panas’. Ahora bien, como la
modemizacion y progreso tecnoldgico no se introducen solamente a través de las nuevas
méquinas, sino también mediante la introduccién de nuevos tipos de géneros que
pudieran igualarse en _andad a los fabricados en el extranjero y con los que pudiesen
competir, debia disponer la Sociedad, ademds, de personal experto, de especialistas que
conociesen a fondo el mecanismo y el funcionamiento de los telares que adquirian y
también que estuviesen al corriente de todo lo que se construia en Inglaterra, de las
constantes innovaciones que en aquellos momentos se producian y de su efectividad en
el caso de acoplarlas a los telares del nuevo establecimiento.

La esperanza en el éxito de los nuevos productos era inmensa y no escatimaban medios
para conseguirla.

Por esta razén, en mayo de 1847 contrataron a la persona que debia ser el futuro
contramaestre de la seccion de tejidos. Debia antes de hacerse cargo de dicho cometido
trasladarse a Inglaterra e instruirse en todo lo referente a telares y a sus productos. Era
Angel Martorell - segin expresion de los directores-, * un joven de respetable familia
de esta ciudad"’ que después de haber aprendido durante algin tiempo todos lcs
adelantos de los telares mecinicos en Francia e Inglate:.a, se incorpararia a la direccion
de dicha seccion cuando la fibrica de Sants iniciase sus actividades.

Llegd a Manchester a finales de agosto de 1847, - no hemos logrado saber en que
lugares de Francia estuvo instruyéndose. Por mediacién de Bruno Vidal debia visitar
los establecimientos dedicados a la elaboracion de tejidos labrados y cruzados para
aprender a hacerlos y tomar notas para, posteriormente, hacerlos aqui. Parece ser que
Martorell era "hombre instruido, activo y con grandes deseos de aprender mucho™
predisponiendo a Bruno Vidal a ayudarle sin limitacidn.

¢ En la correspondencia aparecen nombrados como felares velvetings, sin duds por ¢l nombre
inglés vel-vet-een. Encostramos con frecuencia, en la correspoadencin expresiones con s
denominacidn inglesa, sin duda, porque al ser novedosas, sdn a0 tenfan su equivalente cataldn
o castellano asimilado al uso habitus! de la parla.

! ANC Copiador de cartas 1847, s B. Vidal, 21 agosto, 1847.

' ANC Correspondencia ccibida 1847, B. Vidal 15 septiembre 1847.
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Los primeros talleres que visité fueron los de Sharp Brothers' y los de Hibbert Platt,
los constructores encargados de hacer los telares. inmediatamente de llegar inicié sus
actividades interesandose por todo lo relacionado con el tejido. En los talleres de Sharp
Brothers asistié durante un tiempo, primero para conocer el funcionamiento de un telar
y del conjunto de los telares de una cuadra. Como debia dirigir los telares en el nuevo
establecimiento, tenia la obligacion de aprender la manera de hacer todos los tipos de
telas y tejidos que se hacian y podfan hacer con los nuevos telares; telas que ya se
realizaban en Manchester y sus alrededores. Aprendio en la misma casa Sharp Brothers
a hacer panas. Las panas eran un tejido nuevo y poco Jesarrollado en Cataluiia pero
que, por su duracién, su consumo iba en aumento. Debfa aprender con todo detalle
como se hacia para poderlo realizar aquf con las mejores garantias de éxito. La pana
es un tipo de tela de los denominados terciopelos de algod6n por trama; son varios los
tipos de panas pero las mds comunes son las lisas, las abordonadas, las de granito, las
rayadas y las labradas. El tisaje de las panas puede hacerse en telares comunes, sin
mecanismos suplementanios. La pana se considera un tejido especial porque su
elaboracion requiere muchas y delicadas operaciones. Por ser un terciopelo por trama
la pana se compone de dos elementos: el tejido de alma o base y el ligamento del pelo.
El alma estd formada por una urdimbre y una trama que puede ser de tafetdn, de sarga
de 3 0 4 hilos, o de batavia de 4 hilos. Las op=raciones que se realizan sobre este alma
son: |1” el afelpado o perchado, que consiste en recubrir la superficie posterior de una
capa de pelo para hacerla mds suave al tacto y mds preservativa del frio; 2¢ el corte de
las bastas, que se realizaba mantalmente con unos cuchillos o espadines de acero con
las puntas oblicuas muy afiladas y provistas de unas gufas también de acero para poder
formar un corte muy vivo. El corte se verificaba siempre en sentido rectilineo, las
cuchillas segufan la longitud de la pieza de forma que las medias arcadas que quedan
al contarla, forman lineas de pelo lisa y recta; 3° el acepiiiado de las medias bastas que
resultan del corie se realizaba con miquinas provistas de tiras transversaies de cepilios
de esnarto o de cerda, esta operacion se podia hacer humedeciendo la tela, cosa por ia

quc después pasaban a un hidroextractor para quitarlas la mayor parte del agua

! No en vano esta casa habia sido pioners en ls construccién de los telares mecdnicos; ademds
e construcciones mocknicas tenian fabricacidn de toles dénde cnssysban todas sus mejoras;
es aqui donde asistird Angel Martorell 8 apreader todo tipo de conocimientos relacionsdos
con los telases y las teles.
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absorbid», se acababan de secar mediante secaderos al aire libre; 4° el chamuscado
tiene por objeto el repelo de la pana, generalmente, se verificaba haciendo pasar la cara
del haz de una pieza por encima de w.a teja de cobre enrojecida mediante fuego
interior, asf se eliminaba toda la pelusilla obtenida en el cepillado. También se realizaba
esta operacién con méquinas denominadas de gasear. Las dos iltimas operaciones se
pasaban un nimero indeterminado de veces, hasta dejar completamente lisa y fina la
superficie de la pana; 5° el teiido y su posterior secado en lugares provistos de celosias
u otros elementos que dificulten la entrada directa de aire para evitar la accién
perjudicial dei polvo, agua o cualquier otra inclemencia atmosférica; 7° ¢’ lustrado era
un bailo de apresto innecesario pero que daba a la pana una apariencia mds agradable,
incluso después de esta operacion atin se acababa de aderazar mediante suaves
fricciones de cera virgen que aumentaba su lustre, brillantez y tersura.

Angel Martorell aprendi6 en la casa Sharp, el modo de cortar manualmente el velvetin
o pana, el chamuscado del pelo, el sistema de teilir y aprestar; en realidad, todas las
operaciones para obtener un acabado perfecto de las panas; a cambio, por toda la
instruccidn que recibia, aboné una compensacién econémica.

Otro de los cometidos fundamentales que lenia era el de conocer la naturaleza de los
telares que se instalarfan en la nueva fébrica y que se construfan en casa de H. Platt de
Oldham; informar de sus dimensiones y de todos los dispositivos que creyera se debian
introducir para mejorar la calidad de las telas.

Dado que una de las preocupaciones de los directores era la de la calidad de los
materiales de las mdquinas y de todas las innovaciones técnicas gue vieran, la primera
vez que ve los telares que se instalarian en Sants? da su opinién al respecto:

“el motor principal dc los telares grandes era de hierro colado y el de los peguefios de
hierro batide"

Les informa también del modelo de sistema de los telares gue era de Homby &
Kenworthy y da también su opinién sobre una especie de brida para ios telares grandes
que estan constriiyendo los Platt come 122 gran novedad y mejora € ivs resultados de
los telares:
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*una patente con la cual se para de goipe ¢ telar sin sacudimiento, cuando se detiene la
lanzadera evitando asf frecuentes roturas de cigiiefial, armazén y ruedas causadas por el
chogque; y con esta seguridad se puede dar una rapidez mayor de un 20 o un 25 % al
trabajo”.

Le parecfa un mecanismo muy simple, que aprobaba, y que podria hacerse en
Barcelona; sugerfa adquirir 2lguno completo para poderles después poner esta brida.
La brida parece ser que se aplicé al telar a partir de 1839, fue invencién de Roberto
Pickles, es una tira de cuero de unos 25 mm de ancho y de la misma longitud que la
tabla del telar; va sujeta por cuatro gufas que facilitan el deslizamiento de la brida; la
brida lleva, adem4s, en el centro, una pieza de cuero que limita su movimiento lateral
y en los extremos lleva sujetas unas piezas de cuero de unos 1S cm de largo por 38 de
ancho que tienen un agujero por donde pasa la aguja guiatacos de manera que cuando
el taco recibe el choque de 1a lanzadera ya amortiguado por la lengieta, la brida, por
su colocacién especial, actua como resorte y hace que la lanzadera pare por completo’.
La brida es un mecanismo utilizado en los telares anchos para cortinas y alfombras, en
los que la lanzadera, en vez de ser lanzada, va conducida en todo su trayecto. Cuando
la lanzadera entra en la caja, la accion de una lengueta la frena y contribuye a
detenerla; pero para pararla del todo, el batdn lleva una larga tira de cuero, la brida,
que va de un extremo a otro del cajén y que para por completo la lanzadera cuando
entra en el cajon.

Los directores aprobaron el modelo de telar del sistema Homby & Kenworthy* pero
atentos a todos los detalles, le prevenfan para que controlara que fueran los Platt
quienes construyeran los telares y que no subcontrataran su construccién a Attherton o
a Dickinson puesto que los modelos que construfan estos iltimos los consideraban
débiles

"Recuerdenies gue si encargamos los S00 telures a los srs. Platt fue con Ir condicién de que

se construyeran en sus talieres y que fuesen tan sélidos y perfectos como los de los srs.
Sharp y que por esto habian accedido a pagar al mismo precio que les pidia este ltimo™.

3 Diccionario Espasa- Calpe, Vol. LXI11, textil.

‘ ANC Copiador de cartas 1847, 22 coptiembre, 1847.
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Aunque la brida de nueva patente les parecfa buena cosa, nc consideraban necesaria
incluirla pues consideraban que, si estaban bien construidos y se paraban por el
mecanismo que ya lievaban incorporado, el Stop-machine, no deblan tener sacidumiento
porque paraban lentamente. De ello deducimos que los telares se paraban ya
instantaneamente al .>mperse el hilo de la trama conducido por la lanzadera. Asi se
evitaban los desperfectos en el tejido; si se paraba el telar, el tejedor ordenaba
nuevamente el hilo de la trama o cambiaba la lanzadera por otra ya preparada para tal
efecto, de tal manera que el telar funcionaba a los pocos segundos.

Los modeios de los nuevos telares de pana eran mds anchos y largos de los que, en
principio, se pensaba instalar y para que hubiera suficiente holgura y amplitud en la
cuadra redujeron en 25 el mimero de telares que la Comisién habia ~ ...ddo en el mes
de junio y teniendo en cuenta que la dimension de la cuadra era 10 pies mds corta de
lo que los constructores Platt habian calculado, nuestros directores cambiaron la
disposicién que los constructores habfan dado a los telares y colocaron mds préximos
al motor general los telares de panas que los telares de calicotes, por considerar que los
telares de pana necesitaban mds fuerza por tener mds movimiento que los telares a la
plana; no obstante, la dltima decision era de los constructores.

Deseaban los Muntadas la opinién de Martorell relativa a la velocidad de los telares,
quien opinaba lo siguiente:

"en cuanto a la marcha de los telares me parece que los de mayor ancho no pueden ir con
ia misma velocidad que los estrechos pues que necesita mds tiempo para pasar la lanzadera
y que los velvetines tampoco pueden ir a la de los demds, aunque en estos tienen diferente
polea y por consiguiente pueden marchar con Ia misma de los demis”.*

Coinciden en lo fundamental con su encargado pues en la respuesta que le dan para que
actue en consecuencia manifiestan:

“en cuanto a las velocidades estamos conformes en que ios telares anchos y los de telas
cruzadas no puedan ir con la misma velocidad que los de telas lisas y estrechas. Ademds
conviene gue las velocidades er general no sean de las safs aceleradas porque como nus

proponemos hacer todos los géneros con la mayor perfeccién posible, si la rapidez del telar
es mucha se hacen con més facilidad los defectos por la frecuencia con que se pueden

producir y las dificuitades en corregirios™.

s ANC Correspondencia recibida 1847, A. Martorell 12 noviembre, 1847.
¢ ANC Copiador de cartas 1847, 30 noviembre, 1847.
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Estos razonamientos estan iotaimente dentro de la 16gica y del desarroilo normal del
automatismo de las méquinas en la época. Traténdose como se trata de recibir el
movimiento de un mismo drbol, cuanto m4s espacio en l2 misma unidad de tiempo deba
recorrer una lanzadera, menor serd su velocidad.

La velocidad real de los telares no nos aparece en ninguno de los documentos
consultados pero, a juzgar por la afirmacion del sr. Ferrer Vidal sobre las velocidades
de los telares y la declaracién de los directores, debfa oscilar entre 150 y 200
revoluciones por minuto’.

Otra de las cuestiones que se plantean en la construccién de los telares es la de que los
oconstructores necesitan conocer el nimero de hilos de trama por pulgada que debifan
tener, tanto los telares de calicotes como los de velvetines para poder determinar el
nimero de dientes que debia de tener la rueda del regulador ( Excudador).

Estas preguntas nos permiten conocer el equipamiento complementario de los telares.
Dado que querian hacer toda clase de telas, los telares para tejidos de varias clases de
tramas deben utilizar una lanzadera para cada clase de hiio de trama; para dar solucion
a estas necesidades, Robert Kay ide6 ya en 1792 el mecanismo de los cajones miiltiples,
de manera tal que cambiando la posicién de estos cajones pudiera salir la lanzadera que
conviniera; lo difundié e hizo util Squire Diggle a partir de 1845, después otros muchos
inventores siguieron sus pasos. Este mecanismo permitia un movimiento de ascenso y
descenso en linea recta producido por dos excéntricas o bien por manguilos
semidentados méviles, es el caso de los telares primitivos instalados en Sants.

El mecanismo es una rueda dentada A, situada en uno de los extremos del drbol de
las cigilefas que por medio de una rueda intermedia B transmite el movimiento a la
rueda C. El eje de esta rueda hace mover de un modo continuo las dos ruedas o
manguitos semidentados D y E los cuales pueden deslizarse de un lado a otro por medio
de las horquillas correspondientes. El movimiento de estas horquillas sc debe a las
palancas F y G que se mueven por la accién de un juego de cartones. Frente a los
manguitos semidentados D y E hay unas ruedas especiales, H ¢ I, cuyos dientes estin
repartidos en dos secciones; una mitad sobre un plano y la otra mitad sobrz un plano

? J. Ferrer y Vidal, Conferencia sobre el arte ¢
1885, pg 97.

pict, J.Jeprés Roviralta, Barcelona,

' Ver croquis. Seguimos las explicaciones del mecanismo dadas en el diccionario Espass Calpe
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contiguo de manera que cuando un manguito o r.eda semidentado ha comunicado
movimiento a su rueda haciéndola dar media * uelta justa, esta rueda no volverd a
moverse hasta que ¢l manguito adopte 'a otra 1.0sicién, 0 sea que las dos secciones de
dientes de cada rueda corresponden a las dos posiciones de los manguitos semidentados.
Estas dos ruedas H e I van unidas, respectivamente, a dos platos. J y K, que actuando
a manera de manivela, comunica el movimiento a la palanca inferior L, la cual sostiene
cuatro cajones, por medio de la pieza vertical M. El plato ] comunica un movimiento
igual a la altura de un cajén, haciendo girar la palanca L alrededor del punto N y el
plato K, lo comunica igual a la altura de dos cajones, haciendo girar la misma palanca
alrededor del punto O. Mientras los platos o las ruedas correspondientes H e I no deben
girar, se encuentran retenidas por unas partes curvas especiales de las ruedas, las cuales
se deslizan sobre los manguitos correspondientes. Los resortes P y M sirven para que
no se rompa ninguna pieza, en caso de que la lanzadera o el taco impidan el
movimiento de los cajones.

La posicion de los platos J y K, que indica la figura, corresponde al cajon superior o
n® 1. Supongamos que la palanca F se levanta y hace tomar la posicion actual al
manguito D, entonces este manguito engranard con una de las partes dentadas de la
rueda H, haciéndola girar media vuelta levantando el punto o de la palanca L, y por
tanto, habrd pasado el cajén n® 2 en frente del batdn. Mientras la palanca F continue
levantada, se tendrd la misma posicién para todas las piezas, pero en cuanto baje esta
palanca, el manguito D volverd a su primitiva posicién, engranando con la otra seccion
de dientes de la rueda H, comunicdndole media vuelta y volviendo los cajones a su
primera posicion. Si la palanca que se mueve es ia G, sucederd todo lo mismo con el
n.anguito semidentado E y la rueda I, pero el plato K comunicard un salto de dos a los
cajones, y asf el que estard en acci6n serd el n® 3. Si se quiere un salto de tres, se
comunicard movimiento a los dos platos, y, por tanto el cajén n®4 corresponderd a la
posicion contraria de la que indica la figura para estos dos platos.

En los iltimos dias de 1847, poco antes ya de estar finalizadas las obras de los telares
el mismo Martorell informaba a los directores sobre esta misma cuestién del cambio de
lanzadera y decia:

“en la construccién del sr. Platt estén ocupéndose actualmente con el telar modelo un
cambio de lanzadera y segun su director me dijo, el lunes préximo estard ya en disposicion
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de patente. Por lo que he visto en ¢l sistema me gusia por la facilidad en variar de
muestras y por poder contener dicha patente gran nimero de pasadas variables™’.

Algunos de los telares mecdnicos, de los denominados a la plana, también iban
provistos de otros mecanismos de cajones miiltiples, tales como la méquina de Jacquard.
Con este mecanismo se obtienen tejidos con efectos labrados porque dicha maquina,
acoplada a un telar, hace evolucionar cada hilo de la urdimbre independientemente uno
de otro, permitiendo asi obtener dibujos sin repeticién alguna en todo lo ancho de la
tela.

Martorell necesitapa saber cuantos telares debfan ir equipados con estas mdquinas
puesto que por ocupar més espacio era conveniente saber cuantas podrian instalarse en
cada lin.a'. La respuesta que sobre este asunto recibe de los directores, da una idea
de la precaucién con que actuaban:

"En cuanto a determinar los telares que debe haber con aparato Jacquard, seria arriesgado
hacerlo con acierto y por lo tanto preferimos por ahora no vengan 1ads aparatos de esta
clase que los que son necesarios para hacer el género de la muestra n® 6 y si esto tiene que
cambiar la forma del telar no importa, pero no traiga més que los cuatro telares
citados™"'.

En la misma carta, ademds de conocer la tecnologfa de los telares que instalaron
conocemos el nimero de telares que pensaban dedicar a cada tipo de tejido y las clases
de tela que pensaban elaborar. Deducimos la interrelacién que existe entre los tipos de
telares, los mecanismos adicionales de que iban provistos y los tipos de telas que
pensaban sacar al mercado porque enviaron muestras de los tipos de telas que se
proponian elaborar; aunque no hemos podido ver ni conocer las muestras de tela,
indican el nimero de telares que querfan para cada clase de tejido.

Segiin la referida nota los Platt construyeron en !847: 200 telares para panas con las

siguientes caracteristicas:

’ ANC Correspopdencia recibida 1847, A. Martorell, Manchester, 16 diciembre, 1847.
10 ANC Correspondencia recibids 1847, A. Martorell, Manchester, 11 de noviembre, 1847.

" ANC Copiador de castas 1847, 30 noviembre, 1847.
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N° 1 20 telares velvetines de 3 lanzaderas de 48 pulgs. el peine
N® 2 20 telares velvetines de 3 lanzaderas de 48 pulgs el peine
N® 3 40 telares velvetines de 3 lanzaderas de 40 pulgs el peine
N®4 60 telares velvetines de 3 lanzaderas de 36 pulgs el peine
N°® S 20 telares velvetines de 3 lanzaderas de 72 pulgs el peine
N°® 6 20 telares velvetines de 3 lanzaderas de 60 pulgs el peine
N° 7 20 telares velvetines de 3 lanzaderas de 52 pulgs el peine

y 275 telares para calicotes o telares a la plana asf:

N°® 8 50 telares para calicotes de 46 pulgs. el peine

N®9 50 teiares para calicotes de 46 pulgs. el peine

N° 10 175 telares para calicotes de 38 pulgs. el peine

El nimero de muestras que enviaban eran 11 y equivalfan a las clases de géneros que
se proponian hacer con estos telares. De los 20 telares velvetines n° | pensaban utilizar
16 telares para hacer las muestras de tela que ellos tenfan enumeradas con n®l y n° 2
y 4 telares mds para hacer la muestra de cortinajes marcada con el nimero 6, que por
la respuesta de los directores son estos cuatro telares, los que debfan ir equipados con
méquina de Jacquard'’; dos de ellos, tenian en la mdquina de Jacquard 600 agujas y
los dos restantes 400. De los 20 telares velvetines n® 2, 10 pensaban destinarlos a hacer
el género de la muestra seiialada con el n“3 y los 10 restantes para hacer panas de
primera calidad. De los siguientes 40 telares velvetines n® 3, 15 los destinaban a
elaborar ropa de la muestra n° 4; 15 mds a elaborar ropa de la muestra n® 7 y 10
telares para ropa de la muestra n® 5. Los 60 telares velvetines n° 4 los destinaban a
hacer ropa de la muestra n® 4 y todos ellos debfan ir provistos de regulador de
recambio para hacer empesa del n°® 8. Los siguientes 20 telares velvetines del n°5 los
destinaban a hacer ropa de 1a muestra n® 4. Los siguientes 20 telares velvetines n® 6,

'! ANC Copiador de cartes 1847, 30 noviembre, 1847
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también los destinaban a hacer ropa de la muestra n°® 4 y también debfan ir provistos
de regulador de recambio para hacer empcsa del n® 8. Igualmente los restantes 20
telares velvetines n® 7 los destinaban a hacer ropa de la muestra n° 4.

De los SO telares a la plana o para calicotes del n® 8, 25 los destinaban a hacer ropa
de la muestra n® 8 y los 25 restantes, los destinaban a hacer tela de la muestra n° 10.
Los 50 telares a la plana del n® 9, también los destinaban para fabricar telas de la
muestra n°® 10. De los restantes 175 telares seiialados con el n°® 10, 75 telares los
destinaban a elaborar ropa de las muestras n°s 8 y 9, 75 mds a fabricar telas de la
muestra n® 11 y los 25 restantes, a fabricar telas como las de la muestra n° 10,
ademds, estos 25 telares, también debfan ir provistos de reguladores de recambio para
hacer telas como la muestra n® 11. Debemos destacar aquf que hasta esta época el tipo
de telas que se fabricaba en Cataluiia eran telas simples, de hilos de baja numeracion,
generalmente el n® 22, hechas con los denominados telares a la plana, eran las
denominadas percalinas, elefantes, sargas, muletones, madapolanes, hamburgos, cuties
elc. y su anchura también era limitada entre 3 1/2 y 4 cuartas. Estaban decididos a
abrazar la industria de las panas, aunque, a juzgar por los telares que dedican, -10 de
los seiialados con la muestra n® 3 -, y por lo que ellos aseguran al técnico que tienen
en Inglaterra, consideraban prudente disponer solamente unos pocos telares y ampliar
posteriormente esta industria segiin fueran sus resultados. Disponemos de la lista de
extras y recambios que adquirié A. Martorell, antes de regresar a Barcelona y que nos
permiten conocer con mds detalle las caracterfsticas de los telares tanto velvetines o de
pana como calicotes o a la plana.

Para los telares de pana adquiere: 4 drboles para las espadas, 6 soportes de parar, 12
extremos de cajas de lanzaderas, 8 ruedas de plegadores de ropa, 8 drboles de tomillos
sin fin, 12 ruedas de "cadell", 12 ruedas de cadell pequedias, 12 disparos de cadell
grandes y 12 pequeiios, 2 montantes para el 4rbol de Tappets, 12 pares de triangulos,
4 soportes de triangulos, 24 patas y pricklegs de triangulos, 4 pricker legs, 4 docenas
de resortes de caja de lanzadera, 12 resortes para extremo de lanzadera, 12 palancas de
rueda, 2 drboles de 12 pulgadas, 2 drboles de 60 pulgadas, 2 4rboles de 52, 4 drboles
de 40, 2 4drboles de 36, 6 juegos para trama. Piezas de hierro colado: 12 soportes de
horquilla, 12 gufas de correa, 12 gufas para el 4rbol de tomillo sin fin, 6 para B.R.
Beam, 24 volanderas de los plegadores.
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Para los telares a la plana: 2 paratramas completos, 8 ruedas de tappets, 8 ruedas
motrices, 40 / 120 ruedas de enrollar, 40 / 75 rvedas de engranaje, 30 ruedas de
recambio, 6 pisaderas de tappets, 12 poleas de tappets, 3 catchapets, 3 plegadores de
urdimbre, 12 de cajas de lanzadera, 12 extremos de lanzadera, 12 patillas de regulador,
36 volanderas de los plegadores de urdimbre, 18 palancas, 18 gufas de palancas, 6
rejillas para las paratramas, 18 pisaderas, 4 soportes de pisaderas, 6 drboles de espadas,
12 trozos de berbiquies, 6 recambios de varilla de parar, 3 juegos de cojinetes de
trama, 6 palancas de paratramas, 6 palancas de martillo de paratrama, 6 piezas de los
templazos.

Estaba autorizado para adquirir las innovaciones que considerara (tiles y necesarias para
el perfecto desarrollo de la industria en la Sociedad.

Las mejoras e i.novaciones técnicas del telar en estos afios eran, juzgando por la
correspondencia, constantes; los esfuerzos de los constructores por mejorar la
perfeccion de los tejidos y la velocidad de las méquinas se hace presente en la
correspondencia a lo largo de los aiios de nuestro estudio. En el mes de julio, cuando
apenas si tienen montados los nuevos telares, los propios srs. Platt por su parte, y M.
de Castro como encargado de la Sociedad en Manchester, les comunican que:

"... estamos construyendo un nueve telar ligero con tres lanzaderas segiin el sistema de los
de calicote para tejer ropas de muestras; esta maiiana hemos hecho ver al sr. Castro este
telar quien cree que podria ser iitil en Barcelona; como es de suponer, no serd tan caro
como los de velvetines...""’.

Efectivemente, pocos dias después M. de Castro confirmaba la informacion del telar
de tres lanzaderas, a propdésito para hacer ropa ligerz y que los Platt desearian se les
encargaran érdenes para construir 10 o 12 para el nuevo establecimiento'.

En el capitulo anterior hemos visto que para instalar los telares los srs. Platt enviaron
a uno de sus mejores operarios, de quien los directores quedaron gratamente
satisfechos, su laboriosidad, inteligencia e ingenio era loable.

Debemos sefialar también que adquirieron telares a otras casas acreditadas. A la casa
de John Atherton, ubicada en Preston le compraron 10 telares con 6 pisaderas. A la

" ANC Corr.spondencia recibids 1848, H. PLatt, Manchester, 5 julio, 1848.
" ANC Correspondencia recibids 1848, M. de Castro, Manchester, 9 de julio, 1848.
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casa Sevills y Woolstenhulme de Oidham le compraron también un telar mecénico
Fustian de nueva invencién para hacer panas de 48 pulgadas de ancho de peine, sin
topes y con el movimiento de pararse el telar al romperse la trama, segin el sistema
privilegiado de Homby y C*. Llevaba ademds este telar incorporado el privilegio
denominado Wilkinsons, para parar la lanzadera cuando no funcionaba bien, tenia
ademds 14 pisaderas o lizos y un nimero de cartones suficientes para 50 cambios por
vuelta; disponia también del movimiento de desplegar segiin el sistema privilegiado de
Sevills y C.?; como vemos era un tipo de telar muy innovador.

En realidad, los Muntadas querfan instalar los telares con los dispositivos necesarios
para poder abastecer todas las demandas del mercado e introducir todas las novedades
que existfan de procedencia extranjera y que inundaban el mercado espaiiol de forma
legal o mediante el contrabando.

PROBLEMATICA DE LOS TELARES PARA PANAS

Los telares llegan a Sants procedentes de Liverpool en las fragatas Solvay y Martin
Luther en 22 de marzo y 8 de abril respectivamente.

Se encargo de dirigir ia montura de todos los telares el montador ya citado de la casa
Platt, el sr. Edwin Attenboroungh; inici6 la montura en 2 de mayo de 1848 y
permaneci en Barcelona hasta su total finalizacion en 27 de enero de 1849; estuvo
atendido por Angel Martorell y todo el personal auxiliar que se precisd. Se montaron
con celeridad, puesto que ain no habian perdido las esperanzas de poder iniciar las
actividades del nuevo establecimiento a principios de septiembre, ya en 11 de agosto,
el secretario interventor podia informar a la Junta que los 200 telares para panas estaban
completamente armados. Sin embargo la fibrica no empezd sus actividades de forma
regular hasta enero de 1849. Pero para disponer de todos los elementos auxiliares que
favorecieran la perfecta ejecucién de las panas, al salir en enero para adquirir la
maquinaria de la seccién de estampados encargaron a M. Ziegler y a M. Jaurés la
adquisicion en Manchester 2000 agujas para sacar el pelo de las panas y 200 espadines
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para efectuar la misma operacién en las penas; su precio era de 2 chelines la docena de
agujas y de 8 la docena de espadines. Todo ello costé 554 pts'®.

Cuan lejos del pensamiento de los directores y de la Junta debfa estar el gran
contratiempo que inesperacamente se lcs presentd al iniciar sus actividades la fébrica
a principios de Enero de 1849.

Los primeros productos salidos de la fébrica de Sants se envfaron al Depdsito de
Madrid en los dfas centrales de marzo.

De su inicio se informé en la Junta general de accionistas del 27 de febrero de 1849
En la citada Memoria, ademds, se informaba que:

"Siendo el ramo de las panas uno de los gue se propuso beneficiar la Sociedad desde su
creacién, los directores han adquirido para su elaboracién las méquinas mis adelantadas

que se conocen en Inglaterra. Con estas méquinas podré lograrse un grado de perfeccién
desconocido hasta ahora en este ramo industrial, tan atrasado en este pais, pues aungue

hace muchos afios que se fabrican panas en Catalufia, ha sido en escala muy limitada, y
con las imperfecciones que traen consigo los malos sistemas de fabricacién, y otras causas
que la Direccién espera vencer”.

En los dfas inmediatos a la celebracion de 1a Junta sali6 a la luz la existencia de un Real
privilegio de la sociedad Giiell, Ramis y C* por cinco afos, para fabricar panas lisas,
labradas y cruzadas, géneros que venifan de Inglaterra y usaban los obreros para sus
vestios. Debio causar tal sorpresa a los directores y tal estado de inestabilidad para el
futuro de la Sociedad, que, ya a mediados de marzo, la Junta de Gobierno habia tomado
la resolucién de hacer con autorizacién y en presencia de un juez competente, una
"Informacion” para que constaran los diversos hechos que debian hacer caducar el
privilegio de introduccién de los srs. Ramis y Giiell para la fabricacion de panas, o al

1 ANC Libro de Diar (849, Maquiparia y viiles cn Sans, 8 - marzo, 1849,

s

B48 leids en I Jug ieneral ordiparis de sccionist
Publicidad. 1849, El presidente informaba asi:

° No habiendo empezado las operaciones principales la Compafiéa sino desde 1° de enero
de este aflo ...° ... "..La nueva fébrica ha empezado a marchar; y sunque el arreglo

perfecto y combinado de un establecimiento de tales dimensiones es lento porgue necesita
tomar su asiento la maquinaria, la Direccida espera que dentro de poco podrd presentar

en ¢ mercado, y en escala mayor, productos dignos de la industria nacional, y que

podrén competir en perfeccidn con los similares extranjercs.”. pg 12.
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menos para probar que dicho privilegio no podfa perjudicar ¢l derecho de La Espafia
Industrial a fabricar panas con los telares que tenfan en sus fébricas'’.

Resuelios a llevar adelante este asuntc iniciaron los directores y Andrés Echarri
consultas y el consejo pertinente de expertos abogados ademds del abogado de la
sociedad, D. José Brugada.

La respuesta de los abogados fue muy amplia y muy ambigua, no podfan informar con
seguridad porque la ley o su aplicacién sobre este tema tampoco lo estaba. Seiialamos
los aspectos que incidian directamente en el tema':

"La introduccién y el establecimiento de telares en ¢pocas anteriores a la demanda del
privilegio da lugar a opiniones encontradas; porque si bien dicha introduccién prueba con
la mayor evidencia, que se conocia con anterioridad a dicha demanda ese modo de
fabricar, que se habia resuelto ponerio en préctica y se habian reunido ‘odos los elementos
necesarios para ello, el legisiador no ha incluido esa prueba en el texto de Ia ley. De ahf

puede resultar divergencia de interpretaciones; pero la mds conforme a la mdés sana razén
es la que admite dicha prueba como suficiente para anular el privilegio.
Si se prueba que se ha fabricado una sola pulgada de pana con los telares de que se trata,

todo privilegio solicitado posteriormente es ipso jure nulo y, por tanto a nadie puede
perjudicar.”

Por estas noticias, podrfamos interpretar que habiéndose enterado el sr GUell, de la
instalacion de los telares para panas, pretendfa que nadie le hiciera la competencia en
la fabricacién de una tela a la que dedicaba todos sus esfuerzos y capitales y que no era
en sus primeros aios muy fructifera.

En dos aspectos pretendfan basar la informacion para poder anular el privilegio de
introduccion del Sr. Giell o, en todo caso, que éste no impidiera la fabricacién de
panas a La Espafa Industrial con sus telares. La primera era demostrar que adquirieron
los telares antes de que aquél solicitara el privilegio de introduccién y la segunda
demostrar que ya habfan fabricado panas con estos nuevos telares.

Para llegar a esta conclusion, debieron presentar la documentacién que a continuacion
citamos :

" J. Carrerss, La cconomis de Cataluiia. .. pg 284, expone que “a peticién del Jefe politico,

comisiones de la Junta de Comercio visitaron en marzo de 1849 las (ébricas de Domingo
Ramis y de Giell, Ramis y C* comprobando que estaban en prictica las méquinas para

producir panas®.

s Conocemos todos los detalles del proceso de la *Informacién” por Is correspondencia que
mantenia el S. 1. con el Presidente y el secretario de is J. de G. a ells nos referiremos en tod )

este asunto.
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1°  Identidad de la firma de los constructores H. PLatt & Son.

2°  ldentidad de la del administrador de la Aduana de Barcelona.

3°  Identidad de la del Comisionado del Banco de San Fernando.

4°  ‘dentidad de la firma del agente de aduanas.

5°  Introduccién en 22 de marzo 1848, de 90 telares, de los cuales, 40 son
para hacer panas.

6°  Introduccién en 8 de abril de 1848 de 232 telares de los cuales 80 son
para hacer panas.

7°  Conformidad del plano de telares que se presenta con dichas méquinas.

8°  Los telares se montaron con suma rapidez a medida que llegaron a Sants,
de tal modo que los introducidos en 8 de abril, estaban ya montados a
principios de mayo.

9° Dos de los telares para tejer panas se montaron en Barcelona.

10°  Dichos telares trabajaron en la 3* semana de junio de 1848 y dieron por
resultado cuatro piezas de pana que se presentaron.

De todos estos documentos los esenciales eran los dos ultimos; razén por la que el
Secretario Interventor comunicaba al Presidente de la Junta que para los documentos
elementales, no habian presentado mis que a los testigos indispensables no
comprendidos en las disposiciones generales de la ley. En cambio para los dos iltimos
decia' que se habian presentado ocho testigos, de los cuales 4 eran fabricantes
independientes, y uno de ellos, ademds, era fabricante de panas.

A finales de abril ya estaba concluida la Informacién, y para estar mds seguros,
solicitaron se expidiera una copia de todo el expediente, pues en caso de pérdida o
extravio, durante el envio que de ello se debia hacer a Madrid, pudieran disponer del
duplicado.

Debemos suponer que este litigio se desencadend a raiz de la publicacion de la memoria
de las actividades de la Sociedad relativas a 1848. Inmediatamente de su publicacion,
el sr. Guell defendi6 y sacé a la luz la existencia de su privilegio de introduccion para
elaborar panas, pero ademds, suponiendo que lo que se expresaba sobre el ramo de la

" M.M.E.P. de M. Copisdor de cartas S.1, 1847 - 1851, 23 abril, 1849.
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fabricacion de panas, en dicha Memoria, era perjudicial para los fabricantes existentes
en Cataluiia, escribié un escrito en el suplemento de El Bien Piblico, en tono
moderado y <n plan conciliatorio defendiendo la realidad de dicha fabricacién™.

El disgusto y la contrariedad del primer momento, sz fueron atenuando. Mantuvieron
conversaciones los srs Muntadas con el propio sr Gilell acerca de esta cuestién de las
panas, y tras estas conversaciones, creyeron los directores de la Sociedad que no era
conveniente entablar una polémica porque se convencieron de la situacién desventajosa
en que se encontraban para salir airosos de la citada Informacién, ya que al iniciar
dicho trémite desconocian la fecha exacta de concesién del privilegio que era anterior
a la llegada de los primeros telares. Concretamente era del 11 de febrero de 1848 y se
publicé en la Gaceta el 17 de marzo del mismo afo. Esta circunstancia cambiaba
completamente su posicion al respecto. Por la correspondencia, se deja entrever la
voluntad final de los srs Muntadas de transigir en lugar de llevar el caso a los
tribunales. No hemos podido llegar a los documentos definitivos puesto que muchos de
ellos se entregaron a la Junta en mano y se les informé oralmente”.

No queda claro que, segiin la ley vigente, el sr. Giell tuviera todos los derechos; sin
embargo, deducimos que antes de exponerse a perder la Informacién renunciaron a la
fabricacion de panas. Nuestra cuda estd en saber si realmente estaban convencidos de
que no podfan salir airosos del penoso asunto o bien abandonaron porque no se
atrevieron a luchar contra el poder y la influencia politica del seiior Giell.
Renunciaron a la fabricacién de panas, durante todo el periodo de duracion del
privilegio; sin embargo, intentaron, para no tener parados los telares de panas e
inmovilizado un enorme capital, fabricar con ellos otros tipos de tejidos™.

u

Era el 6rgano oficial del Instituto Industrial de Catalunya. No hemos he podido consultar este
escrilo porque se conservan muy pocos suplementos de este Diario en el AHMB y referentes
8 estos afios.

M.M.E.P.de M. Copiador de cartas S.1. 1847- 1831, 11 de junio 1849.

Echarri comunica a s ] de G en sbril de 1849 : °... se preparan alguncs de los telares
grandes con el dnico objeto por ahors de hacer telas lisas®. Ea julio vuelve s informar :
* ...s¢ estd preparande uno de los telares que se comprarom para (gjer panss con of
objeto de ver si se podrén fabricar con esos telares telas sencillas®. Y en 9 de noviembre
del mismo aho dice : ° Los telares grandes que s¢ Compraroe pars igjer panas son
actuahwente objeto de varias experiencias. Se han tejide algunas canas de tela cruzada,
madrés que ha wlido bien; se estd tejiendo un trese de samirretor que presemta buen
aspecto y se comenrard probablemente hoy a tejer tela finn lisa como la que bacen los



La seccion de tejidos

Los 264 telares restantes, en septiembre de 18«9, funcionaban a pleno rendimiento, en
el mdximun de su capacidad de produccidn, que en opinién del Secietario Interventor
era como minimo, de unas 700 piezas por semana completa de trabajo®.

Si para los intereses de la Sociedad fue un duro golpe no poder hacer funcionar los
telares de velvetines, para el sr. Giell eran épocas no menos dificiles pues a todas las
dificultades inherentes a una nueva industria, se le afladfan las de inexperiencia obrera
y la consiguiente, fabricacion defectuosa, de tal manera nos dice Orellana que en los
pri.iieros momentos el negocio no fue beneficioso y el producto resultaba muy caro.
Debieron pasar unos afios para colocar a la industria de la pana en un grado de
perfeccion capaz de competir con la extranjera y si en 1848, su precio era super or a
la extranjero, en 22 rs la cana, en 1860 se habfa reducido a la mitad, incrementdndose
en esta época su consumo en nuestro pafs, y, pasando de las clases trabajadoras a las
clases acomodadas y, a su utilizacién en tapicerfa y cortinajes™. El sr. Giiell recluté
a Angel Martorell, en 1855 para director del "vapor vell”; muy probablemente
ofreciéndole un sueldo superior al que recibfa en la Sociedad y, posiblemente, éste
accedié, porque podrfa desarrollar los conocimientos que por mediacién de los
Muntadas habia adquirido en Manchester.

Para La Espaiia Industrial los telares sin funcionar eran un capital improductivo que,
ademds, impedfa instalar en su lugar otros nuevos. Mucho debfa preocupar a nuestros
directores esta situacion puesto que escribieron al constructor Platt manifestindole la
imposibilidad en que se encontraban de hacer funcionar los 200 telares para panas.
La causa que aducfan, en lugar de exponer la existencia del “privilegio de
introduccidn,” era la modificacién de las tarifas aduaneras que afectaban a los
terciopelos de algodén extranjeros; - hacfa muy poco se habia publicado la ley
arancelaria de 1849-; al permitirse la libre entrada de panas les impedia su fabricacion
por la pérdida econémica que les ocasionaria, tal y como sucedfa al sr. Giiell. Exponian
su intento de fabricar otras variedades de telas cruzadas pero jue al ser los primeros
fabricantes que aqui adoptaban este tipo de telares, estaban persuadidos de la resistencia

telares a la plans”.
B M.M.E.P. de M. Copiador de cartas §. L... 3 de septiembre, 1849, pg 178.

¥ Orellana, F Resciia de Ia Exposicion.... pg 195.
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que a clio presentarfan los obreros, y se exponfan, si lo adoptaban, a disgustos, que era
prudente evitar aquf mds que en Inglaterra.

Con todas estas justificaciones les proponfan que les volvieran a adquirir nuevamente
los 175 telares de panas, haciéndose cargo de todos los gastos que ocasionaran hasta
remitirlos a sus talleres, a cambio los Platt deberfan remitirles 200 nuevos telares de
calicotes idénticos a los que ya de este tipo les habfan construido pero de anchuras
diferentes, a saber: 40 telares de 50 pulgadas de ancho, 40 de 44 pulgadas y 120 de 40
pulgadas y proponfan el mismo precio que constaba en las facturas. Les hacfan esta
propuesta, convencidos de que no les serd ningin perjuicio acceder, pensando que les
serfa muy fécil volverlos a colocar atendiendo a los numerosisimos contratos que, de
todas partes recibfan y atendiendo también a que eran los mejores y mds perfectos
telares que ellos les habfan fabricado. Desconocemos la respuesta, pero suponemos que
fue negativa®.

Se descubre la preocupacion de los directores: el temor a una revuelta obrera por la
introdiiccidn - innovacion de médquinas y de todos los artefactos que pudieran disminuir
los puestos laborales. Ya se respiraba en el ambiente el malestar de los obreos que, en
1854, se transformaria en una huelga general contra las selfactinas, y que provocé
tantas convulsiones en la ciudad, y tantas preocupaciones a los politicos llegando a
decretar, por poco tiempo, 1a obligacién de los fabricantes de readaptar dichas miquinas
al tipo de mulljenis, cosa que algin fabricante a iniciativa propia llegé a realizar™.
La situacién de los directores era pues preocupante y no dudaban en explicarla
publicamente. La Junta calificadora en la Memoria de la Exposicién piblica de Madrid,
celebrada en noviembre de 1850 al referirse a La Espafia Industrial decfa:

"«es Los telares empleados en clios se han construido segiin los mejores métodos conocidos
en los paises extranjeros, dinde la industria aigodoners se halla més adelantada. Hay hasta
500 perfectamente montados: se destinan 300 a las empesas, y todos se encuentran hoy en
ejercicio. Los otros 200 para el tejido de lss panas, sunque en buen estado de
conservacién, no funcionan actualmente...””.

» ANC _Copiador de cartas, a Hibbert Platt, 5 de octubre 1850.

» J. Carreras, La ecopomia de Cataluiia ..., cita a los fabricantes Juncadella, Ricart, Vilaregut
y otros muchos, pg 293.

¥
H 1% ¥ ISC
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Publica de 1850, Madrid, 1851, pg $34.
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Cien de dichos telares, fueron vendidos en julio de 1852 a Juan Timoledn Cros como
telares para telas cruzadas, por un valor de ciento ochenta mil rs a cambio de drogas
de la mejor calidad, obligdndose la Sociedad a comprarie las 9 / 10 partes de las que
consumiese, durante un perfodo de dos aiios hasta el 31 de diciembre de 1854 y a un
S % mds baratas que éste las vendiera a otros fabricantes. Las drogas que adquirian
eran las mismas o similares que en la venta de las perrotinas de diciembre de 1851,
aiiadiendo ademds el azul ultramar y albimina®.

n En el copiador de cartas de 1852, se halla la carta confirmacion del contrato entre ambos
fabricantes. Dice asi : "Sams, S. D. Juan Crus, 28 julio 1852- Muy Sr. ntro: Con arreglo
1 lo que convenimos con V. y su socio Mr. Claudio Arnortinson ¢ domingo ditimo 25 del
corrie para enagenarle a V. cien iclares para tejidos cruzados, de los doscientos gue
posee esta Sociedad, tomandole 4 V. en compensacién de esto las nueve décimas partes
de las drogas que consuma la misma, desde e primero de enero del aflo préximo hasta
treinta y uno de diciembre de mil ochocientos cincuenta y cuatro, pasamos a V. o
presente escrito, para gue se sirva V. manifestarnos su conformidad a los puntos gue
abraza los cuales son los mismos que lememos ya convenidos con V. y su socio
verbalmente y son como siguen.

La Sociedad de La Espafia Industrial y en su nombre esta Direccién autorizada por la
Junta de Gobierno venden a V. los cien telares que a continuacidn expresamos:

Veinte dichos de 36 pulgadas inglesas de peine

Veinte iguales a los anteriores de $2 pulgadas

Veinte " . de 6 "
Veinte " " de?2 "
Veinte " * ded8 * con tres lanzaderas.

Queda acordado que e total valor de los cien telares que acabamos de expresar es de
ciento ochenta mil reales vellén, cuyo pago deberd verificarse en ¢ transcurso del aflo
corriente y del de cincuenta y tres cobrando por partes proporcionales cada mes y
deduciendo estas al verificarie a V. ¢l pago de las facturas de drugas que haya V.
vendido a la sociedad desde esta fecha en adelante.

Las drogas cuyas nueve décimas partes nos obligamos a compras a V desde primero de
Enero del préximo afio de cincuenta y tres hasta treinta y uno de diciembre del cincuenta
y cuatro son las mismas o sus similares todas de la més superior calidad que se expresan
en la carta de compromiso de 9 de diciembre ditimo firmada por V. cuando le vendimos
las dos perrotines afiadiendo ademds ¢ azul witramar y albémina siguiendo en la
presente operacién los mismos pactos y condiciones que en s citada fecha establecimos
tanto por Jo que tiens relacién con los precios como en (odos los demds punios que se
desprenden de dicha carta.

Queda coavenido que es obligacidn de V. tomar los telares en ol término de tres meses
lo mds tarde con of ohjeto de evitar los gasios que serfan consiguicntes si tuvidsemos que
transportarios de un punto & otro a otre distinias veces.

Creamos haber trazado en sita carta todos los extresnos que pueden hacer esta operacidn
clara y bien determinada csperando se servird V. manifestarnos su conformidad para los

efectos consiguientes y gobierno de S S. y amigos”.
-529.



Tercera parte: Capltulo IX

INCREMENTO DE LOS TELARES

A pesar de tener inmovilizado el capital de los telares de pana y de no poder producir
todo lo que se habfan propuesto, no serd hasta finales de 1851 que adquieren 66 telares
mds para hacer telas de calicotes o "a la plana®. Aprovechan la ocasién de desplazarse
a Londres a la Exposicién Universal de 1851 y observar personalmente los "magnificos
productos alll reunidos” para ponerse en contacto nuevamente con los constructores
Hibbert Platt para adquirir los telares que les faltan para la fébrica de Sants. Las
razones por las que justificaban su retraso en la _dquisiciéon de las méquinas que
faltaban para completar la fébrica, eran dos: en primer lugar, que se esperaba del
gobierno espaiiol una reforma de las tarifas de aduanas, y, la poca estabilidad de la paz
de Europa como consecuencia de la posicion politica de Francia, en la que el relevo de
Presidente podia ser el origen de grandes desérdenes. Por estos motivos habian
considerado prudente no invertir grandes sumas hasta ver més clara la situacién, cosa
que prevefan estuviera totalmente clara hacia el mes de mayo de 1852%.

Dado que mds arriba hemos hablado de la Exposicion de Londres, uno de sus visitantes
como invitado del gobierno espaiiol, Juan Giell, se lamentaba de la poca presencia de
los industriales catalanes en el conjunto de la industria espaiiola; sin embargo, atribuia
su ausencia al temor de los fabricantes a la modificacién del arancel de 1849, en
detrimento de la actividad industrial®. La defensa justificada que hacia Giiell, se hace
evidente, concretdndonos en La Espaiia Industrial.

El gobierno espaiiol, a instancias del de Londres, creé una Comision encargada de
recibir los productos de las industrias espaiiolas y de remitirlos a la Exposicion de
Londres para que se exhibieran en la sala destinada a Espaiia. Por la correspondencia
mantenida entre el establecimiento de Madrid y el establecimiento de la Riereta,
conocemos la verdadera razon de la ausencia de productos de la Sociedad en Londres:
la ampliacion de la libre entrada a los tipos dc telas que ain aquf no estaban
generalizadas. En cambio, los directores, siempre atentos a conocer lo mds novedoso,
no faltaron a la cita.

» ANC Copisdor de cartas 1851, a H. Platt, 18 octubre, 1851.

Y J. Giell Ferrer, |pforme
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Desde Barcelona, el centro productor, respondfan a los directores y Junta de Gobierno
de Madrid:

*... Con respecto a I invitacién que les ha hecho la Comisién encargada de recibir y
remitir a Ia exposicién de Londres los productes y manufacturas de la industria, nada
hemos resueito por ahora, pues la incertidumbre y porvenir en que se pretende colocar de
nuevo a la industria, nos tiene tan sbrumados que nos vemos en la precisién de calcular
tan s6lo el medio de salvarnos del golpe que nos amenaza...””.

Volvamos a coger el hilo que habiamos aparcado, debemos remarcar, que la
inestabilidad politica de Europa tuvo un peso considerable en el momento de decidirse
definitivamente a completar el proyecto de la fdbrica de Sants. Haciendo esta
observacién, no hacemos mds que seguir los comentarios de nuestros directores con
diversos constructores de su confianza®.

Este asunto vuelve a reflejarse en ia Memoria de las operaciones de 1851, leida en la
Junia general ordinaria de accionistas el 2 de febrero de 1852:

"Los negocios de la Compaitia durante el aito de 1851 han seguido un curso uniforme y
satisfactorio habiéndose vendido todo cuanto se ha fabricado. Sin embargo, se acercaha
en la vecina repiiblica el periodo designado para el nombramiento de presidente y aquella
situscién anhelosa, imprimia a los negocios cierta palidez ¢ inseguridad gue no pudo menos
de reflejar en los precios de las manufacturas y sufrieron éstas una baja que la Sociedad
no pudo evitar sin exponerse a debilitar la confianza de sus consumidores”.

Decidida la ampliacion defiuitiva de la fibrica, deseaban que los telares estuvieran bien
construidos y perfeccionados, -a su juicio-, como todo lo que salia de sus talleres, pero
les recomendaban que en solidez y cualquier otro aspecto, fueran al menos idénticos a
los que habian adquirido en 1847, puesto que pretendian instalarlos junto a estos ultimos
y en consecuencia, consideraban que podia ser un desprestigio, si los de nueva
adquisicion no eran idénticos o superiores a los que estaban funcionando.

N ANC Copiador de cartas 185]. al estsblecimiento Central, 23 de enero de 1851.

n Esta misma observacon, de que ¢l cambio polftico del presidente de la republica francess, era

un posible motivo de comvulsiones, se Is hacen a Nicolas Schlumberger de Guebwille la
Alsacis, cuando en 13 de diciembre le solicitaben los precios de las seifactinas y las
caracteristicas de una pienadora que habfan podido contemplar detenidamente en la Exposicion

de Londres de 1851,
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De los 66 telares, deseaban que 48 tuvieran 50 pulgadas de peine de la lengiieta, y, 18,
tuvieran 40 pulgadas. Tenfan 2 pulgadas mds en la lengieta que los que habfan
adquirido en 1847 porque

*...los calicotes que fabricames, apenas si alcanzan la medida que deseamos, por causa de

ia falta de espacio para el juego de los peines ( faltos de cabeza ) puesto que tocan en su
ascenso y descenso a los puntos A.B. indicados en el croquis adjunto, que les enviamos
para un mayor sjuste y exactitud en sus medidas™>.

Deseaban tener con suma urgencia los de 50 pulgadas de peine para poder hacer las
nuevas telas que pretendian, aunque los Platt prometieron entregar los 40 primeros
telares en noviembre y el resto antes de finalizar el affo, no pudo ser asf pues causas
ajenas a su voluntad - problemas laborales con los obreros-, se lo impidieron, no
pudiéndolos entregar hasta Enero de 1852*.

A finales de este mismo aiio, pedian a los Platt enviaran como muestra una o dos
lanzaderas de patente pickers y todas las especies de cuilas que consideraran mds
adecuadas para usar en los telares de sistema moderno que les estaban construyendo,
semejantes a los de 50 pulgadas que ya habfan recibido pues deseaban poder hacer
ensayos y pruebas antes de recibir todos los telares que les estaban construyendo los
Plau®.

Después de que en dos de febrero se acordara en la Junta de accionistas reducir
definitivamente el capital social a 32 millones de reales, y de acabar de recaudar el
iltimo 25 % de dividendo de las 15.000 acciones que habfan emitido en 1847, se
decidi6 completar definitivamente las diferentes secciones de la fébrica de Sants. Salié
a mediados de abril una Comisién formada por los dos hermanos Muntadas, José e
Isidro y por un miembro de la Junta de gobiemno, Carlos Marti, que actud de secretario.
Por lo que respecta a los telares encargaron 521 nuevos telares mecdnicos de las mismas
caract-risticas que los que habian adquirido en 1847, de diferentes medidas de peine y
con diversos accesorios para fabricar diferentes tipos de telas. El nimero y medidas
exactas de los telares lo comunicaron al consignatario M. Blondin encargado de

» ANC Copiador de cartas 1851, a H. Platt 18 de octubre 1851. El croquis, como en olras
ocasiones, no nos ha sido posible consuitar.

u ANC Correspondencia recibida 1851, H. Platt 22 de diciembre 1851.
» ANC Copiador de cartas 1852, a H. Platt, 23 noviembre 1852.
-532-



La seccion de tejidos

remitirles toda la maquinaria para Barcelona. Eran: 56 telares de 48 pulgadas; 99
telares de 38 pulg; 33 telares de 50 pulg; 33 telares de 42 pulg; 297 telares de 38
pulg®.

Los plazos de entrega de los telares por Platt eran en 25 agosto, mediados de noviembre
y 25 de enero de 1853, pero los conflictos que surgieron entre los maquinistas y
obreros de sus fibricas preocupaban tanto a los directores, que exhortaban asiduamente
a su consignatario, M. Blondin a que los reclamara®. Durante el aiio de 1852
recibieron de Platt, tres partidas de telares de 108, 48 y 52 telares respectivamente, y
en 1853 recibieron sucesivamente otras partidas de 56, 94, 74, y S3 telares, total 485,
que sirvieron para sustituir parte de los telares para panas vendidos o inmovilizados,
para completar el nimero de los proyectados y también para suplantar progresivamente
los telares a la mano que tenian subcontratados a pequefios falleres particulares.

Al finalizar 1853,- periodo de nuestro estudio-, se puede considerar finalizada la fase
de ampliacion de la fibrica. En la Memoria de la Junta de accionistas, celebrada el 12
de febrero de 1854 se decia:

"El dia 1° de enero de 1854, puede considerarse como el dia de la inauguracién de la
fibrica de Sans en el completo de sus elementos de produccién, pues si bien faltaba en él
la montwra de los telares, queda esta ya verificada; las nuevas méquinas de vapor se
hallaban ya en movimiento en los dos tiltimos meses del afto de 1853, y en el mismo caso
se halluban las nuevas méquinas de hilar y de pintar con sus accesorios, debiendo advertir
de paso, para satisfaccién de los srs. accionistas que todas marchan con una precisién,
regularidad y economia que son el mejor garante de los resultados que de ellas se esperan’ .

Los telares a que se hace referencia en la Memoria de accionistas correspondian a las
ultimas remesas llegadas desde Liverpool y que encargaron a Platt.

Tenia la fibrica de Sants en aquel momento 805 telares en funcionamiento. No se
completd la cifra de 1000 telares, objetivo que tenian propuesto al fundar la Sociedad,
y que, muy comunmente, se expresa que posefa la fabrica hasta, 1859. En 1858,

o ANC Copiador de cartas. 1852. a M. Blondin, 18 de agosto 1852. Manuel Biondin era el
consignatario que habfa enviado desde Liverpool tods Is maquinaria que los Muntadas habsian
adquirido en Inglaterra para instalar la fébrica en 1847 y los afios posteriores sunque tuvieran
un representante de la Sociedad. La relacién con ests cass duré muchos afos. Ademds de la
maquinaria se cncargaha de enviar directamenie y con periodicidad, cargamentos de carbon,
y cuslquier ofca materia prima.

v ANC Copisdor de cartas 1852, a M. Blondin, 27 enero 1852 y 11 de febrero 1852.
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adquieren nuevamente del constructor Platt 130 telares mecénicos y nuevamente en
1859 66 mds, llegando asf a la cifra de 1001 telares mecdnicos™.

En la Guia fabril e industrial de Espafia para 1862, en cambio, no se citan mds que 934
telares mecénicos, de los cuales 165 eran para telas de mds de 5/4 y 769 de menos de
5/4 cuartas de ancho.

Vemos pues que, por causas ajenas a su voluntad, y fundamentalmente, por inseguridad
econémica y politica, no pudieron mecanizar completamente la seccién de tejidos de la
fdbrica hasta diez afios después de haber iniciado su funcionamiento, no escapindose
de la tonica general del retraso que presenta este sector de la produccion textil del
algodon frente al de hilados.

LA PREPARACION DE TEJIDOS

Aunque hemos iniciado el capitulo haciendo referencia a los telares, se ha visto la
importancia que tuvo la evolucion de 1a preparacion del hilo en la transformacion de los
propios telares mecdnicos y aunque lo situemos en segundo lugar, se debe entender que
~enel proceso de fabricacién de telas, estas operacicaes preceden al tejido propiamente
dicho.

Cuando el algodén ha acabado su proceso del hilado, no siempre sale preparado para
manipularlo directamente en el telar. Previameri(e se le ha de preparar de tal modo el
hilo que permita la elaboracion del tejido.

Estas operaciones son las que reciben el nombre de preparatorias. Se subdividen en
preparatorias de la urdimbre y preparatorias de la trama.

Las propiedades que debe reunir un buen hilo sun las de regularidad, torsion,
resistemcia y elasticidad. Lo primero que se hace antes de proceder al tisaje es conocer
la calidad del hilo con el que se ha de trabajar. En primer lugar se comprueba la
numeracion de los hilos, se realiza con el agspe que permite sacar la longitud de prueba

» Estas cifras las hemos comprobedo consultando los libros de diario y los inventanios
correspondientes 8 dichos afios de 1858 y 1859 respectivamente.



4.1.

L& seccidn de tejidos

a base de 10 husadas como mfnimo. En la fébrica de Sants, esta operacién se hacfa
directamente en la seccidn de hilados y era una operacién que se realizaba a destajo.

EL DEVANADO Y EMPAQUETADO

Cuando el hilo ha de ser blanqurado o teflido, 0 cuando se dedica a su venta, se
acostumbra a convertir las husadas en madejas, que después se atan para formar
paquetes.

Las madejas se realizan en una mdquina denominada gspe, que estd formada por una
fileta con pdas en las que se enfilan las husadas o botinas que deben ser devanadas, por
una regla guiahilos, un aspa exagonal de seis reglas de madera colocadas en los
extremos de tres brazos enfilados en el cje de apoyo del aspa.

Las mdquinas para estos menesteres las compraron en principio al constructor inglés
William John & Jones. Adquirieron: | aspe continuo de 50 madejas, 1 aspe continuo
de 40, 4 aspes continuos para husadas de 40 madejas, | aspe y mdquina para las
pruebas del hilo, | prensa con manubrio, | prensa por poder, | prensa para los
paquetes.

Seguian a continuacion las operaciones de preparacion propiamente dichas entre las que
se debe seialar la de bobinado, la preparacion de la urdimbre, la de parar o aprestar
y el anudamiento.

El bobinado tiene por objeto transformar la- husadas o las madejas arrolldndolas
simuitaneamente en una bobina para que su desarrollo en el urdidor sea mds fécil, y a
la vez se purga el hilo de cualquier impureza o irregularidad. Esta operacion la realizan
las miquinas denoininadas bobinadoras. Adquirieron a John Atherton de Preston 5
bobinadoras de 200 pias cada una, o lo que es lo mismo 1000 puas bobinadoras, eran
bobinadoras de husos verticales. Estas maquinas se colocaron en ¢l tercer piso.

A continuacidn viene la operacién llamada urdidura que consiste en disponer un
nimero de hilos de la misma longitud, en forma paralela y en el mismo plano
enrollados en un cilindro, ei plegador. Estos hilos pueden ser totalmente iguales entre
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sf 0 bien de colores diferentes, gruesos y distintos e incluso de diversas materias”. En
el urdidor, a partir de los rodetes, de hilo, que en el caso de La Espafia Industrial los
obtenian de Igualada, de Jaime Campmeny, coiiwo veremos en el apartado dedicado a
las empresas del pafs que contribuyeron a la instalacién y funcionamiento de la fébrica,
se transferfa el hilo al cilindro plegador, cuya anchura era la misma que tendria la pieza
acabada. El urdidor constaba de tres elementos: la fileta, el tambor y el plegador. Una
vez realizada la preparacion del hilo en el urdidor, se debfan pasar los hilos por cada
uno de los agujeros de los lizos, en el caso de los telares normales o por los anillos
ovalados en el caso de los telares provistos de mdquinas jacquard, esta operacion la
realizaban las nudadoras; se simplificaba la operacién cuando las telas que se fabricaban
eran de la misma anchura, aprovechando los flecos de los hilos ya pasados y que
quedaban inutilizados, en este caso solamente se unfan cada uno de los hilos cabeza de
la serie de los ya pasados por los lizos con la nueva urdimbre mediante una simple
torsién que realizaban las nudadoras con una particular destreza y habilidad.

La preparacion del hilo de la trama también se realizaba en una operacion aparte del
de la urdimbre, mediante el hilo pasado a los rodetes de continua y a continuacion a los
husos que se debian introducir en la lanzadera. Estos husos también los propocionaba
el mismo fabricante igualadino y solian ser de madera de nogal que era dura y
resistente, evitando se estropearan fécilmente con los golpes que recibian en la
lanzadera del telar.

En 1851 instalaron en la propia fdbrica un taller de fabricacién de lanzaderas.

El encolado tiene por objeto reforzar los hilos en las partes débiles y disminuir la
elasticidad del algodon. Consiste en aplicar a '3 urdimbre un apresto ficticio y cargarla
de materias extrailas para aumentar su Cuerpo y su peso.

Las mdquinas preparatorias del tisaje las adquirieron a la casa constructora Homby &
Kenworthy de Blackbum, una de las casas mds prestigiosas, y que inventé una
encoladora en 1839 que marco la transicién entre el procedimiento de encolar los hilos
a mano y el moderno mediante penetracion y saturacidn, es la encoladora secadora de
tambores, denominadas generalmente méquinas de parar. Estas mdquinas encoladoras

P\ﬁm& I”Mkm l”l s tmyuhoemcxm
exhaustiva del funcionamiento de las méquines de preparscida del tejido, concreténdose a una
fébrica de iguaiada, “Cal Boyer”.




Lo seccién de tejidos

de tambores secadores constan de cinco a ocho plegadores A, que vienen del urdidor
y en esta mdquina se reunen todos en uno solo; la cuba B calentada por medio del
vapor, en ella se impregna el hilo del baiio que contiene;los cilindros del interior de la
cuba sirven para guiar y escurrir el hilo; un piene fijo abierto por la parie superior,
dispuesto a la entrada de la cuba; los tambores C y D de cobre, que se calientan por
medio de vapor a 1/4 de atmésfera; el hilo que sigue la linea de trazos se seca por
medio de contacto con estos tambores; el ventilador E, que sirve para acabar de secar
y enfriar el hilo; la cruz F, para separar los hilos e impedir que se peguen entre si; el
peine extensible G y plegador H, en donde quedan reunidos todos los hilos de la

urdimbre®.

(o VT BA oy
SAS i sste

Los talleres de Valentin Esparé construyeron varias mdquinas siguiendo el modeio de
las miquinas importadas; es el caso de una de las miquinas de parar o aderezar. El
secretario interventor confirma en sus informes este hecho *':

"Se estd montando una miquina de parar (aderezar el hilo ) que se ha construide aqui en
el taller de fundicién de D. V. Esparé, tomando como modelo las cuatro que tenemos de
Mrs. Hornby & Kenworthy de Blackburn. Aseguran que ha salido muy bien y que
trabajard con regularidad”.

En el oficio de la semana siguiente continua:

"Esté completamente armada |2 'ueva méquina de aprestar o aderezar urdimbre, y se ha

ensayado su movimiento que k. parecido igual al de las méquinas inglesas. No trabajs
todavia porque no se han concluido todos los accesorios, ni hay suficientes plegadores

w Seguimos la expiicacion duda por el Espass -Calpe para dichas méquinas en el apartado 6ati).
pg 419,

“ M.M.E.P. de M.Capiador de cartas S.1....30 septiembre, 1850 y 7 octubre, 1850.
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preparados, mieniras se concluyen estos accesorics, la continua urdidora, prepara el
urdimbre necesario para la nueva méquina de aderezar”.

Adquirieron otra maquina de parar, sisiema escocés para la fébrica de Sants a los srs.
Masé Vilanova y C* de Sitges. Enviaron a A. Martorell para desmontarla, junto con
un cerrajero y un carpintero y pagaron por ella 503 rs”. Parece ser que su montaje
no fue inmediato y que M. Ziegler teniendo toda la confianza de los directores para
adquirir las méquinas que considerara necesarias para la perfeccién de los productos de
la sociedad, en uno de sus miiltiples viajes a Mulhouse encargé una idéntica a A.
Koechlin. Enterados nuesiros directores le comunican se suspenda su construccion

*...hasta que nos veamos con @, pues sin duda M. Ziegler ignoraba que tenemos para
montar una méquina igual a la que les ha encargado, construida segun nos dijeron, por
vs. mismos, y que compramos a los srs. Vilanova y Masé de Sitges™*’.

Cuando se hace la segunda ampliacion de maquinaria, vuelven a encargar® a los
talleres de V. Esparé por mediacion de su apoderado L. Ardevol, 2 mdquinas de parar
del sistema Hornby & Kenworthy con tambores de plancha de cobre; el ancho de dichos
tambores, comprendido el grueso de los platos de hierro colado debfa ser de 5 pies
ingleses en la una y de S pies y 4 pulgadas la otra; es decir mds anchas que las que
hicieron la primera vez, era una muestra de que ya se hacfan las telas mds anchas.
Ambas se valoraron en 32.000 rs; dcbfan ser idénticas a las que ya les habfan hecho
anteriormente.

También en esta misma fecha y para la preparacion de los tejidos, encargaron dos
méquinas bobinadoras de 200 puas cada una, idénticas a las que la Sociedad tenia en
la fébrica del vecino pueblo de Sants, recomendaban la perfeccién que se acostumbraba
en el acreditado taller de Espar6; y si para su construccién necesitaban sacar algin
dibujo de las bobinadoras podian efectuarlo cuando les pareciera. Las valoraron ambas
en 14.000 rs y su pago, al igual que el de las anteriores se realizé la mitad, en el
momento de la entrega y la otra mitad, tres meses después.

a ANC Libro de Diario 1851, Maquinaria y itiles en Sans, 22 de sbril 185:.
o ANC Copiador de cartas 1851, a A. Koechin, 16 de octubre 1851.

“ ANC Copiador de cartas 1852, s L. Ardévol, 22 de septicmbre, 1852.
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El taller de reparaciones montado en el nuevo establecimiento también fue un centro de
prucbas en la construccion y mejora de algunas miquinas. Por esta misma época®
Echarri comunicaba:

se estan construyendo en el taller de Sans dos méquinas urdidoras iguales a las que se
trajeron de Inglaterra. Se ha colocado Ia chimenea de la miquina de aprestar urdimbres

que se armé poco tiempo ha pero no trabaja todavia porque ni se ha preparado urdimbre,
ni se han proporcionado los operarios para manejaria”.

Estas nuevas méquinas se colocaron en el tercer piso, junto con alguna bobinadora que
no cabia en la sala de las continuas y también 11 telares a la plana de los 275
comprados para que estuvieran mds holgados todos ellos. El movimiento de estas
méquinas se efectuaba mediante correas de transmision que tomaban la fuerza motriz
de los drboles del piso inferior atravesando el entarimado.

Una vez acabada la tela necesitaban méquinas para plegar las piezas y al mismo tiempo
medirlas. Por esto, informados por A. Martorell de todo lo que habia visto con Castro,
relativo a los tejidos, durante su estancia en Inglaterra, encargan a este iltimo*, antes
de que regresara, una mdquina de acanar piezas sistema irlandés para acanar o medir
piezas de 4 pies de ancho. Castro adquirio esta mdquina a Mr. Henry Clarke de
Droglande en Irlanda por un valor de 38 libras esterlinas 15 chelines incluido el
embalaje"’

En la ampliacion de la segunda fase, por mediacion de los ingenieros DE BERGUE & C*
PATENTEES OF DE VULVANIZED, INDIA RUBBER, BUFFER, BEARING &DRAWW,
SPRINGS FOR RAILWAY AND OTHER CARRIAGES de Manchester vuelven a adquirir otra
mdquina de plegar ias piezas, para medir a 6 palmos en lo largo equivalentes a 4 pies
inglcscs y con el ancho también de 4 pies ingleses, para ello les comunicaban:

. Ia que actuaimente tenemos tiene el rétulo Clark ashine P
Mnmnbtmdmimm ﬂmh«ﬁmﬂmmm fmsupeﬂnr
a aquel™®.

s M.M.E.P. de M. octubre y noviembre de 1850.

“ ANC Copiador de cartas |848, s M. de Castro, 6 de septiembre, 1848.
4 ANC Correspondencia recibids 1848, M de Castro, 21 septiembre, 1848.
“  ANC Copiador de cartas 1852, 22 septiembre 1852.



Difas més tarde®, y para facilitarles la compra, les decfan:

" «..Si 2tin no ha comprado la méquina de plegar que le tenem:  encargada, sirvase tomaria
a los srs. Sevills y Woolstenhulme de Oldham, hemos vis 4 una en Francia que nos ha

gusiado y era de ese constructor. Debe poder plegar las piezas de a 6 palmos que equivale
a 4 pies y debe sor lo suficiente ancha para las piezas de 6/4. Si hacen contadores para

estas méquinas mandard v. que pongan une”.

Adquieren por mediacion de los mismos ingenieros una méquina pequefia para torcer
el hilo para los peines de los telares y una mdquina de plegar las piezas.

Para acabar el proceso adquirieron una méquina de enjugar o secar las piezas de 8 pies
I~ ancho compuesta de once cilindros de 18 pulgadas de didmetro puestos en una sola
linea, movida por ruedas angulares con un fuerte banco y aparato en cada extremo para
tomar y despedir las piezas con drawing apparatus para hacer dar a los cilindros 12
y 24 revoluciones por minuto. Su valor segin factura enviada por la Comisién de
compras era de 195 libras esterlinas. el plano del modelo de la miquina, lo reciben por
mediacion de B. Vidal el 2 de noviembre ¢ 1847. Cuando definitivamente reciben las
mdquinas en 29 de abril del aiio siguiente nuestros directores no estin conformes con
el extra que dichos sefiores aiiadieron al valor primitivo, pero B. Hick alegata que era
un error de no haber confirmado la omisién, y que también podian optar a dar el
movimiento a dicha miquina por una polea a cada extremo tal y como se hacia en la
mayoria de las fabricas ‘nglesas. Aunque acabaron aceptando las condiciones del
constructor debemos destacar una vez mds que esta miquina suponia un progreso
tecnoldgico respecto a un numero importante d. fabricantes ingleses, puesto que se
acababa de introducir este aparato que recibia el movimiento de la transmision
general.cir este aparato que recibia el movimiento de la tr-nsmision general.

e ANC Copisdor de cartas 1852. s C. de Bergue, 29 de octubre, 1852.
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CAPITULO X
LA SECCION DE ESTAMPADOS

La novedad mis remarcable de La Espafla Industrial fue concentrar en un tinico
establecimiento todos los procesos de transformacién del algodén, incorporando, por
primera vez, a sus actividades el tinte y la estampacién en la nueva fébrica de Sants.
La modernidad de sus directores reside, no sélo, en introducir maquinaria avanzada en
los procesos tradicionales del algodon, sino en pretender instalar el \iltimo pero también
el mds dificil de sus procesos, la estampacién.

La estampacion no se inclufa en el proyecto inicial de la Sociedad, sin embargo, no
habfan transcurrido dos meses cuando, los hermanos Muntadas, a pesar de que
desconocfan la préxis de su elaboracién ya lo consideraban imprescindible. En este
aspecto podriamos decir que se manifiestan como auténticos hombres de empresa;
tenian una vision del futuro del mercado de las telas que les hace inflexibles y
obstinados a cambiar de idea. El futuro de la industria textil era en su opinion el de las
telas estampadas; y no repararian en medios para conseguir situarse entre los primeros.
Consideraban que, el hecho de diversificar productos, incrementaba la posibilidad de
ventas e introducir 1a estampacion era ampliar la variedad de productos y, por tanto,
participar del beneficio del valor afadido a las telas en este proceso.

Precisamente, por desconocer el proceso de la estampacion, mds sorprende la tenacidad
con que defendieron su instalacion, ante la Junta de Gobierno que no veia con claridad
hacer un desembolso tan cuantioso, en un momento de crisis econdmica y financiera del
pafs, y en un procesc que se debfa aprender y en cl que no era ficil obtener buenos e
inimediatos resultados. La nat' aleza del agua, las técnicas del blanqueo moderno, el uso
de mordientes adecuados, la calidad de los tintes, la grabacion de los cilindros, etc,
eran aspectos que debfan considerarse antes de una decision de tanta trascendencia.
Con la ventaja que nos da la perspectiva histérica y el conocimiento minucioso de todos
los avatares por los que debieron pasar, podemos considerar a los directores,
fundainentaimente a José¢ Antonio Muntadas, dotados de una capacidad de prevision
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caracteristica de la burguesia de mediados del siglo XIX, que los hacla capaces de
arriesgar sus capitales porque confiaban en el futuro.

El salto cualitativo que pretendfan realizar con la incorporacién de esta nueva seccién
consistfa en, -ademds de mejorar la calidad de las telas con la moderna maquinaria de
hilados y tejidos -, ampliar el mercado de futuros compradores y conseguir que sus
productos pudieran suplantar progresivamente los estampados extranjeros que tanta
aceptacion tenian en el mercado espaiiol. Tenfan el convencimiento de que el futuro de
la industria textil radicaba en la fabricacion de telas estampadas, su uso se incrementaba
de forma sorprendente y sus precios estaban al alcance de mucha gente. Ya conocfan
la aceptacion de los estampados por su venta en el Depésito de Madrid aunque fueran
procedentes de las fdbricas de indianas ¢e¢ importantes casas de Barcelona, entre las que
figuraban las de Achon y C?, las de Domingo Serra y otras. Para realizar este objetivo
debfan adquirir técnica y personal tan cualificados que muy pronto les permitiera
ponerse a la altura de las fdbricas de indianas nacionales y también pudieran desbancar
los productos extranjeros del mercado peninsular igualdndolos o superdndolos en caiidad
y belleza.

LA ELECCION DEL DIRECTOR QUIiMICO

En la industria de la estampacién, tan importante como las miquinas era el director.
Los avances que habia hecho la quimica aplicada al blanqueo, tinte y estampacion,
exigian que al frente de una empresa modélica del ramo, se hallara un director con una
solida formacion cientifica y mucha experiencia.

El camino seguido para la instalacion de esta seccion fue semejante al efectuado con las
otras secciones de la fabrica; puesto que desconocfan el ramo, debian buscar personal
especializado y muy capacitado; no escatimaron medios ni dinero.

La misma Comision de compras, después de finalizar las compras de mdquinas en
Inglaterra, entre los dias 13 y 18 de julio, se dirigié a Mulhouse en Francia. Mulhouse
era la capital industrial de la Alsacia y la mds avanzada y perfeccionada en los procesos
del tinte y la estampacion.
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Amparandose en el artfculo 2° de los estatutos, buscaron irformacién y consejo sobre
las méquinas de estampar y sobre personal cualificado para planificar y dirigir dicha
seccién; con tal fin, visitaron talleres de constructores, de grabadores, de dibujantes y
fabricantes de indianas. Deseaban conocer procedimientos, ventajas, calidades, precios,
etc, de todas las mdquinas y tiles necesarios. Por el Secretario de la Comisién sabemos
que la actividad que mds les ocupd, - era el objetivo principal de José Muntadas-, fue
establecer contacto con un buen quifmico colorista capaz de dirigir la fabricacion de
estampados, tintes y demds accesorios."

André Koechlin y Henry Schlumberger fueron los asesores de la Comisién en
Mulhouse; Schlumberger era qufmico, el mds notable de todos los coloristas y
directores de estampados de la Alsacia, posefa una fdbrica de indianas y talleres de
construccion.

Por aquel entonces, y en el radio de Mulhouse, habfa tres quimicos convenientes a los
intereses de La Espafa Industrial, a quienes entrevistaron J. Muntadas y Echarri de
Otaberro para conocer su experiencia y sus pretensiones salariales.

El primero fue el joven Jeremias Koechlin, sobrino del constructor André Koechlin, y
empleado en la fabrica de su propio tio; manifesté que no se atrevia a establecer una
fdbrica sino a dirigir una ya montada, pedia un sueldo de 3.000 francos anuales. Lo
descartaron desde el primer momento aunque, por deferencia a su tio, no le
comunicaron inmediatamente su negativa. La Comisién tenfa informes poco favorables
que €l mismo corrobord por escrito pues, después de haber montado en compaiiia de
su hermano, una fébrica de indianas en Bohemia habfan hecho quiebra, segin propia
expresion "por falta de liquidez de capital”.

El segundo fue Hartmann, pidié 10.000 francos los tres primeros afios y en los
siguientes una reduccién del sueldo fijo compensada con un porcentaje por pieza
estampada. También se le descarta. El Sr. Echarri de Otaberro comenta en el Diario
del viaje:

! Entre los fabricant < 4 «juienes los directores enviaron el 20 de febrero, una carta circular

sobre la constitucic+ !+ |a nueva Sociedad, pers poder elegir con todas las garantias al mejor

postor, se hallaban - ; unos constructores de Muthouse y entre ellos André Koechlin, a quien,

antes de salir para '« isterra, ya habian comprado 2 manuares de 3 cabezas con movimiento

de corredor y méquina de reunir, uno con béscula y otro con tanque y otro manuar de rolina
con movimiento de rotacion para los botes, para el estiraje de ia seccién de hilados de la calle
de s Riereta por medio de su representante en Barcelona, su hermanc Thierry Koechlin.
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"Este joven, muy satisfecho, acazo con razén, de sus conocimientos tedricos, tiene poca
experiencia”’.

El tercero fue Martin Ziegler. Segin todos los informes, era hombre de ciencia, de
experiencia y de .nucha reputacién en la Alsacia. Sus mejores avalistas fueron A.
Koechlin y H. Schlumberger. Este iltimo, dudaba incluso, dados sus excelentes
conocimientos cientfficos, de la voluntad del quimico para venir a Barcelona. Con estos
referencias, José Muntadas consideraba que era la persona adecuada y mds capacitada
para iniciar el establecimiento de una fdbrica de tintes y estampados. Koechlin y
Schlumberger, por separado, y a peticion de José Muntadas, escribieron a Martin
Ziegler, empleado entonces en Cernay en la fdbrica de indianas de Eck y C*.
Solicitaban en la carta su disponibilidad de venir a Barcelona y sus pretensiones
econémicas. La respuesta del quimico fue afirmativa si se le pagaban 15.000 francos
los tres primeros afios y 18.000 los dos iltimos. Koechlin y Schlumberger aconsejaron
a la Comision que aprovechara la ocasién aceptando inmediatamente los servicios de
M. Ziegler'.

La Comisién regresd a Barcelona una vez solucionado su objetivo, hallar un buen
quimico, director de la futura seccion de indianas, con la voluntad de proponer a la J.
de G. la ereccion de la mfsma. La situacion general del pafs, con malas cosechas, crisis
monetaria e inestabilidad politica alteraron todos sus planes y actuando en consecuencia,
comunicaron pocos dias después, el 18 de agosto, a sus interlocutores la suspension
momentanea del proyecto. Al quimico Schlumberger le agradecfan el interés tomado en
la contratacién de Martin Ziegler y le hacfan saber que cuando llegara el momento
oportuno de realizar el plan, si ain estaba dispuesto Ziegler a aceptar, intentarian
convencerlo para que moderara sus estipendios pues los consideraban "muy crecidos™.
Efectivamente, los honorarios de Ziegler eran muy superiores, puesto que sextuplicaban
los del primer candidato y superaban en la mitad las pretensiones del segundo; sin

? M.M.E.P. de M. Copiador de cartas §. 1. 1847-1851, 27 de julio, 1847.

’ M.M.E.P. de M. Copiador de cartas S.1. 1847 - 1831, Disrio de la Comisién de compras
redactado de regreso a Espaiis en Valencia el 27 de julio 1847.

‘ ANC Copiador de canas J847, 18 agosto 1847.
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embargo, José Muntadas, a tenor de los informes recibidos, fue a quien consideré con
mds garantfas, y en quien puso las ilusiones, que se disiparon inesperadamente.

Un cuarto pretendiente, al que no pudieron entrevistar, fue Abraham Heinrich; les
escribié desde llzach, el 29 de julio, poco después de que la Comision abandonara
Mulhouse; estaban tan convencidos de que Ziegler era el més apto que, para evitar
compromisos, a pesar de la suspension momentanea del proyecto, a primeros de
septiembre, le comunicaron su compromiso con otro quimico.

Los Muntadas empresarios de tenacidad invencible, pese a la desalentadora realidad,
estaban obstinados en el montaje de la seccién de indianerfa y apenas pasados 15 dias,
escriben a A. Koechlin retractindose del aplazamiento y manifestidndole sus deseos
inmediatos de establecer la seccion de pintados puesto que consideraban que podria
funcionar simultaneamente con las otras secciones de la nueva fabrica; por esta razon,
'e indicaban las condiciones en que estaban dispuestos a contratarlo si Ziegler

aceptaba®,

s ANC Copiador de cartas, 1847, 4 de septiembre de 1847, ...° A pesar del poco tiempo
transcurrido desde ntra. carta del 18 iltimo en que les anunciabamos que aplazébamos por el
presente el establecimiento de una fébrica de indianas, ahora, les hacemos saber que deseamos
montarla enseguida, porque puede funcionar al tismo tiempo que el nuevo establecimiento
que hacemos construir cerca de esta ciudad. Por este motivo y contando con vuestra
complacencia, le rogamos quiera decirle a M. Ziegler que estamos completamente dispuestos
a aceptarle como colorista y quimico director de Ia rama de tinte y estampados de los talleres

de esta Sociedad subre las bases y con las condiciones siguientes:

1° M. Ziegler se compromete a prestar su concurso y sus servicios a la Sociedad como
quimico y Director de estampados y de tintes durante cinco afios consecutivos. Tendri durante
cada una de los tres primeros afios 15.000 francos de sueldo y durante los dos restantes

18.000 francos cada afo.

2° Un afio antes de expirar el contrato M. Ziegler y la Direccién de LE! hablarin para
conocer si desean renovar el contrato por cinco afos més y si es necesario hacer en €l alguna

modificacion.

3° Si alguna de las partes contratantes quisiera por la razén que fuera anular este contrato o
sustraerse a las obligaciones a que compromete, dard a la otra parte una indemnizacion de

15.000 francos.

4° Los gastos de viaje de ida y vuelta de M. Ziegler asi como todos los otros que puede

realizar por cventa de la Sociedad, se le reembolsarén por la Sociedad.

59 Si durante {a duracidn de este contrato sobrevinieran disensiones sobre la manera de
cumplir las ¢ ndiciones que en él se establecen, cads una de las partes nombrard un drhitro

y en caso de discordia nombrardn un tercero; los arbitros decidirén sin apelacién.

El depésito de 15000 francos que pedia M. Ziegler, en principio no tendria razén de ser
puesto que es bastante sélida garantis el crédito y la buens fe de la Sociedad, ademds puesto
que las obligaciones son reciprocas, también deben serlo las garaatias y M. Ziegler habria de

depositar |a misma cantidad en casa de un comesciante espaiiol.

5i M. Ziegler acepia estas condicinnes tengan la boaded de comunicarnosio y de decirle que
convendria que viniers aqui, sunque él regresarfa inmediatamente, para analizar !as aguas,
levantar el plano d=| establecimiento y hacer el presupuesto de los gastos que ocasionardn las
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Como en lo fundamental ambas partes estaban de acuerdo a tenor de las condiciones
que, habifa solicitado M. Ziegler para venir a Espaila, ya en aquél otofio, realizaron el
contrato definitivo redactado por André Koechlin al que los Hns. Muntadas afadieron,
en 21 de diciembre el articulado adicional®.

Martin Ziegler debfa incorporarse el 1° de febrero de 1848 e iniciar el andlisis de las
aguas, hacer el plano del edificio, la distribucién de las méquinas, informar, aconsejar
y decidir el tipo de mdquinas mds adecuadas y mds modernas para teiiir y estampar que
se debfan instalar. Su presencia era muy esperada, tanto por la premura del montaje de
la nueva seccién, como por las esperanzas que en €l se habfan depositado.

Los conocimientos de un qufmico especialista en colores eran muy preciados por ser
muy raras las personas que los posefan. Esta era la razén de peso por la que, a pesar
de manifestar a Schlumberger que M. Ziegler tenfa excesivas pretensiones econdmicas,
no podfan dejarse escapar uno de los profesionales més prestigiosos y prometedores de
Europa en el campo de la estampacion y el tinte si pretendian suplantar, los artefactos
extranjeros del mercado nacional.

La quimica incidia con solida base en la industria del tinte y la impresion. Los
procedimientos pictdricos se realizaban con plantas tintéreas, y extractos de substancias
colorantes a los que se agregaban mordientes y otras sustancias, en unas proporciones
tales, que, nada mds un hombre de ciencia y experiencia era capdz de realizar
correctamente. El color, la intensidad y el brillo de la tela eran el resultado, casi
siempre, de la actuacién personalizada del quimico; éste, tenfa sus propias férmulas,
las ofrecfa a la casa y se comprometia a mantener el secreto profesional asi como a
instruir a aquellas personas que se le encomendaban. Tener al frente una persona que
reuniera todas estas caracterfsticas era el miximo deseo de cualquier buen fabricante
de indianas.

Aunque debia incorporarse en febrero de 1848, no lo haria hasta principios de marzo.
La causa fue que un incendio producido en . fdbrica de M. Scheuer, obligé a Daniel
Eck & C* de Cernay, la casa donde estaba empleado el sr. Ziegler a encargarse de los
acabados de lana de una parte muy importante de sus compromisos, puesto que Scheuer

distintas ramas que se confiarda a su direccida...”.

¢ Ver ¢l apartado relstivo a : Documentos.
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era muy amigo de Schlumberger, el mejor avalis*a de Ziegler ante los Muntadas, y el
quimico que le sustitufa no estaba ain muy adaptado. A estas circunstancias adversas
debfa afiadirse el contratiempo de hallarse las aguas del canal heladas. Ziegler
puntualizaba "como en el terrible invierno de 1829°."

LA OPOSICION DE LA JUNTA DE GOBIERNO AL ESTABLECIMIENTO DE LAS
INDIANAS

(Por qué la introduccién de la seccion de tintes y estampacion se presentaba como un
aparente y precipitado cambio de proyectos?. En la intencién de los vluntadas no existia
tal cambio; desde el primer momento querfan erigir la seccién de indianerfa. El gran
impedimento era su costo. La carencia de capital liquido obligaba a solicitar de los
accionistas un tercer 25 por ciento del capital, a muy corto plazo y la J. de G. temia
su oposicion, puesto que la situacion econémica del pais no era nada halagiieiia. Los
directores defendieron su posicién argumentando que no se incrementaban los gastos
puesto que, se aprovechaba el edificio en parte ya construido y ademds, disponian de
algunos utiles y cilindros.

Ahora bien, la consideracién mds importante que impelia a los Directores a establecer
la nueva seccion era su convencimiento de que en épocas de crisis, la diversidad de
productos facilita las ventas y la consiguiente liquidez de capital. Por esta misma razon,
consideraban que, desde el principio, se debfa fabricar el mayor nimero de telas
variadas y debfan adelantarse a producirlas, puesto que quien es el primero, en el
mundo de la produccion, es quien m4s gana por carecer de competidores en la venta.
Sabfan que todo fabricante debe evitar un excedente de produccion para no verse
obligado a vender a bajo precio, cediendo las ganancias a los comerciantes. El

! ANC Cartas de Ziegler en 8 y 31 de enero, 1848.
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Secretario Interventor se pronunciaba desde Barcelona, ante la J. de G. de Madrid en

el mismo sentido®.

Los Directores temfan la negativa de los accionistas a pagar un nuevo porcentaje del
valor de las acciones, en base a que se gastaba mds de lo previamente acordado para

la montura de la mitad de la fébrica; la Junta de gobierno, como defensora de los

intereses de los accionistas presentaba sus objecciones y sus dudas a la instalacién en
aquellas circunstancias desfavorables; en cambio, el Sr. Echarri de Otaberro compartia

los mismos puntos de vista que los Directores’ y consideraba de poca importancia el

valor que se debia invertir y, casi, la unica alternativa posible para obtener éxito en la

empresa; no obstante era la J. de G. quien tenfa la facultad final de aceptar su decision
que la retardaba cuanto le permitfan los Estatutos.

1 ' : 1ef0o. 21 de septiembre 1847, "... cuanto
m‘smform&ﬁnhsm&ﬂmdemﬁhna.mn&mmmdemr
existencias en circunstancias dadas y tener que continuar trabajando sin hallar salida.
Esto sucede cun frecuencia en las naciones de mayor consumo, y es més frecuente ain
en las de consumo limitado como Ia ruestra. Esto sucede sobre todo en el dia en
Cataluita, dénde, por haberse limitado momentaneamente el consumo, los productos de
telas blancas estén a discrecién de algunos grandes consumidores, particularmente de las
compafifas de comercio, obedecen a Ia dura ley de la necesidad y venden con pérdida.
Acaso nos succderfa lo mismo si no tuviésemos el depdsito de Madrid. El peligro de que
nos suceca ahora serfa mucho raayor, si teniendo 40.000 puas y 1000 telares mecdnicos
miés, o solamente 20.000 puas y S00 telares, no tuviésemos ol excelente recurso del tinte
y la impresién para transformar y expender con mayor facilidad las telas blancas que
pudieran guedar largo tiempo amontonadas en los estantes de los almacenes”.
"Tampoco debe olvidar la Junta que se ha comprado una maguinaria con el objeto y la
esperanza- casi serfa mejor decir seguridad de hacer telas més perfectas que las de
ahora. La perfeccién de la tela es la mejor base para la fabricacion de estampados, y por
cousiguiente como también comprars la maquinaria més perfecta para imprimir, es de
creer que las mejores indianas de Espafia serén las de nuestra fébrica. Aun con la
maquinaria imperfecta de la calle de ia Riereta y de Sabadell, se alcanzan productos de
Mmamm,wm&mmmmmhm
a elaborar con méquinas més adelantadas y perfectas...”

El 21 de septiembre de 1847, hacia un informe-reflexién a la Junta: * ...He dicho
Mwmmmﬁoaﬁk&hwﬂoﬂsumﬁi,m
repito que el gasto que haya de ocasionar el establecimiento de la fdbrica de pintados no
podré ser causa de esta medida. Lo que la podrd motivar serd el establecimientio de
hilados y tejidos con las preparaciones. Es verdad que hasta ahora no se ha comprado
sino la mitad de la maguinaria; pero se hacen muchos gastos como si se llevase a cabo
el proyecto en su totalidad. Sin descender a otros detalies, recordaré Is compra becha ya
de todo el terreno, la construccién de ia gran pared que ic cerca, y la del edificio que ha
de contener todas las transmisiones y todos los hilsdos. Por ahl, ve la Junta que se hace
mucho mis que la mitad de los gastos nunque no se monia sinv la mitad de la fabrica
proyectada. Es mucha ldstima que no se haga todo imnediatamente porgue serfa sin duda
todo mucho més econdeeico...”



La secci6n de estampados

Por los escritos vemos que el Secretario Interventor compartfa los proyectos de los
directores; como hombre experto, conocedor del estado de la industria en Cataluiia y
en el extranjero, en su correspondencia habitual, y para disipar los temores de la J. de
G. sobre excederse en construir e ir mds deprisa que las posibilidades de la Sociedad
y las maniobras de la politica del pafs lo permitieran, hacfa una serie de consideraciones
y opinaba acerca del futuro de los estampados en Cataluiia y Espaiia'®, que nos
permite acercarnos mds a la realidad de la industria algodonera del momento,

constatindonos la competencia y las dificultades por las que pasaban los fabricantes de

telas, poco especializados, con poca variedad de productos y en momentos en que la

10

upts, 8 de febrero 1848, ° ...0 ha de perecer la
mhatnanlgodona:dcm&npaimﬁohdemdnrmwhdemdm Mis
diré. Podrian perecer con ciertas modificaciones del arancel los otros ramos de la
industria algodonera, y prosperar sin embargo Ia de estampados. Para esto hay dos
motives poderosos: el gran consumo que se hace de ese género, y las crecidas ganancias
que hacen los fabricantes de indianas. Casi todas las mujeres de nuestro pafs van
cubiertas de indiana. De hamburgos, elefantes, calicotes y otrus productos andlogos estdn
a veces atestados los almacenes; de indianas medianamente fabricadas, jamds tienen
bastante sus productores. Entre los fabricantes de telas blancas, hay bastantes gque nunca
salen de apuros, no pocos que no ganan y auin algunos que pierden; los fabricantes de
indianas ganan (odos y los que saben su oficio prosperan rdpidamente.”

"Es verdad gue no basta para ¢ buen éxito de una especulacién, que su materia sea de
consumo fdcil y corriente; es menester ademds saber darie salida, pero La Espa.a
Industrial vende ya no pocas indianas; en los diez meses que abraza el halance, se han
remitido al establecimiento central $.555 piezas. Es muy probable yue fabricindolas la
Sociedad, podria venderlas s precios més arreglados, sumentando por lo tanto el
consumo de Madrid. Al mismo tiempo los parroquianos que compran directamente al
Establecimiento General se surtirfan de indianas en nuestros almacenes.”

"Esa industria no puede menos de hacer més progresos que Ia de las telas blancas por
tres razones: 1* La fabricacién de pintados es més moderna y menos conocida en nuestro
pafs; ademds exige en el fabricante 0 en uno de sus empleados, conocimientos poco
comunes. 2° La mano de obra que tan cara cuesta en Catalufia tiene menos parte en esa
fabricacién que en la de hilados y tejidos. 3* En fin, todo progreso que haga ia
fabricacidn de telas blancas es necesariamente igusimente ventajoso a la de telas
estampadas.”

"En las épocas de poca venta cuando los fabricantes de tejidos van acumulando
existencias sobre existencias, los que tienen fébricas de pintados, las convierten en
indianas y las venden fécilmente. Ni se contentan con es0, sino que aprovechando la
necesidad de vender y la imposibilidad de conseguirio en que se hallan los fabricantes de
tejidos, compran las empesas a precio infimo redundando asf en beneficio de su industria
los padecimientos de la industria ajena.”

*Por estas razones estoy convencido que si se planteara con acierto la fabricacion de
pintados y fueran sus producios tan esmerados como debemos esperar, serfa ese ramo
of més itil y seguro de cuantos abrazaria in Sociedsd.”

"Yo no pued: entrar en consideraciones subre el capital y las dificultades gue pueda
haber para realizario porque no tengo los datos que ls Junta para resolver ese problema.
Me limito a lo que estd a mi slcance y concluye manifestando el deseo de que se pueda
establecer cuanto antes una fébrica de pintados...*
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capacidad adquisitiva del pafs impedfa transformar en capital liquido las existencias de
los almacenes de las fébricas y se vefan ademds amenazados por la invasién de tela
extranjera. En contrapartida, ponfa de manifiesto las ventajas que tenfan los fabricantes
con capital activo que podfan aprovecharse de las circunstancias dificiles de sus
semejantes. Andrés Echarri no perdfa ocasién para insistir en este asunto de la seccién
de pintados y estampacién; quizds deseaba tranquilizar y demostrar a la Junta que
estaban en el camino del éxito. A mediados de octubre de 1848, probadas ya por
primera vez las mdquinas de vapor y haciendo referencia a las ventas decia :

"...Los estantes del almacén estén cuando no vacios muy ligeros. Todos los géneros se
despachan bien; pero sobre todo los elefantes, los semirretores y los cuties. La misma
suerte cabria probablemente a las indianas, si estuviese la sociedad en estado de
fabricarlus. A no equivocarse todas las personas y fallar todas las reglas de la prudencia
humana, el tinte y la impresién darfan un impulso extraordinario a todos los otros
elementos de produccién que posee Is Espafia Industria:™"'.

La construccién de dicha seccién se inicia definitivamente en diciembre de 1848, es
decir un afio mds tarde.

EL EDIFICIO

La actuacion de los directores en este ramo fue similar a lo que hicieron con la seccién
de hilados y tejidos. Acudieron a asesorarse por aquellos constructores que se
consideraban mds avanzados. Por esta razén, antes de dar las preferencias a los
constructores ingleses o franceses, la Comisién de compras en junio de 1847, cuando
se desplazé a Inglaterra, solicité de dos acreditados constructores -James Houtson y
Benjamin Hick-, la elaboracién de un plano para un blanqueo, pintados y tintes. Antes
de iniciar los contactos definitivos para contratar al qufmico, insistieron nuevamente por
mediacién de B. Vidal para que les enviaran los planos.

"' M.M.E.P. de M. Copiador d¢ cartas secrelaric inlerveator 1847 - 1851, 16 do octubre 1848,
pg ii8.
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Los detalles y el costo de cada uno de ellos no hemos podido conseguirlos, pero sf que
sabemos'? que recibieron en 10 de septiembre del constructor de Bolton, el plano de
un blanqueo con los precios de la miquina de vapor y transmisiones necesarias para la
seccion de lavado y blanqueo y dar prensa y lustre juntamente con los precios de las
mdquinas de lavar y blanquear y de dar prensa y lustre; y en 1° de octubre, recibieron
del mismo constructor el plano del tinte, con la valoracién y pormenores de la mdquina
de vapor, calderas y toda la maquinaria necesaria para tediir y dar la ultima mano a
3000 piezas por semana. Asimismo, en 11 de octubre recibieron el plano de un
blanqueo, pintados y tinte de James Houtson, su valoracion que también desconocemos,
la recibieron dias mds tarde. Posiblemente con estos datos, los que pudieron obtener
aqui y el asesoramiento del quimico', se inicid, a finales de diciembre de 1848, detrds
del edificio principal de hilados, la construccién de una parte del que mds tarde seria
la seccion de tintes y pintados y casi simultaneamente, en 3 de enero de 1849, partieron
de nuevo para Francia e Inglaterra, Manuel Jaurés y Martin Ziegler encargados de
comprar las mdquinas necesarias para la nueva industria .

La elevacidn del edificio fue muy rdpida. Segun se deduce de los informes que daba
Echarri de Otaberro periédicamente a la Junta En 3 de marzo comunicaba al Presidente:

"Los edificios destinados al tinte y a la impresién adelantan bastante; se han comenzado
a cubrir ya una parte. Estos edificios forman con los ya existentes absolutamente separados
del principal una linea simétrica, menos grandiosa, pero no menos dilatada que la del
edificio principal™".

La rdpidez con que se construia le permitfa augurar que se acabarfa antes de que
llegaran las mdquinas compradas al efecto y en 12 de mayo ya comunicaba que

1 ANC Correspondencia recibida 1847, B. Vidal en 10 de septiembre y 11 de octubre 1847.

" La venida de Martin Ziegler a Barcelona se realizé el 22 de febrero de 1848, después de
haber dejado resueltos los problemas de udltima hora que surgieron en la empresa que
sbandonaba y segin nos consta en los gastos de LEI asignados s la seccion de tintes y
estampados del mismo afio: figuran el viaje desde Mulhouse a Barcelona, su visje a Inglaterra
y la adquisicién en ella por parte de este sr. de tres libros con muestras inglesas de indianas
y uns madquina de hacer clisés, asf como la parte proporcional de su asignacidn anusl de
7.500 francos anuales. Parece ser - acordaron con dicho sr. reducir su sueido a esta
cantidad mientras no tuviesan produccion y después aumentarie proporcionaimente la parte
reducida.

1 M.M.E.P. de M. Copiador de cartas Secretario Interventor 1847-1851.
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“las paredes y ¢l techo del edificio destinado al tinte y a la impresién ya estaban
enteramente concluidas”.

Formaban esta seccién de tintes y estampados diferentes edificios concentrados en un
tinico sector, cuyas dimensiones, no hemos podido detallar. Una vez acabados, sabemos
que la superficie total destinada a estampados, tintes y actividades afines era de 6.560
m2*.

El edificio principal de la seccién de pintados tenfa dos pisos; el primer piso estaba
abovedado para preservar las telas del aceite y cualquier otra materia sucia que pudiera
caer del piso superior y también para preservario de la propagacién del fuego en caso
de incendio'®. En 1853 se construy6 sobre el mismo un tendedero.

Dos estanques o algibes de agua abastecfan a esta seccién, los cuales, ya estaban
concluidos en septiembre de 1849; y a principios de octubre ya tenfan instaladas las
tuberfas de agua desde los estanques iiasta el interior de la seccidn; ademds, para tener
absoluta seguridad de la abundancia de agua se consiruy6 otro pozo cuya agua serfa
para consumo exclusivo de dicha seccién; para que el agua fuera limpia y sin
impurezas, se forraron totalmente las paredes del pozo y en la parte inferior se
colocaron piedras de gran calibre para contener la capa de arena que arrastraba el
agua'’; junto a este pozd se construyé otro y ambos se comunicaban; este ltimo
servia de depdsito, pues recogia por medio de galerfas mayor cantidad de agua que
vertia en el primero cuando bajaba su nivel.

Era cosa primordial poder disponer siempre de abundante agua en esta seccién. En un
principio, se vanagloriaban de que no faltarfa nunca, es mds, cuando se analizaron,
satisfacfan las esperanzas de éxito que habfan preconizado; parecfa tan abundante que
solicitaron el agua sobrante tres personas'; pero poco después de haber iniciado sus
actividades, disminuyé rdpidamente de nivel. Solucionaron este contratiempo con doble

"' Resciia o Ia Exposicion de 1860.... pg 190.

16 M.M.E.P. de M. Copiador dc cartas Secretario Interventor... . 17 de diciembre, 1849, pg
194.

" M.M.E.P. de M. Copiador de cartas S. 1. 1847-1651, 11 de febraro 1850, pg 200.

" M.M.E.P. de M. Copiador de 851, 6 de novicmbre 1848,

pg 121.
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aprovechamiento del agua; comunicaron este pozo con el de las calderas de vapor para
obtener més agua y simultaneamente, parte del agua sobrante utilizada en la seccién de
tintes y estampados la desviaban a los estanques que pasaba a continuacién a las
méquinas de vapor para refrigerar los condensadores'®.

En septiembre de 1850 inicia sus actividades el blanqueo y el agua vuelve a escasear
y deben construir nuevamente otro pozo dentro del taller de reparaciones para proveerse
de mds cantidad de agua. Mientras se construfa el tercer pozo disminuyé el nivel del
agua, hecho que obligé a reducir los trabajos del blanquec a media jornada, por la
tarde.

Las aguas sobrantes de la seccién de indianas debieron abocarlas en fosas en lugar de
verterlas directamente a la riera de Magoria obligados por la legislacion, la presion de
los vecinos y las autoridades politicas.

La fuerza motriz de esta seccién en un principio, la proporcionaron las dos méquinas
de vapor. Antes de completar definitivamente el niimero de miquinas y de instalar una
méquina de vapor de 30 CV para uso exclusivo de esta secci‘n, la Sociedad adquirié
una pequeiia midquina de vapor en Barcelona a Manuel Tey y C*, para utilizarla,
cuando no funcionara el vapor general de la fibrica en horas extraordinarias en dicha
seccion. Su valor fue de 5.704 rs, pesaba 146 quintales, 1 arroba y 1 libra; la seccién
de cerrajeria y carpinterfa de la propia fébrica de Sants se encargé de construir todas
las piezas necesarias para las transmisiones, tales como los tirantes para bomba, el drbol
para la contramarcha, dados, ruedas dentadas, mangas, piilones, disparos, etc.

A partir de 1852 se instala la miquina de vapor de 30 CV de Hall para uso exclusivo
de estas secciones y como ya sabemos, la produccién de dicha seccion fue tan
importante, y necesitaba disponer de tal cantidad de agua que, diez aiios después del
periodo de nuestro estudio, instalaron una nueva miquina de 20 CV nominales, de
mediana presion, también de! sistema Woolf y construida en los talleres de Thomas Hall
y Scott de Rouen. Dicha mdquina llegé a la fébrica el 2 de mayo de 1864 y se instalé
frente al laboratorio quimico en un departamento construido ad hoc. Su misién principal
era extraer agua del pozo constantemente y dar fuerza a las secciones de estampados,

i M.M.E.P. de M. Copiador do cartas §. . 1847 -1851, 6 y 13 de mayo de 1850, pg 215 y
216.
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tinte y blanqueo siempre que no se hiciera uso del vapor general de la fébrica®. El
importe de dicha médquina fue de 20.058 pts.

LOS PROCESOS DEL RAMO DEL AGUA: EL BLANQUEO, LA ESTAMPACION
Y EL TENIDO

Pre.2 al estudio de cada una de las secciones consideramos conveniente unas nociones
preliminares sobre el blanqueo, el tinte y la estampacién de las telas y el estado de
desarrollo de estos procedimientos en el momento de erigirse el establecimiento de
Sants.

El tinte y la estampacién de las telas de algod6én necesitan una serie de operaciones
preparatorias para conseguir buenos resultados.

Al ipual que en las anteriores secc:ones dareimos aquf una relacién de las operaciones
o procesos por los que deben pasar las telas de empesa para someterse al tinte y a la
estampacion y los mecanismos que para ello se utilizaban en el periodc que nos ocupa.
Son procesos que han variado sustancialmente en la forma de realizarse pero, en
esencia, continuan siendo los mismos que se han hecho siempre. Seguimos en parte las
ensefianzas de J. Persoz” que detalla magistralmente los fundamentos cientificos de
la qufmica en este ramo industrial de la impresion de telas y la evolucion que hasta
aquel momento habia experimentado esta ciencia; con toda probabilidad debian ser muy
similares, por no decir idénticos, los conocimientos que posefa el primer qufmico
director de la fébrica.
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