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V.0. EXPERIENCIAS DE LA APLICACION DE LA
CASCARILLA CERAMICA COMO MATERIAL
ESCULTORICO

Este capitulo resulta especialmente relevante al poner en practica toda la experiencia y los
resultados que se lograron en la investigacion llevada a cabo a lo largo de estos afios.

Tal y como se mencioné anteriormente, se pretendié demostrar, sobre todo, que la cascarilla
ceramica puede ser empleada como material escultérico, y que se pueden lograr esculturas de
cascarilla ceramica de diverso tamafio (pequefio, medio y grande) y de peso liviano debido a su
fino espesor (2-2,5mm) y a su oquedad interior, todo ello con una resistencia adecuada al
tamafio de la misma.

Se experimentaron distintas obras escultéricas con este material, que pusieron en practica los
diferentes procedimientos escultoricos presentados en el tercer capitulo para la produccion de
distintos tipos de esculturas. Ademas, con las esculturas que se llevaron a cabo, se pusieron
en préctica los distintos acabados que se han presentado en el capitulo cuarto. La combinacion
de las técnicas experimentadas entre ellas ha permitido evidenciar la versatilidad de la
cascarilla ceramica como material escultérico.

Las esculturas aqui expuestas son parte del trabajo del propio doctorando y del trabajo
personal de artistas, a los que se les solicité su colaboracién en la realizacion experimental de
esculturas para la confeccion del presente capitulo de esta tesis, con la finalidad de ampliar las
visiones y poéticas artisticas que se ensayan a nivel escultérico, a partir de distintos procesos
de creacién, para asi lograr un mas amplio y diverso abanico de resultados formales y estéticos.

Los artistas propuestos, adaptaron la cascarilla ceramica a su propia linea de trabajo artistico
actual. El anico parametro que se tuvo que considerar para la realizacién de las distintas
esculturas, fue el de la capacidad maxima del horno utilizado, lo que afecté directamente en el
tamafio definitivo de la pieza escultérica, salvo en aquellos proyectos en que se realizé la
escultura “por piezas”, del tamafio maximo del horno, que posteriormente fueron ensambladas
con cascarilla ceramica, y a continuacion se endurecié mediante soplete de gas, tal y como se
explicé en el capitulo IlI.

Las esculturas que se presentan han sido divididas por grupos; agrupadas primeramente segin
el tipo de procedimiento escultérico aplicado y ademas cronolégicamente, segun la fecha de
elaboracién de cada una de ellas. Esto permitira al lector observar tanto la evolucién de la
investigacién a través de los resultados que se adquirieron durante este largo proceso, como
por el procedimiento aplicado.

Estos grupos de escultura, por su procedimiento, se dividen en:

- Trabajo escultérico mediante procedimientos aditivos: moldeado por recubrimiento de
cascarilla ceramica sobre distintos materiales que ejercen de soporte.

- Trabajo escultérico mediante procedimientos aditivos: vaciado de la cascarilla ceramica,
empleando moldes de escayola, de silicona y encofrado.

- Trabajo escultérico mediante procedimientos aditivos: modelado de la cascarilla
ceramica, aplicado sobre soporte de metal.

- Trabajo escultérico mediante procedimiento constructivo: realizacion de piezas
mediante plancha de cascarilla ceramica.

En el presente capitulo se propuso trabajar con la cascarilla ceramica sobre soportes distintos
(material), a conveniencia e interés de cada uno de los artistas. Se presentan una serie de
esculturas realizadas con diversidad de técnicas, formas, tamafios y acabados. Dichas piezas
fueron ejecutadas en los propios talleres de la “Foneria” de la Facultad de Bellas Artes, con la
colaboracién del propio doctorando y de los Drs. Joan Valle y Miquel Planas, el técnico de
Fundicion Sr. Rubén Campo y el asistente Sr. Enric Teixid6. Asimismo se utilizaron las
herramientas, Gtiles y maquinarias de dicho taller.

417



La presentacion del proyecto, desarrollo, ejecucion y los resultados, se ha realizado mediante
imagenes explicativas del mismo, asi como la descripcién del proceso y la ficha técnica
correspondiente. Datos que permiten una adecuada valoracién de las obras realizadas.
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V.1. TRABAJO ESCULTORICO MEDIANTE
PROCEDIMIENTOS ADITIVOS: MOLDEADO POR
RECUBRIMIENTO CON CASCARILLA CERAMICA

El moldeado consiste en recubrir un soporte, que puede estar constituido de distintos
materiales, con papilla. El grosor de la cascarilla aumenta creciendo de dentro hacia afuera. En
la cara interior se obtiene un resultado que moldea y reproduce de manera minuciosa todos los
detalles del modelo y su forma, y en la cara exterior, un resultado de recubrimiento de la
materia misma sobre el soporte.

La superficie exterior podra presentar distintos acabados, tal y como se explicé en el capitulo IV.
Con el rebozado de Moloquita 50-80 o Moloquita 30-18dd se obtiene una textura granulada y al
emplear distintas papillas ceramicas mezcladas con limaduras de metal o minerales se obtiene
una superficie lisa y coloreada, igual que sucede con la aplicaciéon de los esmaltes.
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ESCULTURA 1
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.1. 20,6 x 8,6 x 10,6 cm.
Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

e

Figura. V.2. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x 15y
15x 21 cm.

Descripcion
Escultura en forma de almendra, constituida por un cuerpo central en cuyo interior se percibe
una estructura en forma de reticula, con acabado liso y de color blanco que enfatiza con el
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contraste exterior. Presenta una textura agreste de color marrén aportada por la chamota de
grano medio.

Proceso

Para realizar esta escultura se realiz6 un modelo previo en barro, del que se hizo el molde en
escayola. A través de este molde se reprodujo la forma en cera (Fig. V.3. n° 1, 2).

Paralelamente se elaboraron en cera pequefios encofrados que se unieron, también con cera
caliente, al interior del soporte (Fig. V.3. n° 3, 4). En la parte exterior se practicaron incisiones a
través de las cuales se rellenaron los encofrados (Fig. V.3. n° 5).

Se elaboré también un perfil en forma curvada que se dispone en la apertura del soporte,
siempre con cera caliente. Mediante capas se procedi6 a recubrir toda la superficie exterior del
soporte y el interior del encofrado (Fig. V.3. n° 6).

Para sellar los cortes del encofrado se emple6é el método del papel recubierto de papilla y
aplicado sobre la abertura.

En la Gltima capa se aplic6 chamota de grano grueso para diferenciarse y contraponerse a la
textura interior (Fig. V.3. n° 7).

Una vez terminado el procedimiento, se dispuso el conjunto en el horno a una temperatura de
850°C para obtener una cascarilla cerdmica mas resistente.

Figura V.3. Procedimiento de realizacion.

Sin titulo

Lucido Petrillo
2008

Serpentina
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20,6 x 8,6 x 10,6 cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera y
parte de la pieza mediante encofrado

Cera de modelado

Irregular Encofrado
20 x 8 x 10 cm. 6x3x3cm.

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
3 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

1 capa recubrimiento rebozado de chamota de grano medio

12, 22 capas: 30 min
32, 42 capas: 10 min

Coccion 850°C durante 3 h y 2 h de mantenimiento

Ficha técnica V.1.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

Después de la coccion, la papilla del interior de los encofrados permanecio intacta y reprodujo
fielmente su forma y textura.
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ESCULTURA 2
TITULO: PROTECCION 2
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.4. 18,6 x 18,6 x 10,6 cm.
Descripcién

Escultura constituida por una pieza circular construida a partir de elementos de plastico
prefabricados comerciales.

Proceso

El soporte se fabricd con la parte superior de un objeto de plastico prefabricado en PVC de
tamafio 18x18x10cm (Fig. V.5. n° 1).

El plastico sufrid diferentes modificaciones y deformaciones. Se le afiadieron otras placas de
PVC sobre su superficie mediante cola termo fusible. Se realizaron distintos cortes e incisiones
sobre la superficie del plastico para que la papilla se uniera a la superficie de plastico. En la
parte entrante de la superficie del plastico se aplicd posteriormente un cono de cera (Fig. V.5.
ne 2).

Se aplico la papilla en la parte trasera del plastico para conseguir una superficie lisa en la parte
delantera. Debido a los cortes efectuados, la cascarilla ceramica traspasoé la capa de pléstico,
provocando una textura granulada al “brotar” sobre la superficie del plastico.

Una vez finalizada la aplicacion, se dejé secar la papilla y mediante un til cortante se eliminé
el soporte de plastico. Cuando la cascarilla ceramica estuvo bien seca se procedié a separar
ésta del objeto de plastico. Al eliminar el plastico, se comprobd que el borde exterior de la pieza
era irregular (Fig. V.5. n° 3, 4). Para rectificar el espesor del borde se preparé una papilla mas
densa como un estuco con composicion 30% de silice coloidal PW50 y 70% de Moloquita -200.
Mediante este estuco se consiguié dar formar, suplementado el borde de la pieza, que se aliso
posteriormente mediante papel de lija.

Se coci6 posteriormente a 750°C.

Figura V.5. Procedimiento de realizacion.
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Proteccion 2

Lucido Petrillo
2008

Circular
18,6 x 18,6 x 10,6 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre plastico

Plastico Cera
Forma circular Cilindro
18 x 18 x 10 cm 5cm

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal, 65 % Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

5 capas de recubrimiento, rebozado de Moloquita 16-30dd

6 capas papilla: 30% silice coloidal y 70% Moloquita -200 para
arreglo

12 capa: 7h
22 capa: 5h
32y 42 capas: 30 min

Eliminacion del plastico sin coccion
Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.2.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.
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ESCULTURA 3
TITULO: OCULUS
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.6. Escultura con lupa en cristal. Diametro 20,6 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura V.7. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x 21 cm.

Descripcion

Escultura formada por una pieza esférica en cascarilla cerdmica, con una esfera de hierro en
su interior y un cristal de aumento como tapa para la apertura.

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cdscara ceramica como material escultérico 425



Proceso

Se elabor6 un soporte esférico en cera (20cm de diametro) por moldeo en escayola. Se
practicé una abertura circular (14cm de diametro). Luego se recubrid la esfera de papilla
exteriormente alternando con rebozado de Moloquita 50-80dd (Fig. V.8. n° 1). En la Ultima capa
se empleé una papilla a la que se habia afiadido limadura de hierro (Fig. V.8. n°® 2). Una vez
acabada la conformacion de la cascarilla ceramica se cocié a 750°C. A continuacién se oxido la
superficie de la papilla con limadura de hierro, aplicandole agua.

Finalmente se colocé una pieza de hierro circular en su interior y se cerr6 el agujero de 14cm
con una semiesfera de cristal en forma de lupa y sellada con un aro de hierro encolado a la
pieza (Fig. V.8. n° 3).

Figura. V.8. Proceso de realizacién de la esfera.

FICHA TECNICA

Titulo Oculus
Autor Lucido Petrillo
Afio 2008
Forma de la escultura Esfera
Medida de la escultura Diametro 20,6 cm.
Técnica Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera
Material soporte Cera de modelado
Soporte Esfera
Dimensiones soporte Diametro 20cm
Recubrimiento del soporte Cascarilla ceramica
Composicion de papilla 35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
Capas p pap .

3 capas refractario (Moloquita 50-80dd)
Acabado 1 capa de recubrimiento, papilla 40 % limadura de Hierro, 35% Silice
y 25% Moloquita 200 2

Tiempo aplicacién capas 12 a 52 capa: 20 min
Coccibn Coccién 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.3.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.
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ESCULTURA 4
TITULO: COL 1(*)
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.9. 28 x 20 x 16 cm.
Descripcién
Escultura con forma organica (vegetal)
Proceso
Se dispuso el vegetal (col) boca abajo, sujetado por un soporte en su interior (Fig. V.10. n° 1).

Previamente se aplico goma laca en toda la superficie exterior de la hoja de la hortaliza. Esta
actuo de tensoactivo y dio rigidez a la hoja. En el momento de aplicacion de la papilla sobre la
col, se intentd no manipularla demasiado, pues existia el riesgo de que ésta se agrietase o se
separase de la hortaliza. La dificultad residia en que la col no era un soporte rigido. Por ello la
primera capa de papilla sobre la hoja debia estar un tiempo minimo de seis horas antes de
aplicar la siguiente capa. El procedimiento de aplicacién de la papilla se inici6 por la hoja mas
interna de la col, a la cual se le aplicaron cuatro capas (la segunda tras 6 horas y las otras dos
tras media hora) (Fig. V.10. n° 2 - 6).

Una vez acabado todo el proceso se dejo secar durante 24 horas, para a continuacion cocer el
objeto a una temperatura de 750°C. Dicho procedimiento tenia por finalidad la volatilizacion del
vegetal, para asi liberar la pieza de cascarilla cerdmica. A continuacion se aprecié que la pieza
no habia sufrido ninguna deformacidon con la coccion.
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Figura V.10. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Col 1

Lucido Petrillo

2008

Organica

28 x20x 16 cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre vegetal

Col

Vegetal

28 x 20 x 16 cm

Cascarilla ceramica

40% Silice coloidal, 60% Moloquita

4 capas papilla
2 capas refractario (Moloquita 50-80dd) aplicado en la 22 y 32 capas

Papilla (40/60%)

12 capa: 6h
22 32y 42: 30 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V. 4.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla cerdmica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccién de la escultura.

Para la conformacién de la cascarilla ceramica sobre un vegetal se requiri6 un proceso de
trabajo largo, sobre todo para la primera capa, que ofrecia rigidez al soporte vegetal. Un tiempo
de secado mayor favoreceria la rigidez del material, pero en este caso, al tratarse de un
material organico, habia riesgo de putrefaccién y por tanto, se optdé por reducir al minimo
posible el tiempo de secado. Se observd un juego de luz en su interior debido a la textura de
las hojas y de su separacion. En el exterior, se aprecié la textura y trama de la col,
representando su forma original y organica.

(*) Esta escultura se expuso en el 2009 en la Exposicion, sala Josep Renal, Facultad de BBAA
de Valencia.
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ESCULTURA 5
TITULO: COL 2 (¥
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.11. Tamario de la pieza 27x25x23cm. Expuesta en el Centre cultural La Casa
Elizalde, Barcelona en el 2010 (izquierda). Expuesta en el Centro cultural de Binéfar en
el 2008 (derecha).

Descripcién
Escultura con forma orgéanica (vegetal).
Proceso
El proceso seguido para esta pieza fue el mismo que para la pieza anterior, Col 1.

Sin embargo, el acabado exterior de la escultura fue distinto, se diferenciaba concretamente en
la dltima capa (la cuarta), la papilla de la cual contenia limadura de bronce (composicion: silice
coloidal 35%, Moloquita 25%, limadura de bronce 40%).

Esto permiti6 obtener dos coloraciones distintas; el interior de color blanco, fruto de la papilla
de silice coloidal y Moloquita que reproducia la superficie de la col y el exterior de papilla con
limadura de color gris claro antes de la coccion.

Con la coccién, el tono del color exterior cambid a un matiz de gris mas oscuro (Fig. V.12. n° 1 -
3).

A continuacion se patind el exterior de la pieza con nitrato de cobre y nitrato de hierro,
obteniendo una gama de colores entre el gris-amarillo y el gris-verde.

Figura V.12. Detalle de la pieza.
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Col 2

Lucido Petrillo
2008

Organica
27 x 25 x 23 cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre vegetal
Col

Vegetal
28 x 20 x 16 cm

Cascarilla ceramica

40% Silice coloidal, 60% Moloquita

4 capas papilla
2 capas refractario (Moloquita 50-80dd) aplicado en la 22 y 32 capas

52 capa papilla 40% limadura de bronce, 35% Silice coloidal, 25%
Moloquita -200

12 capa: 6h
23 32y 42: 30 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Pétina exterior mediante nitrato de cobre y nitrato de hierro

Ficha técnica V.5.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

(*) La pieza se expuso en dos exposiciones en el 2008 "di-fucién" Binéfar, Catalufia y en 2010
“Para brillar tienes que arder” Centre cultural La Casa Elizalde, Barcelona.
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ESCULTURA 6
TiTULO: COL 3
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.13. 33 x 27 x 29 cm.
Descripcién
Escultura con forma organica (vegetal).
Proceso
De nuevo, el proceso seguido para esta pieza fue el mismo que en las anteriores, Col 1 y Col 2.

Sin embargo, en este caso la diferencia estribé en que la Ultima capa (la cuarta), la papilla
contenia limadura de hierro (composicion: silice coloidal 35%, Moloquita 25%, limadura de
hierro 40%).

Aplicando como Ultimo estrato dicha limadura se obtuvieron dos coloraciones distintas: el
interior blanco que reproducia la superficie de la col y el exterior con coloracién de 6xido de
hierro.

Col 3

Lucido Petrillo
2008

Organica

33 x 27 x 29 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre vegetal
Col

Vegetal
33 x27 x29 cm.

Cascarilla ceramica

40% Silice coloidal, 60% Moloquita

4 capas papilla
2 capas refractario (Moloquita 50-80dd) aplicado en la 22 y 32 capas
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52 capa papilla 40% limadura de hierro, 35% Silice coloidal , 25%
Moloquita -200

12 capa: 6h
23 32y 42 : 30 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.6.

Valoracion

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.
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ESCULTURA 7
TITULO: RECEPTACULUS
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura. V.14. 14 Receptéaculus, cada uno mide: 20,6 x 14,6 x 14,6 cm.

w ;{'._7

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.15. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x 21y
15 x 15 cm.

Descripcién

La escultura esté constituida por cuarenta piezas en forma de vasija. Cada vasija esta formada
de un cuerpo oval truncado, con un cono en su interior y una pieza circular con un corte en cruz
griega, que hace la funcién de tapa.

La pieza presenta dos texturas: una exterior aspera, debido al rebozado con Moloquita 16-30dd,
gue se contrasta con la otra superficie lisa de la tapa y también con el acabado interior de la
figura.

A través de la abertura de la tapa se percibe el interior, donde aflora una punta en forma de
cono.

Proceso

Se realizaron 40 receptaculos, cada uno constituido a partir de tres piezas de cera recubiertas
de cascarilla ceramica.

El cuerpo central se molde6 en forma oval y luego se modificd cortando un extremo (Fig. V.16.
n° 1 - 3). Se recubrid externamente con la cascarilla ceramica (Fig. V.16 n° 4).
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Los otros elementos fueron: un cono que se colocé en el interior de la vasija, y un circulo que
ejercia de tapa, sobre la cual se practicé un corte en forma de cruz y se pudiera ver el interior
de la vasija a través suyo (Fig. V.16. n° 5).

El cono se recubrié externamente, y en el circulo, la papilla ceramica se conformé en su parte
inferior, de manera que al eliminar la cera se obtuvo una superficie lisa.

Las piezas se unieron aplicando el cono en el interior de la vasija adherido con una papilla
densa. Por Ultimo se aplico la tapa, que también se sellé con la misma papilla. Se rectificé la
superficie del conjunto mediante papel de lija (Fig. V.16. n° 6).

Finalmente, se aplicd una ultima capa de papilla sobre la vasija aplicando refractario de
Moloquita 16-30dd para obtener una superficie méas aspera (Fig. V.16. n° 7).

Los 40 receptaculos se cocieron a 750°C (Fig. V.16. n° 8).

Figura. V.17. 40 Detalle de las piezas.

Receptaculos

Lucido Petrillo
2009
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Forma de la escultura

40 Vasijas

Medida de la escultura

Diametro 20,6 x 14,6 x 14,6 cm.

Técnica

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Material soporte

Cera de modelado

Soporte

Vasija Forma de cono Forma circular

Dimensiones soporte

20x 14 x 14 cm 15x4 x4 cm Diametro 13 cm

Recubrimiento del soporte

Cascarilla ceramica

Composicién de papilla

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

Capas

5 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Acabado

52 capa de recubrimiento sélo sobre vasija, rebozado de Moloquita
16-30dd

Tiempo aplicacion capas

12 a 52 capas: 20 min

Coccion

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.7.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

ALTERACION DEL ACABADO DE RECEPTACULUS “2012”

Objetivos

Figura V.18. Vasija con vidriado.

El objetivo fue maodificar el color de las vasijas mediante la aplicacion de vidriado de baja

temperatura.

Proceso

Para esta alteracion de la superficie se aplico vidriado de baja temperatura sobre la superficie
de la vasija y sobre el cono depositado en su interior. Se emple6: vidriado n° 4438 (rojo)
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aplicado sobre el cono, y vidriado n® M 115 (verde-gris) en el exterior de la vasija (Fig. V.19. N°
1 - 3). La vasija con el vidriado se cocié a 950°C (Fig. V.20. n° 1, 2)

Figura V.20. Proceso de aplicacion del vidriado.

Aplicacion del vidriado de baja coccion exteriormente y en el interior de la
vasija
n° 4438 (rojo) Y n° M 115 (verde-gris)
Vidriado

Ficha técnica V.8.

Valoracién

El vidriado sobre la vasija resultd estable antes y después de la coccion. No afecté ni a la
estructura ni a la estabilidad de la cascarilla cerdmica.

La pieza presento cuatro coloraciones: el blanco de la pared interior de la cascarilla ceramica,
el rojo del cilindro del interior de la vasija, un verde claro sobre la pared exterior debido al
rebozado de Moloquita 16-30dd y un verde oscuro con presencia de manchas grises sobre la
tapa de la pieza.
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ESCULTURA 8
TITULO: RODUNDORUM LABIDENTRO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.21. 25,6 x 24,6 x 34,6 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.22. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x 22
cmy 15 x 10 cm, 2010.

Descripcion

Escultura esférica constituida a partir de una esfera y de 37 piezas: 1 cono construido con
soporte de papel, 12 elementos en forma almendrada realizados en cera y 24 formas curvas
realizadas también en cera, las cuales conforman la parte trasera de los elementos en forma de
almendra.

Proceso

Para la realizacion de esta pieza se moldearon dos semiesferas en cera mediante molde en
escayola (Fig. V.23. n° 1). Luego se unieron estas semiesferas formando una esfera mayor de
diametro 25cm. Se modificdé la superficie de la esfera realizando 12 cortes en forma de
almendra de distinto tamafio (Fig. V.23. n® 2). Mediante una plancha de cera se recortaron 12
perfiles en forma de almendra de dos tamafios distintos que correspondian al tamafio de los
cortes hechos sobre la superficie de la esfera. Ademas se realizaron, siempre en cera, 24
elementos de formas curvas. Sobre cada perfil de almendra se colocaron dos piezas de éstas
(Fig. V.23.n°4 - 5).

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cdscara ceramica como material escultérico 437



El cono se realiz6 a partir de un soporte en papel. Se conformé la cascarilla cerdmica sobre
éste y se rebozo con limadura de laton (Fig. V.23. n® 7). A continuacién, cada una de las piezas
de cera se recubrié de cascarilla ceramica (Fig. V.23. n° 3 - 6). El procedimiento de montaje de
las piezas comenz6 con la ubicacion del cono en el centro de la esfera pegandolo con cera
caliente. Después, se aplicaron en los cortes de la esfera las 12 formas de almendra con sus
labios, y se unieron con papilla (Fig. V.23. n° 8 - 11). Con una papilla de composiciéon 35-65%
se sellaron los intersticios entre cada pieza, consiguiendo unificar todas los elementos en una
sola pieza. Por ultimo, se aplicé la papilla de limadura de hierro para dar una forma mas
compacta y uniforme (Fig. V.23. n°® 12).

A continuacion se cocio el conjunto a 750°C.

Para acelerar el proceso de oxidacion de la superficie la cascarilla ceramica se bafio la pieza
con agua (Fig. V.23. n°® 13 y Fig V.24. n° 14.).

cid
e el

Figura V.23. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.
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Figura V.24. Detalle visual del interior de la pieza.

Rodundorum labidentro

Lucido Petrillo
2009

Esfera
25,6 x 24,6 x 34,6 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Cera de modelado Papel
1 esfera 12 formas 24 formas curvas 1 cono
almendradas
8 formas
4 formas pequefias pequefias (7 x 1
25 cm (10x 5 x 1 cm) x 3 cm)
de diametro 8 formas medianas 8 formas 20 X 7 cm.
(17 x11 x 1 cm) medianas (16 x 1
X 6 cm)

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal, 65 % Moloquita
4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 capa papilla: 40% limadura de Hierro, 35% Silice y 25% Moloquita
200

limadura de latén sobre el cono

123 capa: 1h
22 capa: 30h
32, 42y 52: 10 min

Coccioén 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Oxidacién de la superficie de la cascarilla ceramica mediante agua

Ficha técnica V.9.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.
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ESCULTURA 9
TITULO: SIN TITULO (*)
AUTOR: MARC FONS

Figura V.25.
Descripcién
Esculturas de cascarilla ceramica que reproducen objetos de la vida cotidiana.
Proceso

Para la realizacion de esta serie de piezas de cascarilla ceramica, el artista utilizé soportes de
papel de seda moldeados sobre objetos originales de distinta tipologia y tamafio (Fig. IV.26. n®
1, 2).

Antes de aplicar la papilla sobre estos objetos de papel, se aplic6 goma laca sobre la superficie
para impermeabilizarla y endurecerla.

A continuacion se aplico la cascarilla cerdmica. En algunos casos se aplicd la papilla en el
interior del soporte, para conseguir una superficie con la textura del papel en el exterior y la
superficie granulada del rebozado en el interior.

En otros casos se aplicé la papilla en el exterior del soporte, para obtener la textura del papel
en el interior y la granulada en el exterior. Se coci6 el conjunto a 750°C. Se obtuvieron objetos
reconocibles en cascarilla, cerdmica, en los que aparecen marcados los pliegues del papel de
molde.

Figura V.26. Soporte de papel.
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Sin titulo

Marc Fons

2009

Objetos

Distinta medida

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre papel

Papel de seda

Objetos

Varia dependiendo de la forma del objeto

Cascarilla ceramica

40% silice coloidal y 60% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa: 12h
22 capa: 8h
32y 42 capa: 2 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.10.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

(*) Esta escultura se present6 en el 2009 en la exposicion “Sense titol” de la Facultad de Bellas
Artes de Barcelona.
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ESCULTURA 10
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: BERTA BALIU FRANQUESA

Figura. V.27. Tamafio 73 x 50 x 10 cm.

Descripcién

Escultura con forma de objeto textil.
Proceso

En este caso se empled un objeto textil (jersey) como soporte. A éste, se le aplico goma laca. A
continuacion, se aplicé la papilla liquida con aerégrafo (sin rebozado en la primera capa), la
finalidad de este procedimiento era eliminar cualquier contacto manual con el objeto a fin de no
mover el objeto y mantener en todo momento la “forma” del mismo. El tiempo de secado de la
primera capa de papilla fue de 24 horas, y de la segunda, otras 24 horas, suficiente para que
se secase la papilla y se endureciese el soporte. En la segunda y tercera capa, se aplico el
rebozado de Moloquita 50-80dd mediante aerégrafo. Con esta capa se logré la rigidez
necesaria del soporte para poderlo manejar. Las dltimas 2 capas (cuarta y quinta) fueron
Unicamente de papilla para lograr una superficie lisa, con el objetivo de mantener la forma del
soporte (Fig. V.28. n°1 - 3).

El conjunto se cocid, a continuacion, a 750°C. Con ello se obtuvo la coccién de la cascarilla
cerédmica a la vez que la volatilizacion del objeto textil.

Figura V.28. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.
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Sin titulo

Berta Baliu Franquesa
2009

Sudadera
73 x51 x11cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre tejido
Tejido

Sudadera
72 x50 x 10 cm.

Cascarilla ceramica

45% Silice coloidal, 55% Moloquita

5 capas papilla
2 capas refractario (Moloquita 50-80dd) (22- 32 capas)

Solo papilla 45/55%

12y 22 capa: 24h
32, 42y 523: 30 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.11.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

El empleo de un producto textii como soporte presenté diversas probleméticas durante el
proceso de construccion de la cascarilla ceramica. En la aplicacion de la primera capa de
papilla, el textil se humedecié demasiado, lo que provocé un tiempo prolongado de secado. Por
otro lado, no se logré la rigidez adecuada para manipular la pieza hasta la tercera capa.

Después de la coccion se consiguié una pieza que reproducia exteriormente la forma del objeto,
aunque la reproduccion fiel de la textura solo se hallaba en el interior de la escultura, en el
exterior se reflejé con bastante definicion la forma y pliegues del objeto.
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ESCULTURA 11
TITULO: PROTECCION 1
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.29. Tamafio 12 x 23 x 23 cm.
Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.30. Dibujo preparatorio de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x 21 cm.

Descripcion

Escultura en forma de cuenco con puntas dispuestas radialmente que se encuentran en su
punto central y que asoman en su exterior.

Proceso

En esta escultura, los elementos que se emplearon como soporte ya estaban conformados:
una cesta de mimbre y 36 palillos de madera de pino.
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El procedimiento consistié en recubrir los palillos con papilla con una ultima capa con rebozado
de limadura de hierro.

Estos palillos se introdujeron en la cesta de mimbre que previamente se habia agujereado con
un soldador eléctrico, formando tres hileras de 12 orificios (Fig. V.31. n° 1 - 4). Los palillos se
soldaron a los orificios con silicona caliente desde el interior de la cesta para que estuvieran
firmes.

A continuacién, se formé la cascarilla ceramica sobre la parte exterior de la cesta incluyendo la
parte saliente de los palillos, exceptuando su vértice (Fig. V.31. n°® 5, 6). El conjunto se cocio6 a
750°C.

FICHA TECNICA

Proteccion 1

Lucido Petrillo
2009

Circular

12 x 23 x 23 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre mimbre

y pino
Mimbre Madera de pino
Forma prefabricada 36 palillos
12x19x19 cm 11 x0,5x 0,5 cm.

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal, 65% Mologuita

5 capas papilla
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)
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El soporte de mimbre se recubrié con rebozado de Moloquita 50-
60dd

Los palillos se recubrieron con rebozado de limadura de hierro

12 capa: 3h
22 capa: 30h
323 423y 52: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.12.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

La madera blanda empleada no afect6 en el momento de su combustion a la estructura de la
cascarilla ceramica.
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ESCULTURA 12
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.32. Tamafio 80 x 29 x 29 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.33. Dibujo preparatorio de la escultura. Técnica mixta sobre papel, 21 x 15 cm.
Descripcién

Escultura constituida por una pieza cilindrica vertical recubierta por 70 elementos esféricos y
otras 13 esferas pequefias en su parte superior.
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Proceso

Se elaboro6 el cilindro central en cera, sobre el que se conformé la cascarilla ceramica con una
capa final de papilla con limadura de hierro (Fig. V.34 n° 4). A continuacién, se conformaron las
70 esferas en cera a partir de un molde de escayola, y se les abrié una incisiéon en forma de
almendra. A parte, se realizaron 70 conos en papel y se conformé la cascarilla ceramica sobre
estos con una ultima capa de rebozado de Moloquita 50-80dd. Estos conos se posicionaron en
la parte interna de la esfera que ain permanecia en cera (Fig. V.34 n° 3).

Luego se realizaron las 70 formas de almendra con las formas curvas respectivas y se
recubrieron exteriormente con cascarilla ceramica y rebozado sin papilla de limadura. También
éstas se aplicaron en las esferas, en la zona de la apertura (Fig. V.34 n° 1, 2, 5).
Posteriormente se procedié a recubrir con papilla y con rebozado la parte exterior de las
esferas incluyendo la forma almendrada, afiadiendo una Gltima capa de papilla con limadura de
hierro (Fig. V.34 n° 6). A parte se realizaron 13 esferas pequefias con molde de escayola, que
se recubrieron de papilla con una Gltima capa de papilla con limadura de hierro. Sobre estas
esferas se incidié6 mediante un elemento cortante realizando un corte longitudinal.

Una vez procesadas todas las piezas se procedio a unirlas sobre el cilindro (Fig. V.34 n°®7 - 9).
Las esferas grandes se unieron con una papilla con aportacion de limadura de hierro. Las
esferas pequefias se aplicaron en la parte superior del cilindro formando una pequefia cupula.
A continuacion, se cocié la pieza a 750°C durante 5 horas. Para oxidar la superficie de las
esferas grandes se usO agua, acelerando la oxidacion, puesto que la cascarilla cerdmica es
porosa y mantiene la humedad. Las esferas pequefias se oxidaron con &cido clorhidrico
logrando un color amarillento distinto a las esferas grandes (Fig. V.34 n° 10).

Figura. V.34. Proceso de realizacion de la pieza.
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Sin titulo

Lucido Petrillo

2009

Columna

100 x 24 x 24 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Cartén Cera de modelado Papel
Cilindro 83 Esferas L et LA et
almendrada almendrada 70 conos
70 con
diametro 10
cm
D 11x5xlcm | 10x1x3cm | 8xlcm
12 cm 13 con
diametro 5
cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 capa papilla: 40% limadura de Hierro,35% Silice coloidal y 25%
Moloquita 200

12 capa: 8h
22 capa: 2h
32, 42y 523: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Oxidacidn de las esferas grandes mediante agua
Oxidacion de las esferas pequefias mediante acido clorhidrico

Ficha técnica V.13.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

La conformacion de la pieza a partir de distintos elementos separados y su unién posterior,
permitié un facil manipulado para construir la cascarilla cerdmica sobre el soporte. Aln asi se
logré una pieza liviana con estabilidad estructural.
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ESCULTURA 13
TITULO: BULTUS VOLUCTUOSUS
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.35. Alzados de la escultura. Medida 101 x 31 x 31 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura V.36. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 20 x 21
cmy 20 x 18 cm, 2009.

Descripcién

Escultura formada por una pieza cilindrica vertical construida a partir de elementos
semiesféricos sobre su superficie regular.
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Proceso

Para la realizacion de la base se construy6 una forma cilindrica regular en cera de modelado,
de un grosor medio de 3mm.

La cera de modelado utilizada en este caso se obtuvo a partir de la mezcla de: cera virgen 50%,
colofonia 20% y parafina 30%.

Se aplicaron, sobre dicho cilindro de cera, 56 semiesferas por su parte convexa, que se
adhirieron mediante soldador eléctrico, de forma que encajaran entre ellas en teselado
hexagonal (Fig. V.37. n° 1).

Posteriormente se realizaron 13 cortes esféricos siguiendo la distribucién anterior, que fueron
rellenados mediante otras 13 formas semiesféricas por su parte concava, semiesferas que ya
estaban anteriormente recubiertas con cascarilla ceramica en su cara convexa, con las mismas
proporciones y capas que las aplicadas en el volumen cilindrico (Fig. V.37. n° 2).

Después de repasar las uniones entre todas las formas, se dio por finalizada la construccién
del soporte, confirméandose la estabilidad y rigidez del mismo.

Tanto la base cilindrica, como las 69 semiesferas utilizadas se realizaron por el sistema de
moldeo.

Posteriormente a la construccion del soporte, se paso a recubrir el propio cilindro, asi como las
56 semiesferas convexas mencionadas, con cuatro capas de papilla (con una composicion de
silice coloidal 35% y Moloquita -200 65%) y rebozado (refractario de Moloquita 50-80dd)
alternadamente (Fig. V.37. n° 3). Para el “acabado” final se opté por una ultima capa con papilla
confeccionada a partir de limadura de hierro, no asi en el caso de las 13 semiesferas que se
dejaron con el acabado de cera.

A continuacion y una vez secas dichas capas, se realizaron en el centro de varias de las 56
semiesferas unos pequefios orificios regulares, mediante punzén, que atravesaron ambas
capas de la escultura (la cascarilla ceramica y la cera) (Fig. V.37. n° 4).

Una vez finalizada la construccidon de la escultura, se procedid a someterla a una primera
coccion a 750°C durante un periodo de tres horas, con el objetivo inicial de deshacer la cera
gue conformaba el soporte base de la escultura. A continuacidon, se comprobd que las
semiesferas estuvieran perfectamente unidas al propio cilindro, para asi seguidamente reparar
aquellas uniones faltas de cascarilla ceramica, pudiendo ser rectificadas y reparadas.

Una vez rectificada la superficie, se aplicé una capa de acabado, formada por una mezcla de
pigmento de 6xido de hierro disuelto en agua en los orificios practicados en las semiesferas
(Fig. V.37. n°5).

A continuacién, se volvié a cocer la escultura a 750°C por un periodo de tres horas. Finalmente
y para proporcionar a la escultura un acabado metéalico tipo 6xido se procedi6 a aplicar agua
sobre toda la superficie de la escultura para asi oxidar la limadura de hierro introducida en la
Ultima capa de papilla (Fig. V.37. n° 6 - 8).
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Figura V.37. Detalle de proceso: Desarrollo de la pieza.

Bultos Voluctuosus

Lucido Petrillo

2009

Columna

101 x 31 x 31 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Cera de modelado

1 cilindro 69 semiesferas

100 x 20 x 20 cm 8x8x4cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 capa papilla: limadura 40% hierro, 35% Silice coloidal y 25%
Moloquita -200

62 capa, aplicacion de pigmento de Oxido de Hierro (puntualmente)

12 capa: 3h
22 capa: 2h
33, 42y 52: 10 min

12 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Oxidacion de la superficie de la cascarilla ceramica mediante agua

Ficha técnica V.14.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista y se concluyé que el
proceso de trabajo seguido con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observéd ninguna
dificultad, ni en el proceso de realizacién ni en el de coccion de la escultura.

Se comprobé que un soporte de 100x30x30 realizado con cera, con un grosor medio de 3 mm,
permitia un facil manipulado, asi como un rapido descerado, y podia resistir adecuadamente el
proceso de aplicacion de la cascarilla cerdmica.
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Se comprobd asimismo la estabilidad de la cera durante el proceso de descerado, que permitia
la consolidacion de la cascarilla ceramica.

Que el uso de la cera como soporte permitia trabajar la pieza singularmente por corte, moldeo,
deformacion, perforacion y modelado; y también unir diferentes piezas de cera de modelado en
una segunda instancia.

Se observd que para obtener un grosor homogéneo de la cascarilla ceramica en esculturas de
tamafio mediano o grande, era imprescindible que la papilla se aplicase siempre en pequefios
tramos, para que no se secase inmediatamente. Esto permitié aplicar adecuadamente la capa
de rebozado de Moloquita 50-80dd, de manera que quedase adecuadamente adherida a la
papilla.
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ESCULTURA 14
TITULO: EL FLAUTISTA
AUTOR: MIQUEL GRIMA MORA

Figura V.38. Tamafio 53 x 50 x 26 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.39. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x10 y
15x 21 cm.

Descripcion
Escultura en forma de busto con silbato incorporado en su interior, que suena al soplar sobre la
boca.

Proceso

Para esta escultura se empled una plancha de cera que se calentd para dar la forma al cuerpo.
La cabeza inicialmente de forma oval se realiz6 en cera a partir de un molde de escayola.
Luego se model6 mediante calor, dejando una abertura en la boca (Fig. V.40. n° 1- 6). El silbato
se construyé en cera y posteriormente se recubrié de cascarilla cerdmica (Fig. V.40. n® 7- 9).
La cabeza, el cuerpo y el silbato se procesaron separadamente; favoreciendo la manipulacion
de las piezas y la aplicacion de la cascarilla ceramica.

El silbato se aplicé en la boca de manera que cuando se recubrié la cabeza de cascarilla
ceramica queddé adherido a ésta (Fig. V.40. n° 10).

Una vez acabado todo el recubrimiento, la cabeza se sold6 al cuerpo con papilla.
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La papilla excedente se rectificé con papel de lija. El conjunto se cocié a 750°C (Fig. V.40. n°
11,12).

Figura V.40. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.
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El flautista

Miquel Grima Mora

2009

Busto

53 x50 x 26 cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Cera de modelado

Plancha para Busto Cabeza Silbato

30 x 0,5 x50 cm. 23 x13x 14 cm 5x2x2cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Rebozado de Moloquita 50-80dd

12 capa: 3h
22 capa: 1h
323, 42y 52;: 20 min

12 descerado con soplete de gas de bombona.
22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.15.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 15
TITULO: REDUNDANTE REDUNTES (*)
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.41. Escultura expuesta en el Centre cultural de Bellvitge, Barcelona 2010.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura V.42. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 20 x 20
cmy 20 x 21 cm, 2010.

Descripcion
Escultura formada por piezas esféricas, constituida por 30 esferas de diametro 8cm vy
recubiertas en su ultima capa de papilla con limadura de cobre.

Proceso
Se procedi6 a la realizacién de una escultura constituida por 30 esferas.

Se moldearon 30 esferas de didmetro 8cm en cera mediante molde de escayola (Fig. V.43. n°
1). Se empled, para la conformacién de la cascarilla cerdmica, una composicién de 35-65%
aplicada 4 veces y alternada con el refractario de Moloquita 50-80dd. En la Ultima capa se
aplicé una papilla con limadura de bronce. Sobre cada esfera se practicaron agujeros mediante
un cuchillo (Fig. V.43. n° 2).

A continuacion, las esferas se desceraron por calor mediante soplete a gas, y después se
unieron entre ellas formando tres grupos. Se empleé como adhesivo una papilla constituida por
limadura de bronce 40%, Silice 35% y Moloquita -200 25% (Fig. V.43. n° 3).
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Se cocio el conjunto durante 4 horas a 750°C.

Posteriormente, se aplico nitrato de hierro y nitrato de cobre sobre la superficie de las esferas
con pincel. Seguidamente se calent6 la superficie de toda la composicién escultérica por calor
mediante soplete de gas, logrando un color aproximado al gris-amarillento (Fig. V.44.n° 1, 2).

e = AT

Figura V.43. Procedimiento de realizacion de las esferas (izquierda y centro) y unién de
las esferas mediante papilla con limadura (derecha).

902 400 454
c—

Figura V.44. Escultura antes y después de aplicar productos quimicos sobre su
superficie.

FICHA TECNICA

Titulo Redundante reduntes
Autor Lucido Petrillo
Afio 2010

Forma de la escultura

Conjunto de tres grupos de esferas

Medida de la escultura

23x18x14cm,20x17 x12cmy 18 x 16 x 12 cm.

Técnica

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Material soporte

Cera de modelado

Soporte

30 esferas de 8 cm de diametro

Dimensiones soporte

Cera

Recubrimiento del
soporte

Cascarilla ceramica

Composicion de
papilla

35% Silice coloidal y 65% Moloquita
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Capas

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Acabado

52 capa papilla: 40% limadura de Bronce , 35% Silice coloidal y 25%
Moloquita -200

Tiempo aplicacion
capas

12 capa: 20 min
22 32 42y 52: 10 min

Coccioén

12 descerado mediante soplete de gas
22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Alteracion posterior

Aplicacion de solucion de nitrato de cobre y nitrato de hierro.

Ficha técnica V.16.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso seguido de
trabajo con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observd ninguna dificultad, tanto en el
proceso de realizacién como en el de coccion de la escultura.

Al introducir la papilla con limadura de bronce en la Ultima capa exterior y al aplicar luego
distintas soluciones quimicas, se logré una coloracion gris-amarillo-verde, que enfatizo la
sensacion de pieza organica-vegetal.

Las esferas unidas mediante papilla con limadura de bronce eran inestables previamente a la
coccién, y por una mala manipulacién del conjunto, las esferas se separaban. Al cocer la
papilla desaparecio6 el riesgo y las esferas permanecieron unidas.

(*) Esta pieza fue presentada en la exposicion “1020%, les noves edats del bronze”, en el Centre
cultural de Bellvitge, Barcelona 2010.

ALTERACION DEL ACABADO DE REDUNDANTE REDUNDES “2011”
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Figura V.45. Composicion de las 30 esferas.

Una caracteristica muy interesante de la cascarilla fue que una vez finalizada la realizacion de
una pieza y al cabo del tiempo, permitia alterar su acabado (Fig. V.46. n° 1, 2).

Proceso

Para esta alteracion de la superficie se empled la llama del soplete de soldadura acetilénica
para fundir el borde de los orificios de cada esfera y asi cambiar el color de la superficie (Fig.
V.47.n° 1- 8).

Figura V.46. Dos fases de la realizacién de la pieza: patina con producto quimico
(izquierda) y modificacién de la pieza mediante uso del soplete de soldadura acetilénica
(derecha).
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Figura V.47. Procedimiento de alteracion de la superficie de las esferas mediante
soplete de soldadura acetilénica.

FICHA TECNICA

Aplicacion de calor mediante soldadura autégena a aproximadamente
3200°C

Acabado Vitrificado

Procedimiento

Ficha técnica V.17.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas del artista y el procedimiento de alteraciéon no
presentd dificultades.

Al calentar los orificios de las esferas se verificd una carencia de oxigeno (atmésfera reducida)
que se tradujo en un color anaranjado en el borde.

Los productos quimicos que fueron aplicados anteriormente para patinar las piezas quemaron y
oscurecieron las piezas.

La superficie exterior de las esferas qued6 mas aspera y oscura con una gama variada de
colores desde el gris de la base, pasando por un rojo azulado més cerca del agujero hasta
alcanzar un blanco vidriado en el borde del mismo.

El soplete de soldadura acetilénica no altero la coloracion blanca de a superficie interior de las
esferas.
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ESCULTURA 16
TITULO: SIN TiITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V. 48. Medida 88 x 18 x 18 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.49. Dibujo preparatorio de la escultura, técnica mixta sobre papel, 21x19 cm.
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Descripcién
Escultura cilindrica vertical construida por 159 esferas.
Proceso

El procedimiento de realizacion de esta pieza consistié en conformar sobre el elemento soporte
la cascarilla ceramica, con una Ultima capa de papilla con limadura de hierro. Esta papilla tenia
carga baja de limadura de hierro para obtener asi un marrén mas tenue y lograr una superficie
menos oxidada.

Luego se procedioé al montaje de las piezas, se inicié aplicando las esferas sobre el cilindro,
ascendentemente, formando 19 anillos de 8 esferas hasta cubrir toda la superficie del cilindro.

Para fijar las esferas entre ellas y sobre al cilindro se emple6 una papilla con la misma
composicién que la papilla con limadura de hierro (Fig. V.50. n° 1- 4).

A continuacién se cocié a 750°C

Figura V.50. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza

Sin titulo

Lucido Petrillo
2010

Columna

88 x 18 x 18 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cartén y

plastico
Carton Plastico
1 cilindro 159 esferas
80x8x8cm Diametro 4 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 capa papilla: 35% limadura de Hierro, 35% Silice coloidal y 25%
Moloquita 200

62 capa, aplicacion de pigmento de Oxido de Hierro (puntualmente)
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12 capa: 4h
22 capa: 1h
323, 42y 528: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica Vv.18.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.
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ESCULTURA 17
TITULO: SIN TiTULO (*)
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.51. 2 semiesferas 22 x 39 x 39 cm (izquierda y derecha). 1 semiesfera 22 x 40

X 40 cm (centro).

Figura. V.52. Dibujo preparatorio de la escultura, técnica mixta sobre papel, 18 x 21 cm.

Descripcion
La escultura esta constituida por tres piezas semiesféricas, recubiertas por pequefas esferas.

Proceso
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Para esta escultura se emplearon 3 semiesferas de cera como soporte y 274 esferas de
plastico.

Se procedi6 a recubrir individualmente cada elemento con cascarilla ceramica y con una Gltima
capa de papilla con limadura de hierro. Luego, las esferas pequefas se unieron entre ellas y a
la vez sobre la semiesfera mediante la misma papilla con limadura de hierro (Fig. V.53. n° 1- 6).

Una vez acabada la realizacién de las esculturas, se cocieron a 750°C. Para patinar la
superficie se aplic6 acido clorhidrico mezclado con agua, para acelerar asi el proceso de
oxidacién, obteniéndose una superficie oxidada con una tonalidad uniforme amarillenta (Fig.
Vv.53.n°7, 8).

-

Figura V.53. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Lucido Petrillo
2010
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Ficha técnica V.19.

Valoracién

Semiesfera

2 semiesferas 22 x 39 x 39 cm, 1 semiesfera 22 x 40 x 40 cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera 'y

plastico.
Cera de modelado Plastico
3 Semiesferas 274 esferas
Diametro 30cm Diametro 4cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 capa papilla: 40% limadura de Hierro, 35% Silice coloidal y 25%
Moloquita -200

12 capa: 3h
22 capa: 1h
323, 42y 52: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Mediante acido clorhidrico

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

Se us6 la misma papilla de limadura de hierro de la Ultima capa para unir los elementos para
gue el resultado cromético de la pieza fuese homogéneo.

(*) Esta pieza fue presentada en la exposicion Resonancias realizada por la galeria B 14,

Barcelona 2012
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ESCULTURA 18
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

.t

Figura V.54. Diametro 30,6 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura V.55. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x 16
cmy 15 x 10 cm, 2009.

Descripcion

Escultura formada por una pieza esférica construida a partir de una esfera y 52 piezas: 26
semiesferas de cera de medio tamafio, colocadas en el interior de las semiesferas grandes y
26 semiesferas pequefias de cera, aplicadas exteriormente, a su vez, sobre las semiesferas
medias.

Proceso
Todas las semiesferas en cera fueron moldeadas mediante moldes de escayola de distinto
tamarfio.
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Sobre cada semiesfera se ejecutaron 27 cortes circulares de 8 cm de didametro. Para que no se
deformase durante la ejecucién de los cortes se dejd en el molde. A continuacion se
implantaron en el interior de los cortes las 26 semiesferas medias que estaban ya recubiertas
en su parte convexa con cascarilla ceramica, con una Ultima capa de sélo papilla. Sobre cada
una de estas semiesferas se practicé una incisién vertical en su centro. Se dej6é uno de los
cortes circulares de la semiesfera grande sin cubrir de 8cm de didmetro; esta abertura permitia
ver el interior de la pieza (Fig. V.56. n° 1- 3). Una vez recubierta toda la superficie interna de las
dos semiesferas grandes con las medianas, éstas se unieron formando una gran esfera, que se
recubrié exteriormente con cascarilla ceramica. Se aplico luego una ultima capa de papilla con
limadura de carborundo, salvo en el interior de las semiesferas medianas (Fig. V.56. n° 4).
Luego se descero con un soplete de gas para eliminar la cera liberando la cascarilla ceramica
(Fig. V.56. n° 1, 6).

A continuacion, se rectificaron las uniones de las semiesferas medianas con los cortes de la
grande y se afiadi6 papilla para recubrir los intersticios de las uniones. Se procedio a aplicar las
semiesferas pequefias, ya recubiertas de papilla, en la parte concava de cada semiesfera
mediana. Se dispusieron sobre la incision vertical, lo que permitié el desalojo de gases durante
la coccion (evitando una eventual explosion). La union se realizé con papilla. La superficie que
todavia permanecia con el color blanco de la cascarilla ceramica, se recubrid de papilla con
carborundo (Fig. V.56. n° 7- 10). El conjunto se cocié a 750°C durante 6 horas.

Finalmente, para reducir el aspecto brillante del carborundo, se aplicé aceite industrial sobre
éste y se quemo mediante soplete de gas butano, obteniendo un color mas oscuro (Fig. V.56.
n°12y Fig. V.57. n° 1,2).

=z
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Figura V.57. Detalle de la pieza.

FICHA TECNICA

Titulo Sin titulo
Autor Lucido Petrillo
Afo 2010
Forma de la escultura Esfera

Medida de la escultura

30,6 cm de diametro

Técnica

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Material soporte

Cera de modelado

Soporte

1 esfera 26 semiesferas 26 semiesferas

Dimensiones soporte

30 cm de diametro 9 cm de diametro 4 cm de diametro

Recubrimiento del soporte

Cascarilla ceramica

Composicion de papilla

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

Capas

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Acabado

52 capa papilla: limadura de Carborundo 40%, Silice 35% y Moloquita -
200 25% sobre la esfera grande
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12 capa: 1h
22 capa: 30h
33, 42y 528 10m

12 descerado con soplete
22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Aplicacion sobre la superficie aceite industrial mediante pincel y
calentado con soplete de gas butano

Ficha técnica V.20.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

El empleo del aceite industrial para patinar la pieza no se habia ensayado previamente, pero en
su aplicacion sobre esta pieza se comprobd su viabilidad. Este aceite quemado con soplete de
gas logré oscurecer la superficie exterior sin afectar la superficie interior de la cascarilla
cerédmica.
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ESCULTURA 19
TITULO: SIN TITULO (*)
AUTOR: ENRIC TEIXIDO

Figura V.58. Obra
Descripcién

La obra realizada por el artista representa un conjunto de tazas de té con sus respectivos
platos en cascarilla ceramica.

Proceso

Se procedié de dos maneras: Para las tazas se reprodujo el interior de la taza de ceramica en
cera y luego se aplicaron las capas de papilla (la dltima sin rebozado). Para lograr una forma
fiel y regular, antes de aplicar cada capa de papilla, se rectificd la superficie con papel de lija,
eliminando el excedente de material (Fig. V.59. n° 1, 4).

Para realizar el asa, se aplic6 sobre la superficie un trozo de cera que se recubrié con el mismo
numero de capas. Para el plato, se calc6 en cera sus dos caras que, separadamente, se
recubrieron con papilla (s6lo dos capas). Para su union se aplicéd papilla a modo de adhesivo
(Fig. V.59. n° 2 - 4). Se hicieron dos cocciones a 750°C: la primera para descerar y poder
rectificar las anomalias eventuales con mas papilla o papel de lija, y una segunda coccién para
endurecer la parte afadida de papilla.
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Sin titulo

Enric Teixidd

2010

Platos y tazas

7x8x10cmy14x14x1cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Cera de modelado

6 Platos 6 Tazas

7x8x10cm 14x14x1cm

Cascarilla ceramica

40% Silice coloidal, 60% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa: 30 min
23,32 42: 20 min

12 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.21.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de

realizacion ni en el de coccion de la escultura.

(*) La pieza fue expuesta en la exposicion “1020* les noves edats del bronce” en el Museu de la

Pell d'lgualada i Comarcal de | ‘Anoia, Barcelona, 2010.
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ESCULTURA 20
TITULO: CAPARAZON 1
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.60. Tamafio 80,6 x 26,6 x 26,6 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura V.61. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x10 y
15 x 21 cm, 2010.

Descripcion

Escultura formada por una pieza en forma de caparazén vertical construida a partir de dos
formas almendradas con agujeros circulares.
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Proceso

Se realizé una forma almendrada con barro, y a partir de ésta, un molde de escayola. Con el
molde de escayola se realizaron dos soportes en cera, que se dejaron en el molde para
modificarlas sin que se deformaran. En cada pieza de cera se realizaron 29 agujeros con forma
circular de distinto tamafio (Fig. V.62. n°® 1). A continuacién se recubrieron exteriormente con
papilla y se juntaron las dos mitades mediante el procedimiento del papel (que se present6 en
el Cap Ill., ap. 111.6.4.2., p. 301) (Fig. V.56. n° 2 - 4).

Este método consistia en aplicar una papilla de constitucién densa (35-65%) sobre el papel,
gue se dispone en la juntura entre la dos mitades de la forma almendrada. A continuacién se
quita el papel y se afiade papilla en las areas donde sea necesaria.

De esta manera la papilla no se desprendié y permanecid estable entre las dos mitades de la
pieza, logrando unir y sellar la junta. Una vez unidas las piezas se procedié al acabado
rectificando la superficie con distintas herramientas.

Luego se dio un ulterior acabado aplicando sobre la superficie una capa de papilla de limadura
de bronce unificando toda la forma.

Se cocid el conjunto a una temperatura de 750°C (Fig. V.63. n° 1- 3).

Figura V.62. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cdscara ceramica como material escultérico 475



FICHA TECNICA

Ficha técnica V.22.

Valoracién

Caparazon 1

Lucido Petrillo

2010

Caparazon

80,6 x 26,6 x 26,6 cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera

Cera de modelado

2 piezas en forma de almendra

80x 26 x 26 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

62 capa papilla: limadura de Bronce 40%, Silice 35% y Moloquita -
200 25%

12 capa: 8h
22 capa: 5h
32, 4252y 62 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

La escultura realizada cumpli6 las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccién de la escultura.

La pieza de cascarilla ceramica se sellé faciimente mediante el procedimiento del papel usando
una papilla densa. No quedd rastro perceptible del ensamblaje.

El uso de papel de lija para rectificar no presenté problemas, ni dafié la superficie. Al recubrir
toda la superficie de la pieza con una capa de papilla con limadura de bronce se consigui6
homogeneizar la pieza, dandole el aspecto de un solo bloque (monolito).
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ESCULTURA 21
TITULO: CAPARAZON 2
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

-

Figura V.64. 80,7 x 26,7 x 26,7 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.65. Dibujo preparatorio de la escultura, técnica mixta sobre papel, 20 x 17 cm.
Descripcién

Escultura formada por una pieza en forma de caparazén vertical construida a partir de dos
formas almendradas y 58 semiesferas de distinto tamafio.
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Proceso

Se empled el molde de escayola que se us6 para la conformaciéon de la escultura anterior
(caparazoén 1) y se obtuvieron dos modelos en cera.

Para intervenir sobre cada soporte de cera, estos permanecieron en el interior del molde para
modificarlos sin que se deformasen. En cada pieza de cera se realizaron 29 agujeros circulares
de tres tamafios diferentes (diametro 7, 5y 3 cm). Una vez realizados los agujeros se conformé
la cascarilla ceramica sobre la parte exterior de los dos caparazones (Fig. V.66. n° 1- 3).

A continuacion se moldearon en cera las semiesferas de distinto tamafio y se recubrieron con
papilla. Se agujereo el vértice de cada semiesfera con un punzoén. Las semiesferas se aplicaron
desde el interior de los dos caparazones, fijandolos mediante cera caliente. Luego, desde el
exterior de las dos piezas, se sell6 la uniéon con papilla. Se procedié a la unién de los dos
caparazones, por el procedimiento del papel, y una vez se comprobé que la papilla de la unién
estaba bien seca, se rectifico toda la superficie mediante papel de lija. Para que todas las
piezas estuvieran unificadas se aplicaron dos capas de papilla con limadura de bronce. De esta
manera se logré la sensacién de un solo bloque. Se cocié dos veces: una primera coccién a
750°C, para descerar y poder rectificar la superficie afiadiendo o sustrayendo papilla, y a
continuacion una segunda coccién a 1000°C para obtener un color negro-humo.

Una vez cocida a 1000°C se modific6 el color negro-humo de la superficie, mediante soplete de
gas, obteniéndose una superficie maculada de color marrén claro (Fig. V.67. n°® 1 — 6, Fig. V.68.
n°1-3yFig.Vv.59.n°1 - 3).

Figura V.67. Antes y después del empleo del soplete.
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Figura V.68. Interior del caparazén.

Figura V.69. Coccion a 750°C (izquierda), coccién a 1000°C (centro), modificacion de la
superficie con soplete de gas butano (derecha). Tamafio de la pieza 80,8 x 26,8 x 26,8

cm.
FICHA TECNICA
Titulo Caparazon 2
Autor Lucido Petrillo
Afio 2010
Forma de la escultura Caparazon
Medida de la escultura 80,7 x 26,7 x 26,7 cm
Técnica Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera
Material soporte Cera de modelado
Soporte 2 piezas en forma de almendra & semlesfgras LR
medidas
Dimensiones soporte 80 x 13 x 26 cm. 7 cm, 5 cm, 3 cm de diamétro
Recubrimiento del soporte Cascarilla ceramica
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35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 y 62 capa papilla: limadura de Bronce 40%, Silice 35% y
Moloquita -200 25%

12 capa: 5h
22 capa: 5h
32, 4252y 62: 20 min

12 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Calentamiento mediante soplete de gas butano

Ficha técnica V.23.

Valoracion

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla cerdmica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccién de la escultura.

Aungue se podia haber cocido la pieza en una sola vez a 1000°C, se eligié proceder en dos
fases para poder intervenir mas facilmente sobre la escultura.

A 1000°C se obtuvo una estructura mas dura y por tanto mas dificil de modificar, como se
comprob6 en el tercer capitulo. Al cocer la cascarilla ceramica a 750°C se puede sustraer
material mediante papel de lija u otra herramienta abrasiva.
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ESCULTURA 22
TITULO: CAPARAZON 3
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.70. 80,8 x 26,8 x 26,8 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura. V.71. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 15 x 15y
15x 21 cm.

Descripcién

Escultura formada por una pieza en forma de caparazén vertical construida a partir de dos
formas almendradas de cera y 3 costillas (encofrado) en su interior.
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Proceso

Esta escultura se constituyé por dos piezas de forma almendrada procesadas en cera mediante
moldeo, a partir del molde de escayola elaborado para Caparazéon 1. Cada una de éstas se
proceso separadamente antes de unirla.

Se realizaron tres encofrados de cera en forma de costilla que se aplicaron en el interior de uno
de los caparazones en cera: uno en el medio y los otros dos en los laterales. El soporte
permanecié en el molde de escayola para que no se deformara durante la inserciéon de las
costillas (Fig. V.72.n° 1 - 4).

Posteriormente, se incidié la superficie exterior del caparazén en cera donde coincidian los
encofrados, liberando su abertura (Fig. V.72. n° 5). Después se procedio a la formacion de la
cascarilla ceramica sobre los dos caparazones.

En el caparazon con los encofrados, para conformar la cascarilla ceramica en el interior de los
encofrados, se vertio la papilla en su interior e inmediatamente se vacid, para luego aplicar el
rebozado. Este procedimiento se repitié hasta lograr el espesor idoneo.

En el segundo caparazén, no se aplicé la papilla en toda su superficie, sino que se dejé una
abertura en forma de almendra para observar el interior del caparazén (Fig. V.72. n° 8, 9).

Una vez conformada la cascarilla ceramica sobre los soportes, se descerdé mediante soplete de
gas, para comprobar que dichas costillas estaban bien adheridas y conformadas
adecuadamente. Se comprobd que las costillas no estaban completamente conformadas, ya
gue la papilla no habia recubierto homogéneamente toda la superficie del encofrado (Fig. V.72.
n® 6, 7). Para completar las partes carentes, se empled el procedimiento del papel (papilla
aplicada sobre papel). A continuacién se sellaron aberturas que dejaron los encofrados sobre la
superficie externa de la cascarilla ceramica, siempre con el procedimiento del papel,
rectificando la superficie mediante espatula y papel de lija (Fig. V.72. n° 10, 11).

Se unieron las dos mitades del soporte de cascarilla ceramica con el procedimiento del papel
con papilla afiadida (Fig. V.72. n® 12, 13).

Finalmente se recubrié con papilla de limadura de bronce la superficie exterior. Se hizo una
primera coccion a 750°C, para comprobar el estado de la pieza, y se recocid finalmente a
1000°C (Fig. V.73.n° 1, 2).
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Figura V.73. Caparazén cocido a 750°C (izquierda), y cocido a 1000°C (derecha).

FICHA TECNICA

Caparazén 3

Titulo
Autor Lucido Petrillo
Afio 2010

Forma de la escultura

Caparazon (forma almendrada)

Medida de la escultura

80,8 x 26,8 x 26,8 cm.
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Técnica Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cera y
parte de la pieza mediante encofrado
Material soporte Cera de modelado
Soporte 2 piezas forma de almendra 3 costillas (encofrado)
Dimensiones soporte 80 x 13 x 26 cm 70 x2x10cm
Recubrimiento del soporte Cascarilla ceramica
Composicion de papilla 35% Silice coloidal, 65% Moloquita
4 capas papilla
Capas p i .
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)
Acabado 52 capa papilla: limadura de bronce 40%, Silice 35% y Moloquita -
200 25% aplicada sobre la superficie exterior del caparazon
12 capa: 5h
Tiempo aplicacion capas 22 capa: 3h
32, 42y 52 10 min
12 descerado con soplete de gas butano
Coccion 22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
3?2 coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica Vv.24.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccidn de la escultura.

La junta de unién de ambas mitades resulté imperceptible.

ALTERACION DEL ACABADO DE CAPARAZON 3 * “2011”

Figura V.74. 80,8 x 26,8 x 26,8 cm.

484



La cascarilla ceramica nos permite cambiar el acabado de la pieza al cabo del tiempo. En esta
ocasién se pretendio alterar la superficie y la coloracion mediante el empleo del soplete de
soldadura acetilénica, para lograr una sensacién de superficie mas organica.

Proceso

Para esta alteracion de la superficie se empled el soplete de soldadura acetilénica para
modificar la coloraciéon negro-humo. Al calentar la superficie, se verificé una alteracién rapida
de color debido a que la cascarilla ceramica tenia una capa de papilla de bronce, que estuvo
cocida anteriormente a 1000°C (Fig. V.75.n°1 - 5).

Figura V.75. Desarrollo de la pieza.

FICHA TECNICA

Aplicacion de calor mediante soldadura autégena a aproximadamente
1500°C

Procedimiento

Acabado Alteracion del color de la superficie.

Ficha técnica V.25.

Valoraciéon

Se observo que calentando la superficie del caparazon con soplete de soldadura acetilénica, se
obtenia rapidamente un cambio de color de la superficie debido a que previamente estuvo
cocida a 1000°C. El color de base de esta pieza negro-humo se alter6 obteniendo una
tonalidad desde un color dorado, hasta alcanzar matices irisados de color azul-rojizo,
anaranjado y amarillo.

El color que se consiguié no fue homogéneo, sino que se obtuvo una superficie maculada con
distinta gama cromatica.
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Al volver a aplicar la autdgena sobre una zona que habia adquirido coloracion, ésta se alter6 de
nuevo. La coloraciéon no es un acabado definitivo, ya que es un proceso reversible con la
aplicacién posterior de calor.

El calentamiento no afectdé a la estabilidad estructural ni a la resistencia de la cascarilla
ceramica, pues éste es un material refractario.

(*) Esta pieza fue presentada en la exposicion Resonancias realizada por la galeria B 14,
Barcelona 2012.
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ESCULTURA 23
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: STEFANO D’ARGENIO

Figura V.76. Tamafio 137 x 19,6 x 18,6 cm.
Descripcion
Escultura constituida por una pieza de entramado rectangular vertical.
Proceso

Se realiz6 una estructura a partir de listones de balsa de seccién cuadrada de 5mm de seccién,
de distintas longitudes. Las varillas de balsa se unieron mediante alfileres.

La estructura realizada en balsa tenia un tamafio de 137x17x16cm. Se aplicé goma laca sobre
la balsa para que ésta no absorbiera el liquido de la papilla (Fig. V.77. n° 1, 2).

Se emplearon dos composiciones de papilla: una mas densa 35/65% para las junturas y otra
mas liquida 40/60% para el recubrimiento.

La estructura no era rigida por su construccién y la flexibilidad de la madera de balsa,
acentuado, a su vez, por su gran tamafio. Este posible balanceo al manipular la pieza
representd un riesgo para el correcto secado de la papilla. Para conseguir una mayor rigidez de
la estructura, se aplicd en las junturas una papilla mas densa (35/65%). Se esperé 12 horas
antes de aplicar la primera capa y se logré una estructura méas estable (Fig. V.77. n° 3 - 6).

El recubrimiento no fue completo, la base de los cuatro pies no se recubrieron para que la
pieza no explotase debido a la posible acumulacion de gases durante el proceso de coccion.

Dado el tamafio del soporte, la aplicacién de cada capa con su rebozado fue progresiva (por
partes) para que la papilla todavia permaneciese hiimeda al espolvorear el refractario. Si en
cambio, se recubriera todo el soporte con papilla en una sola aplicacién, el rebozado de
Moloquita no se adheriria a la papilla ya seca. Antes de aplicar las Ultimas dos capas de papilla
con limadura de hierro, se lij6 la superficie quitando los amontonamientos que se habian
acumulado. El resultado final fue una superficie de color gris (Fig. V.77.n° 7, 8).

Una vez acabado todo el procedimiento se cocid la pieza a 1000°C, obteniéndose una
estructura liviana y vacia en su interior (Fig. V.77. n° 10) .
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Figura V.77. Detalle de procedimiento: desarrollo de la pieza.

FICHA TECNICA

Titulo Sin titulo
Autor Stefano D’Argenio
Afio 2011

Forma de la escultura

Rectangular

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cAscara ceramica como material escultérico
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137 x 19,6 x 18,6 cm.

Moldeado por recubrimiento de cascarilla ceramica sobre madera de balsa

Plancha de balsa

1 cilindro

137 x 17 x 18 cm.

Cascarilla ceramica

35/65% y 40/60%

5 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 y 62 capa papilla: limadura de hierro 40%, Silice 35% y Moloquita -200
25%

12 capa: 12h
22 capa: 12h
3?3, 42, 52y 62: 20 min

Coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.26.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

Dado la complejidad de la estructura, la ceniza de la madera quedo atrapada en su interior.

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cdscara ceramica como material escultérico 489




ESCULTURA 24
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.78. Resultado de la pieza.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):
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Figura V.79. Dibujo preparatorio de la escultura, técnica mixta sobre papel, 13 x 21 cm.

Descripcién
Escultura constituida por una pieza cilindrica vertical.
Proceso

Se realizé una escultura partiendo de dos tubos de cartén de 5mm de espesor, y de medida
80x25x25cm cada uno (Fig. V.80. n° 1). En este caso no se recubrié completamente el soporte
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dejando entre la capas de papilla huecos de forma circular de 7cm de diametro. Se aplicaron
cinco capas de papilla y rebozado y una ultima capa de papilla con limadura de bronce (Fig.
V.80. n° 2, 3). Una vez conformada la cascarilla ceramica sobre el cartén, se procedié a su
eliminacién; la pieza se dispuso en un horno abierto forrado de ladrillo refractario y mediante
soplete de gas se procedié al quemado del soporte de cartdn. Este procedimiento sirvié para
liberar la cascarilla ceramica del carton. Se pretendié afiadir, posteriormente, otros modulos de
cascarilla ceramica (Fig. V.80. n° 4 - 6).

Durante la combustion se observé que el cartdon no se quemaba uniformemente en toda la
superficie, lo cual caus6 la rotura de la cascarilla ceramica. Dicho suceso se debié a que la
combustion no fue uniforme, creando un movimiento del cartén que presiond la pared de la
cascarilla ceramica aln cruda. El resultado fue fallido y los residuos de cascarilla ceramica
fueron demasiado pequefios para poder reconstruir la pieza (Fig. V.80. n° 7 - 9).

Figura 111.80. Procedimiento de quemado del carton y destruccion de la pieza en
cascarilla.
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Sin titulo

Lucido Petrillo
2011

Cilindro
81 x 26 x 26 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre cartén

Cartén
Cilindro
80 x 25 x 25 cm.

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal y 65% Moloquita -200

5 capas papilla
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Papilla de limadura de bronce 40%, Silice 35% y Moloquita 200 25%

12 capa: 12h
22 capa: 12h
32, 43, 52y 62: 20 min

Con soplete de gas butano

Ficha técnica V.27.

Valoracién

La escultura realizada no cumplié las expectativas. Se observé que con el soplete no se
conseguia un quemado uniforme del soporte de cartén, lo que provocd que durante el
quemado, el cartdbn empezara a deformarse y presionara las paredes de cascarilla ceramica
todavia cruda. Esto provocd directamente el desmoronamiento de la pieza.

De todo ello se pudo concluir que para la realizacion de esculturas con formato similar y que
utilicen el cartdbn como soporte base, era indispensable eliminar dicho carton de forma
homogénea, y por ello era conveniente utilizar el horno para su coccién y volatilizacion, y no
mediante soplete.
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ESCULTURA 25
TITULO: SIN TiTULO
AUTOR: RAFAEL CANETE FERNANDEZ

Figura V.81. 140 x 30 x 25 cm.
Descripcién
Escultura cilindrica vertical, hueca en el interior.
Proceso

Para la realizaciéon de esta escultura, el artista empled como soporte un bloque de poliestireno
expandido de 140cm de altura (Fig. V.82. n° 1). Este bloque fue trabajado mediante abrasién
hasta lograr la forma deseada. Posteriormente, se aplicd una capa de escayola para conseguir
una superficie lisa y homogénea. A continuacion se aplicé goma laca y se revistié de papilla
mediante pincel con su respectivo rebozado de grano de Moloquita 50-80dd.

Una vez acabada la pieza, se cocio a 750°C. Al abrir el horno, se constat6 que la pieza estaba
rota en varios trozos. Se establecié que la causa de la rotura de la pieza fue una mala
ubicacidn de ésta en el horno. El extremo superior de la pieza no tenia ningun apoyo, soélo
estaba apoyada por la parte inferior, por ello, durante el proceso de coccion la pieza se
desplomé y quebro6 (Fig. V.82. n° 2).

Los fragmentos de la pieza se recuperaron, se numeraron y se marcaron para poder unirlos.
Para dicha unién se empledé una papilla densa (35/65%) y se procedid6 empezando la
reconstruccion desde la base (Fig. V.82. n° 3 - 5).

Se comprobd que faltaban trozos, por lo que se reelaboraron mediante el procedimiento del
papel (Cap. lll., ap. 1ll.6.4.2., p. 301). Se aplicé la papilla sobre papel, éste se dispuso en el
interior sobre el hueco y luego se reboz6 con Moloquita 50-80dd (Fig. V.82. n° 6 -8). En estos
puntos faltantes se aplicaron cinco capas de papilla con rebozado, el nimero de capas de que
estaba constituida la escultura inicialmente.

El proceso de reconstruccion fue lento, ya que tras cada union de dos piezas, el periodo de
secado era de unas 8 horas antes de aplicar el siguiente fragmento (Fig. V.82. n° 9 - 12).

Una vez reconstruida la pieza, se dio una Ultima capa de papilla con rebozado a toda la
superficie y luego se someti6 a una segunda coccion para fortalecer la parte afiadida de papilla.
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Figura V.82. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Rafael Cafiete Fernandez
2011

Cilindrica
1400 x 300x 250 mm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre
porexpan

Porexpan

Vertical en forma cilindrica
1400 x 300 x 250 mm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
5 de rebozado

Rebozado de grano de Moloquita 50-80dd

12,2232, 42y 52: 14 min

12 coccién 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.28.

Valoracién

La escultura realizada no cumplié en parte las expectativas, debido a su rotura durante el
periodo de coccién, provocada por una mala ubicacién en el horno ceramico. Sin embargo, se
consiguio restaurarla mediante la aplicacién de la misma papilla. La cascarilla ceramica es un
material compatible consigo misma, antes y después de su coccién, lo que permitioé reparar y
modificar una pieza todas las veces que se requiriese.
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ESCULTURA 26
TITULO: SIN TITULO ,
AUTOR: MIQUEL PLANAS ROSSELLO

Figura V.83. 1,5 x 500 x 500 mm

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

—r

Figura V.84. Dibujo preparatorio de la escultura, técnica mixta sobre papel, 21 x 29 cm.
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Descripcién

Bajorrelieve de cascarilla ceramica de forma irregular con incisiones lineales grabadas en su
interior.

Proceso

Para la realizacion de esta escultura, el artista procedié al empleo de una plancha de plastico
sobre la que dispuso piezas de formas geométricas hechas con varillas rectangulares de 4mm
de profundidad (Fig. V.85. n° 1). A continuacion, se procedi6 al recubrimiento de la superficie y
de dichas formas geométricas con una primera capa de papilla con polvo de Carborundo -
220dd y otras cuatro de papilla con rebozado de grano de Moloquita 50-80dd (Fig. V.85. n° 2,
3).

Una vez acabada la aplicacion de la cascarilla ceramica y después de un periodo de secado de
24 horas, se observo que la papilla se habia filtrado debajo de la varilla (debido a la fluidez de
ésta) por lo cual se procedio a la eliminacion de la papilla sobrante mediante papel de lija. Una
vez eliminada la cascarilla cerdmica sobrante, se procedié a extraer manualmente las varillas
de plastico de la cascarilla cerdmica aun cruda, durante este proceso se rompieron todos los
bordes de las ranuras (Fig. V.85. n° 4 - 9). A continuacion, se procedio a arreglar dichos bordes
afiadiendo papilla con carborundo y rectificandola con papel de lija (Fig. V.85. n° 10 - 12).

Luego se someti6 a coccién a 750°C.
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Figura V.85. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Miquel Planas Rosselld

2012

Irregular

1,5 x 500 x 500 mm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre plastico

Plastico

Plancha Varilla rectangular

2 mm de grosor y distintas

[l medidas longitudinales

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
5 de rebozado

12 capa papilla: carborundo 40 %, Silice 35% y Moloquita -200 25%

18,2232 42y 52 14 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.29.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue en parte el adecuado, debido a la fluidez de la papilla que penetré
con facilidad debajo de la plantilla utilizada como negativo, ya que la papilla atrapé el perfil del
plastico, pero con papel de lija se consiguid eliminar el material superfluo. Sin embargo, al
extraer las varillas de plastico, se quebraron los bordes de las ranuras. Por ello hubo que
reconstruir mediante papilla afiadida, lo cual demostr6 ser un procedimiento de reparacion
adecuado. Las partes afiadidas no se percibian visualmente.
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ESCULTURA 27
TITULO: SIN TITULO '
AUTOR: MIQUEL PLANAS ROSSELLO

Figura V.86. 1,5 x 600 x 600 mm

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura V.87. Dibujo preparatorio de la escultura, técnica mixta sobre papel, 13 x 21 cm.

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cdscara ceramica como material escultérico 499



Descripcién

Bajorrelieve de cascarilla ceramica de forma irregular con incisiones lineales grabadas en su
interior.

Proceso

El proceso seguido fue el mismo que el de la escultura previa del mismo autor. En este caso, la
papilla no contenia ninguna carga de otros materiales; las capas contenian papilla y rebozado
de Moloquita 50-80dd (Fig. V.88.n°1 - 4).

Esta vez, de nuevo, la papilla se filtré por debajo de los perfiles de plastico que se tuvieron que
liberar mediante papel de lija (Fig. V.88. n°5 -8).

Los bordes de las incisiones sufrieron desperfectos y roturas provocados por la extracciéon de
las varillas de plastico (Fig. V.88. n° 9, 10). Esta vez, tras la experiencia anterior y para facilitar
la extraccién y que ésta afectara minimamente la superficie, se procedi6 a calentar el plastico
con soplete, logrando que el PVC, en contacto con el calor se reblandeciera sin llegar a la
combustion, y de esta manera se pudo extraer sin dafiar los bordes de las incisiones (Fig. V.88.
n°11 - 13).

A continuacidn se procedio a reparar los bordes dafiados afiadiendo papilla y rectificandola con
papel de lija (Fig. V.88. n° 14 - 16). Luego se someti6 a coccién a 750°C.

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cAscara ceramica como material escultérico 500



Figura V.88. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Miquel Planas Rosselld
2012

Irregular
1,5 x 600 x 600 mm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre plastico

Plastico

Plancha Varilla rectangular

2 mm de grosor y diferentes

YLD D i medidas longitudinales

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
5 de rebozado

12,2232 42y 52 14 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.30.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla cerdmica fue el adecuado, en parte. Surgi6é de nuevo la dificultad de la extraccién
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de las varillas de plastico que estaban atrapadas en las paredes de la cascarilla ceramica. Se
procedio al reblandecimiento del plastico mediante el calentamiento con soplete.

La parte dafiada se arreglé facilmente por adicién de papilla rectificada con papel de lija, y al
recocer las partes afiadidas de papilla, éstas no fueron visibles.

Para evitar las roturas y desprendimientos de material en el momento de la extraccién de los
elementos plasticos, se puede proceder mediante la coccion de la pieza en el horno, logrando
asi la combustion del plastico, provocando la consiguiente emanacion de gases téxicos.
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ESCULTURA 28
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: RUBEN CAMPO

Figura V.89. 29,7 x 21 cm.
Descripcién

Esculturas de cascarilla ceramica en forma de papel arrugado. En su superficie aparecen
transferidas distintas frases.

Proceso

Para la realizacion de esta escultura, el artista emple6 como soporte papeles A4 (29,7 x 21 cm)
y mediante rotulador permanente color oro (el cual contiene pigmento metélico de laton y este
pigmento de metal una vez cocido permanece adherido a la cascarilla ceramica) se procedio a
escribir en cada papel una frase distinta (Fig. V.90. n° 1, 2). Dichas frases, para que pudieran
ser leidas correctamente, fueron escritas de manera invertida (reflejada). A continuacion se
aplicé la cascarilla ceramica (cinco capas de papilla y cinco de rebozado). El tiempo de secado
de las dos primeras capas de papilla fue de 12 horas, con el fin de que la papilla se secara (Fig.
V.90. n° 3). Sobre el borde superior de la hoja obtenida, se aplicé un trozo rectangular de
poliestireno expandido y sobre este se aplicé la cascarilla ceramica con el mismo ndmero de
capas aplicadas sobre el papel, con la finalidad de obtener un hueco longitudinal por el cual
colgar la hoja resultante (Fig. V.90. n° 4 - 7).

Los papeles recubiertos de papilla se cocieron a 750°C, lo que permitié tanto la coccién de la
cascarilla cerdmica como la volatilizacién del papel (Fig. V.90. n° 8, 9).
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Figura V.90. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Rubén Campo

2012

Rectangular

29,7 x 21 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre papel

Papel

Rectangular

29,7 x 21 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Mologuita

5 capas papilla
5 de rebozado

Rebozado de grano de Moloquita 50-80dd

12y 22:12h
323, 42y 52: 15 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.31.
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Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

La cascarilla ceramica reprodujo fielmente tanto la forma de los pliegues de las hojas de papel
como los textos escritos, excepto la tonalidad del mismo, que se aclaré a un tono gris claro
después de la coccién.
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ESCULTURA 29
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.91. 200 x 40 x 40 cm.
Descripcién

Escultura vertical cilindrica, con cortes longitudinales de forma almendrada en toda su
superficie.

Proceso

Para la realizacion de esta escultura se empled un soporte de cartén de 20 cm de didmetro y
180 cm de altura. Este carton se cortdé en dos partes para poderlo manipular mas facilmente y
sobre éstas se realizaron cortes de distintos tamafio de forma almendrada. La parte superior
del cartdn se deformd para conseguir una forma de tronco cénica (Fig. V.92. n°® 1).

Luego se aplicd, sobre las dos mitades del carton, la cascarilla ceramica y paralelamente se
recubrieron de cascarilla ceramica méas de 80 palillos de madera.

Las ultimas dos capas de papilla aplicadas sobre el carton no incluian el rebozado de Moloquita
50-80dd, en cambio, los palillos de pino estaban acabados con rebozado en todas las capas.
(Fig. V.92.n°2 - 4,10 y 14 ). Estos elementos se sometieron a una primera coccién a 750°C.

Una vez obtenido el cilindro de cascarilla cerdmica, se realizaron elementos con formas
curvadas en cera y se dispusieron en su interior, adaptandolas a las aberturas almendradas
(Fig. V.92. n° 5 - 7). Estos elementos con forma curvada se recubrieron de cascarilla ceramica
desde el interior del cilindro (Fig. V.92. n° 9, 10), y luego se hizo una segunda coccion para
eliminar la cera a 750°C (proceso de descerado). Una vez eliminada la cera, se comprobo que
la cascarilla ceramica no habia reproducido fielmente la forma curvada de la cera. Por esto, se
reconstruyeron las partes faltantes mediante el procedimiento del papel (ap. I1l.6.4. p. 300
“Unién y restauracién de piezas de cascarilla ceramica”).

Sobre la parte superior del cilindro de cascarilla ceramica, en forma de tronco cénico, se
dispusieron los 80 palillos de cascarilla ceramica fijandolos entre si, y posteriormente al cilindro
con una papilla densa (35/65%), obteniendo una forma helicoidal (Fig. V.92. n® 14 - 17).

Las dos piezas cilindricas se recocieron a 750°C por tercera vez, pero con un periodo reducido
de una hora, sélo para endurecer las partes afiadidas de papilla.
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A continuacion, las dos mitades se unieron con una papilla densa y las partes faltantes se
reconstruyeron mediante el procedimiento del papel. Luego, toda la superficie se rectificd con
papel de lija (Fig. V.92. n® 11 - 13). A partir de aqui, la pieza no se sometié a posterior coccién
debido a su tamafio, la pieza no cabia en el horno, para resolver este problema, la unién de las
dos piezas se llevd a cabo mediante soplete. Finalmente, se patiné (con cloruro de hierro y
nitrato de plata) la superficie de todo el cilindro de cascarilla ceramica, exceptuando el interior
de las formas almendradas y los palillos de cascarilla ceramica (Fig. V.92. n° 17 - 19).

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cdscara ceramica como material escultérico 507



Figura V.92. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Lucido Petrillo
2012

Cilindrica
200 x 40 x 40 cm.

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla ceramica sobre papel

Cartén Pino
Cilindrico Palillo
180 x 40 x 40 cm 25x0,1cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

6 capas papilla 4 capas papilla
5 de rebozado 4 de rebozado
Papilla (35/65%) Rebozado de grano de Moloquita
50-80dd
12y 22:12h .
. 12 22 32y 42: 15 min
32, 42 52y 62: 15 min

12 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 750 °C durante 1h sin mantenimiento
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32 coccion 750 °C durante 1h sin mantenimiento
4° coccion solo con soplete a gas

Ficha técnica V.32.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

Se logré realizar una escultura de gran tamafio (200x40x40cm).
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V.2. TRABAJO ESCULTORICO MEDIANTE
PROCEDIMIENTOS ADITIVOS: VACIADO EN
CASCARILLA CERAMICA

El vaciado en cascarilla ceramica consiste en obtener una pieza en cascarilla ceramica
mediante molde.

La operacion de vaciado consiste en la introduccién de un material liquido o pastoso en un
molde y una vez solidificado este material, se procede a la retirada del molde, quedando
conformada una pieza sélida. Dicho objeto reproduce la forma del patrén, aportada en negativo,
por el molde. Las copias obtenidas mediante el vaciado en cascarilla ceramica seran huecas,
tal y cdmo se explicé en el Cap. lll..

Para las experiencias se utilizaron tres tipos de molde:

- Molde perdido, con el que se puede editar una Unica pieza. Dentro de estas
experiencias artisticas, se presentan tanto moldes de material combustible como
moldes de escayola.

- Molde flexible que permite editar una pieza mas veces. Se presentan sélo moldes de
silicona.

- Encofrado, tipo de molde construido con uno o varios materiales, desmoldable previo a
la coccidn, habitualmente se construyen formas geométricas.

Al conformar la cascarilla ceramica en el interior de distintos moldes, el crecimiento del grosor
de la cascarilla ceramica sera de afuera hacia dentro, pues el aumento de volumen de la
cascarilla ceramica se producira en el interior del molde. El resultado serd una pieza de
cascarilla ceramica que en el exterior reproduce la textura interior del molde y en el interior la
textura del rebozado.
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ESCULTURA 30
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.93. Tamafio de cada pieza 29 x 13 x 23 cm (izquierda), 19 x 13 x 23 cm
(centro), 18 x 13 x 23 cm. (derecha)

Descripcién

Se presentan tres esculturas de cascarilla cerdmica, de forma rectangular, y construidas a
partir de objetos prefabricados.

Proceso
Se usaron cajas de alimentos como moldes y en su interior se aplico la cascarilla ceramica.

En las tres cajas se utiliz6 goma laca para impermeabilizar el cartén (Fig. V.94. n° 1, 2), y luego
se procedio de distinta manera:

- En el interior de la primera caja de cartén (Fig.V.93. izquierda) se aplicé solo papilla en
los centros de cada forma semiesférica. Luego se aplicé una papilla con limadura de
hierro recubriendo todo el interior y después, se procedié a la formacion de toda la
cascarilla ceramica (tres capas de papilla y tres capas de rebozado de Moloquita 50-
80dd).

- En la segunda caja de carton (Fig.V.93. centro) se aplico directamente una capa de
papilla con limadura de hierro como primera capa de contacto con el cartén, y a
continuacion se dio forma a la cascarilla ceramica (tres capas de papilla y tres de
rebozado).

- Enlatercera caja de cartdn (Fig.V.93. centro) se alteré su forma inicial, introduciéndose
en el centro dos elementos conicos realizados previamente en cascarilla cerdmica con
limadura de hierro afiadida (altura 2cm). Después, en el centro de cada semiesfera se
aplico solo papilla y luego otra capa de papilla con limadura de hierro. A continuacion,
se dispuso el resto de cascarilla ceramica (tres capas de papilla y tres de rebozado).

Se cocieron a 750°C, hecho que provoco la volatilizacién del soporte; paralelamente se
elaboraron tres cajas de hierro que contendrian las piezas escultoricas (Fig. V.94. n° 3, 4).

5 R e e B A% adiigie
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Figura V.94. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza de cascarilla ceramica.

Sin titulo

Lucido Petrillo
2008

Rectangular
29x13x23cm, 19x13x23cm, 18 x 13 x 23 cm.

Vaciado de la cascarilla ceramica a partir por molde de carton

Cartén

3 soportes rectangulares

26 x 10 x4 cm 15x10x4 cm 14 x 10 x 4 cm.

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

1° capa de papilla: limadura de hierro 35%, silice coloidal 35%,
Moloquita -200 30%

12 capa: 3h
22 capa: 1h
32, 42y 523: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.33.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 31
TITULO: ESFERA 1
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.95. Diametro 15 cm.

Detalles del proyecto (bocetos y apuntes):

Figura V.96. Dibujos preparatorios de la escultura, técnica mixta sobre papel, 22 x 17 y
22 x17cm.

Descripcién
Escultura de forma esférica.
Proceso
Se presentan siete esculturas vaciadas a partir del mismo molde.

Cuatro de ellas se realizaron con aglutinante PW 50y las tres siguientes con aglutinante Carsil
9. En el primer caso, el uso de PW 50, tenia la intencion de reproducir la forma y la textura de
la superficie del molde, con diversas coloraciones en la superficie. En el segundo caso, y tal
como se comprobé en los Cap. I, ap. 11.7.1.2., p. 108 (Pruebas de resistencia de la “Foneria”:
primer ensayo experimental a 750°C con PW 50, Hispasil 1731 y Carsil 9), en el Cap. I, ap.
111.1.2.4., p. 213 (Aplicacién por recubrimiento: apretén) y en el Cap. IV, ap. V.1.1.3.2. p. 321
(Experimentacion el Carsil 9 para la obtencion de superficies deformadas), este aglutinante,
provoca la deformacién de la pieza, resultado que se deseaba conseguir en estas esculturas,
después de los resultados positivos obtenidos con el PW 50.
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Para realizar este ensayo se utilizé un molde de silicona que reproducia una esfera de 15cm de
diametro. El molde estaba constituido por dos partes con una caja madre de escayola. El uso
de este molde permitié lograr una superficie lisa de la pieza que reproducia fielmente la cara
interior del molde (Fig. V.97. n° 1)

La primera escultura, se elabord solamente con la papilla de silice coloidal y Moloquita, que se
aplicé con pincel en el molde abierto. Luego se cerré el molde y se vertié en el orificio una
papilla de consistencia mas liquida 40/60% para que pudiera fluir y sellar el intersticio
resultante entre ambas mitades (Fig. V.97. n° 2).

Tras 24 horas de secado, se desmoldd, observandose restos de cascarilla ceramica en la junta
de las dos semiesferas. Esta se elimind con papel de lija, y la parte carente de material se
subsané afiadiendo papilla mediante una espatula.

A continuacion se procedio a cocer la pieza a temperatura de 750°C.

7

FICHA TECNICA

Esfera 1

Lucido Petrillo
2008

Esfera

Diametro 15 cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Esférico

Diametro 15 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Papilla (35/65%)

12 capa: 30h
22 32y 42 capa: 20 min

Coccioén 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.34.
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Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 32
TITULO: ESFERA 2
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.98. Tamafio 15 cm.

Descripcién

Escultura de forma esférica.
Proceso

En esta segunda escultura, se utilizé el mismo molde y el mismo procedimiento de vaciado de
la escultura anterior Esfera 1. A diferencia de ésta, se utiliz6 como primera capa una papilla con
carga de limadura de bronce en todo el molde, excepto en la parte central, donde se habia
aplicado previamente sélo papilla blanca (Fig. V.99. n° 1 - 3).

En este caso, las dos mitades se unieron, después de haberlas desmoldeado, con la misma
composicién de papilla con limadura de bronce, con la finalidad de que no se viera la unién de
las dos caras del molde.

La superficie de la escultura, después de la coccion a 1000°C (como se comprobd en el Cap. 1V,
ap. IvV.1.3.6.3.), tenia un color negro-humo.

Figura V.99. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

FICHA TECNICA

Titulo Esfera 2

Autor Lucido Petrillo

ARo 2009

Forma de la escultura Esfera

Medida de la escultura Diametro 15 cm.
Técnica Vaciado de cascarilla ceramica
Material soporte Molde de silicona
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Esférico

Diametro 15 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas de papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa de contacto papilla: limadura de Hierro 45%, Silice 35% y
Moloquita -200 20%

12 capa: 20 min
23, 32 42y 52: 20 min

Coccion 1000°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.35.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 33
TITULO: ESFERA 3
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.100. Tamafio 15 cm.

Descripcién
Escultura de forma de esférica.
Proceso

En esta tercera escultura, se utilizd el mismo molde y el mismo procedimiento de vaciado de la
escultura Esfera 1. A diferencia de ésta, se utiliz6 como primera capa una papilla con carga de
limadura de hierro en todo el molde, excepto en la parte central, donde se habia aplicado
previamente solo papilla blanca. En este caso, las dos mitades se unieron, después de
haberlas desmoldeado, con la misma composicion de papilla con limadura de hierro como
primera capa, con la finalidad de que no se viera la unién de las dos caras del molde, y la

superficie se rectificé con papel de lija.

Se cocio a 750°C y se acentud la oxidacion de la superficie mediante aplicacién de agua.

FICHA TECNICA

Titulo Esfera 3
Autor Lucido Petrillo
Afo 2009
Forma de la escultura Esfera

Medida de la escultura

Diametro 15 cm

Técnica

Vaciado de cascarilla ceramica

Material soporte

Molde de silicona

Soporte

Esférico

Dimensiones soporte

Diametro 15 cm

Recubrimiento del soporte

Cascarilla ceramica

Composicion de papilla

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

Capas

4 capas de papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Acabado

12 capa de contacto papilla: limadura de hierro 35%, Silice 35% y
Moloquita -200 30%

Tiempo aplicacién capas

12 capa: 20 min
23 32, 42y 52: 20 min

Coccién

Coccién 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.36.
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Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

Cuando se combinan areas con papilla simple y papilla con hierro, conviene aplicar mas capas
para evitar que con el rectificado, la capa inferior aflore sobre la superior.
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ESCULTURA 34
TITULO: ESFERA 4
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.101. Diametro 15 cm.
Descripcién

Escultura de forma esférica con una pieza de cristal en forma de gota en el centro, que permite
observar el interior de la esfera.

Proceso

En esta tercera escultura, se utilizé el mismo molde y el mismo procedimiento de vaciado de la
escultura Esfera 1. A diferencia de ésta, se utiliz6 como primera capa una papilla con carga de
limadura de hierro en todo el molde, esta aplicacion no se realiz6 en el centro del molde, donde
se dejé un hueco en forma de gota (Fig. V.102. n° 1).

En este caso, las dos mitades se unieron, después de haberlas desmoldeado, con la misma
composicién de papilla con limadura de hierro como primera capa, con la finalidad de que no se
viera la union de las dos caras del molde, y la superficie se rectifico con papel de lija.

Se cocid a 750°C y se acentud la oxidacién aplicando agua en la superficie

Con el soporte técnico de la Escuela del Vidrio de Barcelona, se realizé en cristal una forma
igual al negativo interior de la pieza, que posteriormente se introdujo en el hueco de ésta. Este
cristal se fij6 mediante material adhesivo (Fig. V.102. n° 2, 3).

Figura V.102. Desarrollo de la pieza.

Esfera 3

Lucido Petrillo
2009
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Esfera

Diametro 15 cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Esférico

Diametro 15 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas de papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa de contacto papilla: limadura de hierro 35%, Silice 35% y
Moloquita -200 30%

12 capa: 20 min
23,32 43y 53: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.37.

Valoracion

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

La introduccién de una pieza de cristal en el centro permitia observar el interior de la esfera.
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ESCULTURA 35
TITULO: ESFERA 5
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.103. Resultado de la pieza.

Descripcién
Escultura esférica.
Proceso

Mediante el mismo molde de silicona esférica, se realizd una escultura empleando papilla con
aglutinante Carsil 9 y Moloquita -200, como se comprobd en los ensayos anteriores el Carsil 9
durante la coccion altera la estructura de la cascarilla ceramica, provocando la deformacion de
la escultura. Por esto se propuso emplear el Carsil 9 para realizar una pieza deformada no por
la manipulaciéon del artista, sino por la reaccion incontrolada del material. Previamente a la
aplicacion de la papilla, se aplicé una capa de goma laca en la superficie del molde, para que la
papilla se adhiera a éste y no fuese repelida. La papilla de silicato de sodio y Moloquita -200 se
aplica en el molde mediante pincel seguida de la aplicacion de refractario de Moloquita 50-80dd.

El intervalo de cada capa aplicada fue de 6 horas, debido al lento fraguado del material.
Durante las aplicaciones de la papilla, las partes del molde estaban separadas. Estas se
unieron a continuacién, cerrando el molde una vez se habian aplicado todas las capas (5
capas). El molde tenia un orificio que servia para verter la papilla en su interior, sellando el
espacio vacio existente en la union de las dos piezas del molde.

En esta primera prueba se dej6 el molde cerrado durante una semana, para que la cascarilla
cerédmica se endureciese completamente.

Una vez cerrado el molde y tras un periodo de siete dias, al desmoldear la pieza, se observo
que la papilla se habia desprendido de la parte superior del molde, precipitandose al molde
inferior. Se comprobé ademas que la papilla se encontraba todavia liquida, con lo que se
concluyé que el periodo previsto inicialmente de siete dias, no era suficiente para que la
cascarilla ceramica fraguase sin la adicion del gas carbonico a la mezcla de la papilla ceramica,
elemento que permitiria acelerar el fraguado de la masa (Fig. V.104).

Figura V.104. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.
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FICHA TECNICA

Esfera 4

Lucido Petrillo

2009

Esfera

Diametro 15 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Esférico

Diametro 15 cm.

Cascarilla ceramica

35% silicato de sodio, 65% Moloquita

5 capas de papilla
5 capa de Moloquita 50-80dd

Papilla (35/65%)

1222 32, 42y 52; 6h

Ficha técnica V.38.

Valoracion

La escultura realizada no cumplié las expectativas propuestas, la papilla realizada con silicato
de sodio no habia fraguado cuando se procedio al desmoldeado. Se observo que la papilla de
la parte superior del molde se habia precipitado hacia la parte inferior del molde.
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ESCULTURA 36
TITULO: ESFERA 6
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.105. Resultado de la pieza.
Descripcién
Escultura de forma esférica.
Proceso

En la segunda prueba realizada, se redujo el nimero de capas aplicadas, alternando la
superposicion entre ellas, dejando intervalos de 12 horas de secado, para evitar asi que la
papilla se llegase a separar del molde durante la aplicacion de las capas posteriores. En esta
ocasion, se procedio a dejar el molde cerrado durante catorce dias antes del desmolde. En
esta prueba, al igual que en la anterior, se prescindié del uso de gas carbdnico. Al abrir el
molde la papilla, ésta no estaba todavia gelificada.

Se comprobd asi que al desmoldear, la papilla cerdmica no habia fraguado. Al intentar separar
la pieza de papilla del molde de silicona, se aprecié que en algunas partes de la superficie del
objeto la papilla cerdmica aparecia pegada al molde. Al desmoldear toda la pieza, la escultura
empez6 a deformarse debido a la falta de consistencia por no estar fraguada la papilla (Fig.
V.106. n° 1 — 3).

Figura V.106. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Esfera 5

Lucido Petrillo
2009

Esfera

Diametro 15 cm.
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Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Esférico

Diametro 15 cm.

Cascarilla ceramica

35% silicato, de sodio 65% Moloquita

4 capas de papilla
4 capas de Moloquita 50-80dd

Papilla (35/65%)

1223 32y 42 capas: 12h

Ficha técnica V.39.

Valoracién

La escultura realizada no cumplié las expectativas propuestas, la papilla realizada con silicato
de sodio, también este caso, no habia fraguado cuando se abrié el molde, provocando la
deformacion de la masa.
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ESCULTURA 37
TITULO: ESFERA 7
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Foto V.107. Pieza después de la coccion.
Descripcion
Escultura de forma esférica.
Proceso

En esta prueba se redujo de nuevo el nimero de capas a aplicar, se conformé la cascarilla
cerédmica solo con tres capas en el interior del molde de silicona, separando las aplicaciones en
un periodo de 12 horas y esperando 21 dias hasta el desmoldeado. En este ensayo se
procediod a utilizar gas carboénico tras la apertura del molde (Fig. V.108. n° 1). Al separar la parte
superior de la pieza del molde de silicona, ésta empez6 a deformarse de la misma manera que
en la prueba anterior. Con el fin de frenar la deformacién de la pieza, se procedié a introducir la
forma de papilla ceramica y el propio molde “contenedor” dentro de un recipiente cerrado, en el
cual se inyectd gas carboénico. Tras esperar 30 minutos después de introducir el gas carbénico,
la pieza quedd endurecida, pero manteniendo la depresion inicial aparecida en ésta (Fig. V.108.
n® 3, 4). Posteriormente, la pieza se cocié a una temperatura de 750°C, observandose, tras
este proceso, que la pieza habia sufrido una nueva deformacion, (Fig. V.109. n° 1 - 3).

Figura V.108. Deformacién de la pieza antes de la coccién.

Foto V.109. Deformacion de la pieza después de la coccion.
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FICHA TECNICA

Esfera 6

Lucido Petrillo
2009

Esfera

Diametro 15 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Esférico

Diametro 15 cm.

Cascarilla ceramica

35% silicato de sodio, 65% Moloquita

3 capas de papilla
3 capa de Moloquita 50-80dd

Papilla (35/65%)

12 22y 32 capas: 12h

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.40.

Valoracién

La escultura realizada cumplié inicialmente las expectativas propuestas por el artista de realizar
una escultura con un proceso de deformacion incontrolado. En el proceso de realizacion y de
coccion, se observd una deformacion incontrolada de la pieza (tal y como se proponia), esta
deformacion intentd ser detenida mediante gas carbénico; pero la posterior coccion de la pieza
obtuvo nuevas deformaciones y cambios de textura, provocando un acabado méas agreste en la
superficie.

El procedimiento, utilizando este tipo de aglutinante, es mas laborioso respecto del de la silice
coloidal PW50, que presenta un tiempo de gelificacién mas rapido y es mas estable.

El uso de aglutinante Carsil 9 (silicato de Sodio), necesitara un estudio mas exhaustivo de sus
posibilidades y métodos de aplicacion para la obtencion de resultados artisticos mas libres,
espontaneos e imprevistos.
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ESCULTURA 38
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: JOAO SANCHEZ

Figura V.110. 22 x 15 x17 cm.
Descripcion

Cuarenta esculturas de cascarilla cerdmica que representan una cabeza “sembrada” en una
maceta.

Proceso

Para la realizacidn de esta escultura, el artista empleé un molde de silicona que reproducia en
negativo una cabeza superpuesta en una maceta. El molde estaba constituido de dos partes
con una caja madre de escayola. El uso de este molde permitia reproducir las piezas (Fig.
V.111. n° 1 - 3). Separadamente, en las dos mitades del molde, se aplico la cascarilla cerdmica.
Después de un dia se desmoldod, observando que la cascarilla cerdmica habia reproducido
fielmente la forma y la textura del negativo del molde. Luego las dos piezas de cascarilla
cerdmica se unieron mediante una papilla densa y la unién se rectifico con papel de lija para
uniformar el conjunto. Mediante este molde el artista realizé 40 reproducciones fieles, sin
merma alguna para el molde de silicona. Después estas piezas se cocieron a 1000°C.

Figura V.111. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza de cascarilla ceramica.
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FICHA TECNICA

Sin titulo

Jodo Sanchez

2009

Cabeza implantada en una maceta

22 x 15 x 17 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Cabeza implantada en una maceta

22 x 15 x 17 cm.

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Papilla (35/65%)

12 capa: 30h
22 32y 43 capa: 20 min

Coccion 1000°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.41.

Valoracion

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacion ni en el de coccién de la escultura. Se comprobd6 la fiabilidad y la
resistencia del molde de silicona.
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ESCULTURA 39
TITULO: JAULA
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.112. Tamafio 64 x 34 x 34 cm.

Descripcion

Escultura en cascarilla cerAmica con forma de caparazén que representa una jaula que
encierra una pieza en forma de semilla.

Procedimiento

Esta escultura esta constituida por diez encofrados, dos anillos conicos de distinto diametro y
un elemento de forma irregular. Cada pieza de esta escultura fue procesada separadamente.

Anteriormente, se procedié a la realizacion de los diez encofrados empleando cartén pluma,
material combustible, que con la coccion de la cascarilla ceramica se volatilizé (Fig. V.113.n° 1,
2).

Para la formacion de la cascarilla ceramica en el encofrado se procedié a aplicar la papilla
mediante pincel alternado con rebozado de Moloquita 50-80dd, obteniendo una pieza compacta,
cuyas paredes exteriores presentaban un acabado liso, mientras que las interiores lo
presentaban granulado, debido al efecto del rebozado (Fig. V.113. n° 3, 4).

Sucesivamente se recubrieron de cascarilla ceramica los dos anillos cénicos de cera,
obteniendo una superficie granulada debido al rebozado Moloquita 50-60dd.

La forma interior se formé mediante un soporte de plastico empapado de cera, que se recubrid
a continuacion de cascarilla cerdamica, con la Gltima capa de papilla incorporandole limadura de
hierro (Fig. V.113.n°9 - 11).

Las piezas se cocieron separadamente, permitiendo sucesivamente intervenir sobre ellas antes
de su montaje.

Para introducir la forma interior en la estructura se dejo una costilla sin unir con las otras (Fig.
V.113. n° 5 - 8). De esta manera, después de la segunda coccion, se introdujo la forma interior
en el centro de la pieza, la costilla se soldé con las otras mediante papilla, y los puntos de
contacto se fortalecieron mediante calor (soplete de gas).
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Figura V.113. Procedimiento de construccion de la pieza mediante encofrado.

Jaula

Lucido Petrillo
2009

Jaula
64 x 34 x 34 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica
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Carton pluma Cera Plastico

10 encofrados 2 anillos 1 forma de semilla
1 anillo 3 x 31 x 31
62x15x15cm cm 42 x4 x4 cm

lanillo2x2x9cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa: 3h
22 capa: 1h
32, 42y 52 20 min

12 coccion: la piezas fueron cocidas separadamente a 75°C durante
3 hy 2h de mantenimiento

22 coccion: la pieza unida a 750°C durante 3h y 2h de
mantenimiento

32 calentamiento con soplete de gas de bombona

Ficha técnica Vv.42.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

Los encofrados realizados con cartén pluma permitieron un facil manipulado y aplicacion de la
papilla y del rebozado.

El uso del encofrado permitid trabajar la pieza singularmente y en una segunda instancia
realizar el ensamblaje de ambas.
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ESCULTURA 40
TITULO: SIN TITULO (¥)
AUTOR: MARC FONS

Figura V.114. Escultura completa.
Descripcién

La escultura consiste en una gran pieza de resina amorfa, sobre la cual reposa una pequefia
caja cuadrada de bronce que engloba cascarilla cerdmica con la superficie craquelada.

Procedimiento

Para la realizacién de esta escultura el artista realizé una pieza de bronce con el método de la
cascarilla craguelada en su interior. La cascarilla ceramica no se aplic6 sobre la pieza en
bronce, sino que sirvié inicialmente como ndcleo para procesar dicha pieza, quedando a la vez
en su interior. Para conseguir este resultado, se realiz6 a priori una caja de cera de tamafio
4x4x4cm y se rellend con una papilla de composicién 45/55% muy liquida para conseguir un
craquelado mas acentuado (Fig. V.115. n® 1, 2). Antes de que se gelificase la papilla se
insertaron clavos para conectar el nlicleo con un molde, en este caso, de arena y escayola (Fig.
V.113. n° 3). Este tipo de molde era mas blando que la cascarilla cerdmica y se pudo
desmoldear facilmente sin afectar a la misma. Se aplicé el bebedero y la salida de gases para
la realizacién del molde exterior. Después del descerado se vertid el bronce, se elimind el
molde de arena y escayola, se corté la colada, salida de gases y la parte sobresaliente de los
clavos (la otra parte atrapaba el ncleo de cascarilla ceramica con el bronce) (Fig. V.113. n° 4).
Finalmente, se lustrd la superficie de bronce. Se observé que durante todo este acabado, la
cascarilla cerdmica permanecia intacta unida al bronce (Fig. V.113. n° 5, 6).

Posteriormente se unio la caja a la otra pieza de resina.




Sin titulo

Marc Fons
2009

Caja

4x4x4cm

Vaciado macizo en cascarilla ceramica

Cera de modelado

Forma de caja

4x4x4cm

Cascarilla ceramica

45% Silice coloidal, 55% Moloquita

Craquelado de la superficie de la cascarilla ceramica

2 dias

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.43.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado de cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacion ni en el de coccion de la escultura. Se observé una adecuacién correcta
entre ambos materiales bronce y cascarilla ceramica.

(*) La pieza fue expuesta en el Museu de la Pell d'Igualada i Comarcal de I'’Anoia, Barcelona,
“1020* les noves edats del bronze”, 2010.

Este tipo de procedimiento de englobar la cascarilla ceramica en el bronce fue empleado
también por el Dr. Joan Valle. La cascarilla ceramica, en principio, fue usada como molde y
luego al descascarillarla, dejé residuo de ésta (molde cascarilla ceramica) atrapado en la pieza
de bronce.

La cascarilla cerdmica, inicialmente empleada como molde, se convierte en elemento
integrante de la pieza en bronce. Al uniformar el conjunto (la cascarilla ceramica con el bronce)
el Dr. Valle aplicé sobre esta escultura una solucién de nitrato de hierro, logrando un gama de
tonalidad de color marron (Fig. V.116).
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Figura V.116. Cascarilla ceramica incrustada en el bronce. 30 x 15 x 20 cm.
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ESCULTURA 41

TITULO: SIN TITULO
AUTOR: EVA CHETTLE

Figura V.117. Escultura completa.
Descripcién
Craneo de cabra.
Proceso

Para la realizacion de esta escultura, la artista realiz6 un molde de dos piezas de silicona a
partir de un crédneo de cabra (Fig. V.118. n° 1, 2). Desde este molde se procedié a la aplicacion
de la cascarilla ceramica, empleando dos tipos de papilla para la primera capa de contacto. En
la parte que representa los cuernos se aplicd una papilla con limadura de hierro y en la parte
gue representa el craneo se aplicé una papilla tradicional (Silice coloidal y Moloquita -200) con
la finalidad de diferenciar cromatica y texturalmente las dos partes de la escultura. Después se
recubri6 todo con papilla y rebozado cuatro veces (Fig. 118. n° 3, 4).

Una vez seca la cascarilla ceramica, se procedié al desmoldeado. Al desmoldear se observo
gue los cuernos se habian roto en la parte de la junta con el crdneo (Fig. 118. n° 5 - 10). Se
repard y se volvieron a unir mediante papilla densa. Después la pieza se coci6é a 1000°C.
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Figura V.118. Detalle del proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Eva Chettle
2009

Craneo de cabra
50 x15 x 8 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Negativo de craneo de cabra
50 x15 x 8 cm.

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla (35% Silice coloidal 65% Moloquita)
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa de papilla aplicada en los cuernos: limadura de hierro 40%,
Silice 35% y Moloquita 200 25%

12 capa de papilla aplicada en el craneo silice coloidal 35% y
moloquita -200 65%

12y 22 capa: 30 min
32, 42y 52: 20 min

Coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.44.
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Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por la artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

El Unico inconveniente aparecié al desmoldear la cascarilla ceramica, ya que ésta se rompio en
las juntas de la calavera con los cuernos. La reparacion pudo llevarse a cabo perfectamente
mediante una papilla densa.

El resultado obtenido fue una pieza de dos colores y texturas. Al aplicar dos tipos de papilla se
consiguieron dos coloraciones distintas en la pieza: los cuernos grises con tonalidad 6xido
grisaceo y el craneo blanco.
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ESCULTURA 42
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.119. Pieza acabada 30 x 22,5 x 21 cm.

Descripcién
Figura de hombre sentado.
Procedimiento

Se realizé un molde de escayola en cuatro partes a partir de un modelado en barro. Sobre la
superficie de los moldes de escayola, se aplicé una capa de goma laca y seguidamente se
procedio a aplicar la cascarilla con pincel acompafiada por el rebozado (Fig. 120. n° 1, 2).

La papilla se aplico sin sobrepasar el limite del borde del molde. Luego se unieron las piezas
del molde y se fijaron exteriormente con escayola. Después se verti6 en la abertura del molde
una papilla liquida (40/60%) que sell6 la hendidura entre las piezas de cascarilla ceramica,
uniendo las partes (Fig. 120. n° 3).

A continuacion, se cocié el molde con la cascarilla en el horno a 750°C. Al acabar la coccién, se
extrajo facilmente la escayola de la superficie de la cascarilla cerdmica (Fig. 120. n° 4, 5).

Al descascarillar la pieza se detectd que las partes no estaban unidas, alguna pieza estaba rota
y habia restos de rebaba en la zona de la unién de las piezas del molde de escayola (Fig. 120.
n°6 - 9).

Se procedidé a la unién de la pieza mediante cera caliente, luego se sell6 la pieza y se
reconstruyé la parte faltante mediante una papilla mas densa. A continuacién se eliminé la
rebaba restante mediante papel de lija y otro tipo de herramientas abrasivas.

Finalmente, se sometid la pieza a una segunda coccion a 750°C, que sirvié para endurecer la
parte afiadida de cascarilla ceramica.
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Figura V.120. Procedimiento de realizacion

Sin titulo

Lucido Petrillo

2009

Hombre sentado

30x22,5x21cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de figura de hombre sentado

30x22,5x21cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

6 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
6 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Superficie lisa con papilla

12y 22 capa: 30 min
323, 42y 52: 20 min

12 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.45.
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Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. Las partes rotas se arreglaron facilmente
aln estando cocidas, y después de la coccién no se detectaron las roturas.
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ESCULTURA 43
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: AYELEN PERESSINI

Figura V.121. Pieza acabada 50 x 36 x 26 cm.
Descripcién
Torso de mujer.
Procedimiento

Para la realizacion de esta escultura, la artista realizé6 un molde de escayola sobre un modelo
humano. Luego se aplicaron cuatro capas de goma laca en el molde, y después se aplicaron
con pincel ocho capas con papilla rebozada con el grano de Moloquita 50-80dd. Este elevado
namero de capas fue debido a la forma larga y estrecha, potencialmente fragil de la escultura
(Fig. 122.n° 1 - 3).

Una vez aplicada la cascarilla ceramica en el molde, el conjunto se cocié a 750°C, temperatura
idonea para que la escayola se separara de la cascarilla cerdmica con facilidad.

A continuacion, se elimind la escayola sobrante con una esponja empapada en agua.

Figura V.122. Procedimiento de realizacion del busto.

Sin titulo

Ayelen Peressini
2009
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Torso
50 x 36 x 26 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de un torso

55 x 44 x 35 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

6 capas papilla
6 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12y 22 capa: 30 min
323,43 528y 62 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.46.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por la artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 44
TITULO: MANUELA
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.123. Tamafio de la pieza 50 x 32 x 23 cm

Descripcién
Busto de muijer.
Procedimiento

Se realizé un molde de escayola en dos piezas a partir de un modelo en barro. Una vez
eliminado el barro del interior del molde, se procedié a aplicar en su interior una capa de goma
laca y, seguidamente, dos capas de papilla con limadura de hierro (Fig. 124. n° 1 - 3).

En la segunda capa de papilla con limadura de hierro se aplico rebozado de Moloquita 50-80dd.
Luego, se procedi6 a la aplicacion de otras dos capas de papilla (silice coloidal y Moloquita -
200) con rebozado. Durante el procedimiento de colocacién de la papilla en el molde, se evité
sobrepasar el borde de éste. Luego se unieron las dos piezas del molde y se fijaron
exteriormente con escayola (Fig. 124. n° 4). A continuacion se vertié en la abertura del molde la
papilla (40/60%) que sell6 la hendidura entre las piezas de cascarilla ceramica para unirlas.

Luego, el conjunto se cocid a 750°C para liberar la pieza del molde, y al mismo tiempo se logro
endurecer la cascarilla cerdmica (Fig. 124. n°5).

Al liberar la pieza de cascarilla ceramica de los fragmentos de escayola, se observo que la
pieza aparecia rota en tres fragmentos. Se procedié a su reparacion, se unieron las dos partes
que representaban el rostro mediante una papilla densa y rebozada interiormente con
Moloquita 50-80dd.

Para que esta papilla fuera mas estable, se calenté con soplete de gas, luego se aplicé una
papilla con limadura de hierro sobre la parte delantera del rostro; a continuacion se unieron las
dos mitades de la pieza firmemente con cinta adhesiva y con una papilla de limadura de hierro
se introdujo entre los intersticios de las dos mitades. Finalmente, se procedio a rectificar la dos
uniones mediante papel de lija (Fig. 124. n® 6 - 14).

La pieza se sometié a una segunda coccién a 750°C, luego se humedecio con agua oxigenada
y se aplico cera en pasta para aportar mas brillo al color anaranjado de la pieza (Fig. 124. n° 15,
16).
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Figura V.124. Procedimiento de realizacion.

FICHA TECNICA

Manuela

Lucido Petrillo
2009

Busto
50 x 32 x 23 cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de un busto

55 x 38 x 27 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
3 capas refractario (Moloquita 50-80dd) introducida en la 223, 32 y 42 capas

1y 22 capa de papilla: 35% limadura de hierro, 35% silice coloidal, 30%
Moloquita -200

32y 42 capa de papilla: 35% Silice coloidal 65% Moloquita

13y 22 capa: 30 min
32y 42: 20 min

12 coccién 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 750 °C durante 3 h'y 2 h de mantenimiento

Oxidacion de la papilla de limadura de hierro con agua oxigenada

Ficha técnica V.47.

Valoraciéon

La escultura realizada no cumplié completamente las expectativas propuestas por el artista, ya
que la pieza se rompi6 durante la deshidratacién de la escayola. Se considerd que ésta se
habia roto porque entre la escayola y la papilla no habia suficientes capas de goma laca, por
este motivo la papilla se adhiri6 al soporte de escayola que, durante la coccién, afectd la
estructura de la cascarilla ceramica; finalmente se logr6é reparar las zonas estropeadas con
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cascarilla ceramica, ya que es un material compatible consigo mismo, incluso una vez cocido.
Las roturas no fueron perceptibles y se obtuvo una pieza integra y resistente debido a la
segunda coccion.

Se aplic6 la primera capa de papilla con limadura de hierro en el molde de escayola. Dado que
la escayola se caracteriza por retener la humedad, ésta produce una coloracién anaranjada en
la cascarilla ceramica ya que incide en la oxidacion del hierro presente en la Ultima capa de la
superficie. Esto sucedera siempre que se usen moldes de escayola.
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ESCULTURA 45
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: JORDI TORRAS

Figura V.125. Pieza acabada 25 x 15 x 1 cm.
Descripcién
Pieza de forma rectangular con presencia de grietas en la superficie.
Procedimiento

Para la realizacion de esta escultura el artista realiz6 una pieza en cascarilla ceramica de
pequefo tamafio a partir de un modelo en barro y luego se hizo un molde de escayola de éste
(Fig. 126. n° 1). La pieza en barro se presentaba seca y agrietada; esta caracteristica intereso
al artista para reproducirla en cascarilla cerdmica. Una vez realizado el molde de escayola se
aplicd6 goma laca y se procedi6 a la aplicacién de dos capas de papilla con limadura de hierro
sin adicién de rebozado. Las siguientes tres capas fueron de papilla con rebozado afiadido de
Moloquita 50-80dd. La pieza estuvo formada en su conjunto por cinco capas de papilla (Fig.
126. n°® 2). EI molde de escayola recubierto de cascarilla cerdmica se cocié a 750°C,
temperatura a la cual la escayola que constituye el molde se deshidrata, de manera que libera
la pieza de cascarilla ceramica (Fig. 126. n° 3).. Una vez liberada ésta, se patind con agua
oxigenada (H,0,), proceso mediante el cual, se reblandeci6 la escayola que quedaba sobre la
superficie de la pieza y a continuacion se elimind.

Figura V.126. Procedimiento de realizacion.
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Sin titulo

Jordi Torras

2009

Rectangulo

25x15x1cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativos de formas rectangulares

30x20x5cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
3 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12y 22 capa de papilla: 40% limadura de hierro, 35% silice coloidal,
25% Moloquita -200

12y 22 capa: 30 min
32a 5% 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Oxidacion de la papilla de limadura de hierro con agua oxigenada

Ficha técnica Vv.48.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 46
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: JORDI TORRAS

Figura V.127. Pieza acabada 60 x 40 x 1,5 cm.

Descripcién
Formas irregulares con grietas.
Procedimiento

El artista realiz6 una pieza en cascarilla cerdmica de gran tamafio, hecha mediante un molde
de escayola a partir de un modelo en barro. La pieza en barro aparecia agrietada; esta
caracteristica de agrietado interes6 al artista par reproducirla en cascarilla cerdmica.

En el molde de escayola (Fig. V.128. n° 1) se aplicé goma laca y luego se procedié a la
aplicacion de dos capas de papilla con limadura de hierro sin adicién de rebozado, y de otras
dos capas de papilla sin limadura con rebozado afiadido de Moloquita 50-80dd.

Para dar mas resistencia a la pieza de cascarilla ceramica, se introdujo en medio de la cuarta
capa de papilla una malla metdlica (malla de gallinero) (Fig. V.128. n° 2). Este tipo de malla
metdlica se molde6 adecuadamente, uniformandose sobre la superficie de la cascarilla
ceradmica. Para recubrir toda la malla metdlica, se tuvo que aplicar otras seis capas de papilla
con rebozado En total se aplicaron diez capas de papilla.

Se introdujo la malla metalica, ya que la pieza era de gran tamafio, plana y delgada, por lo que
habia mas riesgo de rotura de la cascarilla ceramica. Con la utilizacion de la malla metalica,
este riesgo disminuia.

El molde de escayola recubierto de cascarilla ceramica se cocié a 750°C, temperatura a la que
no se fundia la malla y a la que la escayola que constituia el molde se deshidrata, de manera
tal que permitia liberar la pieza en cascarilla cerdmica (Fig. V.128. n° 3).

La pieza en cascarilla ceramica se patind seguidamente con agua oxigenada (H,O,), que
ademas deshizo la escayola que se habia quedado sobre la superficie de la pieza (Fig. V.128.
ne 4).
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FICHA TECNICA

Ficha técnica V.49.

Sin titulo

Jordi Torras

2009

Rectangulo

60 x40 x 1,5 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativos de formas rectangulares

65 x 45 x5 cm.

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

10 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
8 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Introduccion en la cuarta capa de malla metéalica

12y 22 capa de papilla: 40% limadura de hierro, 35% silice coloidal,
25% Moloquita -200

12y 22 capa: 30 min
32a 10%: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Oxidacién de la papilla de limadura de hierro con agua oxigenada
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Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

Se verificod que al aplicar la malla metalica en la pieza, ésta se oxidaba y tras la aplicacion de la
papilla y la coccién, el 6xido sobresalia en la parte interna de la pieza manchando la papilla
blanca de amarillo 6xido.

Otra dificultad que presenté la utilizacion de la malla metalica fue que para recubrirla bien, fue
necesario aplicar mas capas de las previstas.
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ESCULTURA 47
TITULO: LA MAS BELLA
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Descripcién
Busto de mujer
Procedimiento

Para la formacion de esta escultura se modelé un busto, se hizo un molde de éste en dos
piezas, se desmoldd, se extrajo el barro de su interior y se procedi6 a aplicar cuatro capas de
goma laca en el molde (Fig. V.130 n° 1, 2).

A continuacion se aplicaron dos capas de papilla con limadura de hierro sin rebozado y se
esperd 12 horas antes de aplicar las siguientes cuatro capas de papilla (silice coloidal y
Moloquita -200). De esta manera, la papilla con limadura estuvo bien seca y al aplicar la
siguiente, no se aceleré la oxidacion de la limadura de hierro (Fig. V.130. n° 3).

Las cuatros capas de papilla se acompafaron con dos de rebozado de Moloquita 50-80dd y
dos de Moloquita 16-30dd, de grano mas grueso (Fig. V.130. n° 4).

Una vez acabada la aplicacion se procedid a unir las dos piezas, se aplicé escayola
exteriormente y se vertié una papilla méas fluida 40/60% en el intersticio de las dos mitades,
siempre acompafada con el rebozado (3 veces).

Se sometié a una primera coccion para deshidratar y descomponer la escayola, y después se
liberd la pieza del residuo de escayola. Seguidamente se eliminaron las rebabas restantes de la
juntura con distintas herramientas abrasivas y se afadié papilla con limadura en los puntos
donde faltaba (Fig. V.130. n° 5 - 11). Se limpi6 la superficie con vinagre, pues el efecto acido
del vinagre volatilizaba la escayola y aceleraba la oxidacion de las particulas de hierro.

Se realizé una segunda coccién a 1200°C, que provoco la fusién de la limadura de hierro en las
zonas donde ésta se habia acumulado (los puntos mas profundos del molde) consiguiendo un
color negro humo. El resto de la superficie de toda la escultura alcanz6 un color rojizo (Fig.
V.130. n° 12 - 14).
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Figura V.130. Procedimiento de realizacion del busto.

FICHA TECNI

Titulo La mas bella
Autor Lucido Petrillo
ARo 2010
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Ficha técnica V.50.

Valoracién

Busto

50 x 32 x 23 cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de un busto

55 x 38 x 27 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

6 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
2 capas refractario (Moloquita 50-80dd) introducida en las 32 y 42
2 capas refractario (Moloquita 16-30dd) introducida en las 52 y 62

12y 22 capa de papilla: 35% limadura de hierro, 35% silice coloidal,
30% Moloquita -200

12y 22 capa: 12h
32, 43, 53y 62: 20 min

12 coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 1200°C durante 4:30h y 2h de mantenimiento

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

Se comprobd que la limadura de hierro se fundia al someter la pieza a 1200°C, sobre todo en
los puntos de mayor concentracidon de masa (concavidades): la nariz, el mentén, las pestafias,
las cejas, los labios y las orejas. Hecho que provocé dos colores distintos en el acabado.
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ESCULTURA 48
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: MANOLO FONTIVEROS

Figura V.131. Tamafio de la pieza acabada 70 x 27 x 1,5 cm.
Descripcién
Escultura formada por una pieza rectangular que representa un laberinto.
Proceso

El escultor realizé6 un molde de silicona (Fig. V.131) a partir de un original hecho en cera. A
partir de este molde se procedio a la formacion de la cascarilla ceramica. Se aplicaron, en
dicho molde, un total de 9 capas de papilla: 2 de papilla con limadura de hierro y 7 capas de
papilla y rebozado.

El nimero de capas aplicadas fue elevado debido a la forma y dimensiones de la pieza; plana,
ancha y con un espesor de 1 cm. Con pocas capas la escultura se hubiera roto, debido a sus
dimensiones.

Las primeras dos capas so6lo de papilla con limadura de hierro permitieron obtener una
superficie mas uniforme.

Una vez desmoldada la pieza del molde se cocié a 1000°C.

Se puede constatar en las fotos que en la pieza aun cruda la limadura, asumié un color gris
claro (Fig. V.133) y que, tras la coccion, se habian formado manchas negras en algunos puntos
de la pieza (figura V.134); son zonas de alta acumulacién de limadura metalica, donde el hierro
habia alterado su color y se habia ennegrecido. Para oxidar la superficie se empled agua, a la
vez que se pasd un papel de lija consiguiendo una superficie marrén, homogeneizando el
conjunto (Fig. V.131).

Figura V.132. Molde de silicona.
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Figura V.133. Pieza en cascarilla cruda (sin cocer).
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Figura V.134. Pieza cocida a 1000°C.

Sin titulo

Manolo Fontiveros
2010

Rectangulo

70x27 x1,5cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Negativo de rectangulo

70x27x1,5cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Mologuita

9 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
7 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12-22 capa papilla: 40% limadura de hierro, 35% Silice y 25%
Moloquita 200

12y 22 capa: 30 min
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32 a 92: 20 min

Coccion Coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Alteracion posteriores Oxidacion de la superficie de la cascarilla ceramica mediante agua

Ficha técnica V.51.

Valoracion

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

Cociendo la pieza a 1000°C las partes con mayor carga de limadura de hierro se oscurecieron
mas que el resto de la pieza, apareciendo manchas méas oscuras. Para rectificar este
inconveniente se alter6 la superficie afiadiendo agua y puliendo con papel de lija hasta obtener
un color mas homogéneo.
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ESCULTURA 49
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

j

-

Figura V.135. Pieza acabada 50 x 36 x 26 cm.
Descripcién
Fragmento de rostro.
Procedimiento

Se model6 en cera una pieza que representaba un fragmento de una cara. Luego se hizo un
molde de escayola del mismo (Fig. V.136. n° 1, 2). En el interior del molde se aplicaron cuatro
capas de goma laca y a continuacion se procedié a la formacién de la cascarilla ceramica;
primero dos capas de papilla de limadura de bronce (Fig. V.136. n° 3) y después tres capas de
papilla con rebozado. El procedimiento de aplicacion fue rapido porque la limadura de bronce
no afecté la siguiente capa de papilla como la limadura de hierro. Se hizo una primera coccion
a 750°C, para desmoldear la escayola, y se limpio la superficie de la pieza eliminando los
residuos de escayola, obteniéndose finalmente un color gris claro. Después se procedi6 a una
segunda coccién a 1000°C consiguiendo un color negro humo, que se us6 como base para
aplicar sobre éste una llama mediante soplete de gas, para asi obtener una gama de color de
gris a marron (Fig. V.136. n° 4 - 6).
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Figura V.136. Tres coloraciones que podemos obtener con papilla con limadura de
bronce: coccién a 750°C, coccién a 1000°C, modificacién de la superficie con soplete a
gas.

FICHA TECNICA

Titulo Sin titulo
Autor Lucido Petrillo
Afio 2010

Forma de la escultura

Fragmento de rostro

Medida de la escultura

43 x 12 x 0,5 cm.

Técnica

Vaciado de cascarilla ceramica

Material soporte

Molde de escayola

Soporte

Negativo de fragmento de rostro

Dimensiones soporte

48 x 18 x 5 cm.

Recubrimiento del
soporte

Cascarilla ceramica

Composicion de

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

papilla
Capas 5 capas de.papilla (35_% Silice coloidgl, 65% Moloquita -200)

4 capas refractario (Moloquita 50-80dd) aplicada en la 22,3242 y 52 capa
Nerlortilo 12 y 22 capa de papilla: 35% limadura de bronce, 35% silice coloidal, 30%

Moloquita -200

Tiempo aplicacion
capas

12y 22 capa: 30 min
32, 42y 52: 20 min

Coccién

12 coccién 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Alteracién posteriores

Mediante soplete de gas

Ficha técnica V.52.
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Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacion ni en el de coccion de la escultura. Empleando el calor provocado por el
soplete de gas se consiguié una ligera alteracién del color de la pieza.

PRIMERA ALTERACION DE ACABADO DEL FRAGMENTO DE ROSTRO “2011”

Figura V.137. Pieza acabada 50 x 36 x 26 cm.
Introduccion

Al comprobarse que la cascarilla cerdmica permitia cambiar posteriormente el acabado de la
pieza al cabo del tiempo, se plante6 alterar la superficie y la coloracién de la escultura anterior
pasado un afio, mediante el proceso de calentamiento con soplete de soldadura acetilénica.

Procedimiento

Para esta alteracion de la superficie se emple6 la autdégena para modificar la coloracién negro-
humo. Al calentar la superficie, se observo una alteracidon rapida de color debido a que la
cascarilla ceramica tenia una capa de papilla de bronce, que estuvo cocida anteriormente a
1000°C (Fig. V.138. n° 1- 3)

Figura V.138. Desarrollo de la pieza.
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FICHA TECNICA

Aplicacion de calor mediante soplete de soldadura acetilénica a

AT aproximadamente 1500°C

Acabado Color cobrizo

Ficha técnica V.53.

Valoracion

Se observé que calentando la superficie de la pieza mediante soplete de soldadura acetilénica
se obtenia instantdneamente un cambio de color mas claro de la superficie, debido a que
previamente estuvo cocida a 1000°C.

El color de base de esta pieza negro-humo se aclaré obteniendo una tonalidad desde un color
dorado, hasta alcanzar matices irisados de color azul-rojo, anaranjado y amarillo. Se comprobé
que siendo una pieza de pequefio formato se podia obtener una coloracién homogénea sobre
toda la superficie y se logré obtener un color cobrizo casi homogéneo en toda ella.

SEGUNDA ALTERACION DE ACABADO DEL FRAGMENTO DE ROSTRO “2011”

Figura V.139. Pieza acabada 50 x 36 x 26 cm.

Continuando el objetivo anterior, se comprob6 que era posible alterar nuevamente el color de la
pieza, siempre mediante el proceso de calentamiento con soplete de soldadura acetilénica, sin
ninguna repercusion en la estructura de la cascarilla ceramica.

Procedimiento

Para esta alteracion de la superficie se empled el soplete de soldadura acetilénica para
modificar la coloracion cobriza.

Al calentar la superficie, se verific6 una alteracién rapida del color debido a que la cascarilla
ceramica tenia una capa de papilla de bronce, que estuvo cocida anteriormente a 1000°C (Fig.
V.140.n° 1 - 3).
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Figura V.140. Desarrollo de la pieza.

Aplicacion de calor mediante soplete de soldadura acetilénica a
aproximadamente 1500°C

Color cobrizo

Ficha técnica V.54.

Valoracién

Al volver a calentar con soplete de soldadura acetilénica, la superficie de la pieza alteré su
coloracion. Se consiguié una tonalidad desde un color dorado, hasta alcanzar matices irisados
de color azul-rojo, anaranjado y amarillo. Se comprobé con ello que estos cambios cromaticos
eran imposibles de prever, pero aun asi, se intenté controlar el resultado, mediante el tiempo
de exposicion de la pieza a la llama, su intensidad y la distancia al foco de la llama.

Aplicando por segunda vez el calor con soplete de soldadura acetilénica, la estructura de la
pieza sufrié deformacion alguna, ni rotura.
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ESCULTURA 50
TITULO: FRAGMENTO DEL PAISAJE (*)
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.141. 16 Texturas del paisaje del Alt Penedés.

Descripcién

Diferentes fragmentos de positivos reproduciendo tipos de texturas recogidas en la comarca
catalana del Alt Penedes.

Procedimiento

El método de trabajo se ejecuté mediante molde. Se logr6 asi registrar en negativo la forma y la
textura de los elementos naturales de que se constituye este paisaje y con la aplicaciéon de la
cascarilla ceramica se consigui6é obtener el positivo de estas formas (Fig. V.142.n° 1 - 3).
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Una vez realizado el molde, se aplicaron tres capas de goma laca y a continuacion, seis capas
de papilla alternadas con seis capas de rebozado. Se cocieron todas las piezas a 750°C y
finalmente se procedié al desmoldeado de la escultura.

Figura V.142. Paisaje del Alt Penedés (izquierda), molde en escayola (centro),
cascarilla recubierta con molde de escayola (derecha).

Fragmento de paisaje

Lucido Petrillo
2010

Cuadrado
15x 15 cm. y 30 x 15 cm.

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de fragmento del paisaje
20x20x5cm 35x20 x5cm

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal, 65% Moloquita

6 capas papilla
6 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12,22, 32, 42, 52y 62 15 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.55.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observ6 ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacion ni en el de coccidn de la escultura.

(*) Esta escultura fue expuesta en la Ponencia “ESDEVENIR PAISATGE: La mirada sobre allé
no mirat” en Ill Congrés d’Art, Paisatge Vitivinicolla i Enoturisme. Lavern Subirats, 2 de Junio
2010.
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ESCULTURA 51
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: CLARA CENDRERA AGULLO

Figura V.143. Pieza acabada 39 x 19 x 19 cm.
Descripcién
Escultura de mufieca.
Proceso

La artista realiz6 un molde de silicona a partir de una mufieca de plastico (Fig. V.144. n° 1).
Desde este molde se procedio a la formacion de la cascarilla ceramica (Fig. V.144. n° 2). Como
primera capa de contacto en el molde, se empled una papilla hecha con zircon, de esta manera
se consiguié dar a la mufieca una coloracion rosada similar al modelo original.

Se aplicé la papilla con pincel en el molde abierto; las primeras dos capas de papilla de zircon
sin el rebozado y las siguientes de papilla elaborada con Moloquita, y con éstas se aplico el
rebozado intercaladamente.

Una vez que la papilla estaba completamente seca se desmoldo la silicona.

Durante este procedimiento la mufieca de cascarilla ceramica se rompié en distintos puntos
(Fig. V.144. n° 3): cuello, piernas y brazos, que se arreglaron aplicando entre las partes rotas la
papilla, que se fortalecié aplicando mas papilla y rebozado en el interior de esta (Fig. V.144. n°
4, 5). A continuacidn se unieron las dos mitades de cascarilla cerdmica con una papilla de
zircGn con una consistencia mas densa, y la superficie afiadida se rectificé con papel de lija. La
pieza resultante, una vez arreglada y unida se coci6 a 750°C. Al cocer ésta, se fortalecieron las
partes reparadas.
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Figura V.144. Procedimiento de realizaciéon de la mufieca.

Sin titulo

Clara Zendrera Agullo

2010

Mufieca
39x19x19cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Negativo de mufieca

39x19x19cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa de papilla: 65% zircon, 35% silice coloidal

12y 22 capa: 2h
32, 42y 58 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.56.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observd ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

Al desmoldear la cascarilla ceramica desde el molde, ésta se rompid en las juntas de la
mufieca: cuello, brazos y piernas, pero se pudieron reparar mediante el uso de una papilla
densa. Estos arreglos no fueron visibles ni antes, ni después de la coccion, ya que era el
mismo material y éste no cambia ni altera su color ni textura en ningdn momento del proceso.
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ESCULTURA 52
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.145. Diametro 20,6 cm.
Descripcién
Escultura esférica no uniforme con un orificio circular por donde se ve su interior con pliegues.
Proceso

Por un lado, se elabor6 un molde de escayola en forma de semiesfera y se cubrié interiormente
con una pelicula de plastico, como aislante para la papilla (Fig. V.146. n° 1). Por otro lado, se
aplico sobre papel de periddico una capa de papilla sin rebozado con pincel. A continuacion, se
arrug6 de manera que se adaptara al interior del molde de escayola (Fig. V.146. n° 2, 3). Una
vez secada la papilla, se desmoldo y se separ6 el film de plastico de la superficie de la papilla
facilmente. Con este procedimiento se moldearon dos semiesferas de papel con cascarilla.
Para que la segunda tuviera una abertura, el papel de periédico se amold6 alrededor de una
semiesfera de cera que se dispuso en el medio del molde de escayola (Fig. V.146. n° 4 - 6). A
continuacion, se reforzé la cascarilla cerdmica aplicando exteriormente mas papilla con
rebozado para obtener un espesor adecuado. Después se unieron las dos semiesferas
mediante el procedimiento del papel con papilla (Fig. V.146. n® 7, 8), y se rectifico la junta con
papel de lija. Se afiadi6é una ultima capa homogeneizadora de papilla con limadura de oligisto
micaceo. La pieza se cocio a una temperatura de 1000°C.
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Figura V.146. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Lucido Petrillo

2010

Esfera

Diametro 20,6 cm

Moldeado por recubrimiento de la cascarilla cerdmica sobre papel

Molde de escayola

Esfera

Diametro 20 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

52 capa papilla: 40% limadura oligisto micaceo, 35% Silice y 25%
Moloquita 200

12 capa: 12h
22 capa: 8h
32y 42: 20 min

Coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.57.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccién de la escultura.

En esta escultura se consiguieron dos texturas: una lisa exterior de forma irregular de color gris
claro, debido a la limadura de oligisto micaceo y una interior con conformacién arrugada de
color blanco.
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ESCULTURA 53
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.147. Obra acabada 20 cm de diametro.

Descripcién
Medalla (bajo relieve) retrato de hombre.
Procedimiento

Se model6é en bajo relieve un retracto mediante plastilina de 20 cm de didmetro, luego se
realiz6 un molde en escayola y un aro también de escayola, que se aplicé sobre el molde para
dar 2 cm de altura a la medalla. A continuacion, se aplic6 goma laca y después se aplic6 en
estos moldes la cascarilla cerdmica; la primera capa de contacto era de papilla con limadura de
hierro y después se continio con capas de papilla alternada con rebozado de grano de
Moloquita 50-80dd.

El conjunto se cocié a 750°C para separar la escayola de la cascarilla cerdmica. Después se
retocaron la medalla con herramientas de desgaste (lijas) y se aplicé sobre ésta agua, para
acelerar la oxidacion del hierro.

R - o, |

S
by o3
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Figura V.148. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Lucido Petrillo
2011

Circular

20 cm de diametro

Vertido de la cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de la medalla

20 cm de diametro

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

3 capas papilla
3 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

1-22 capa papilla: 40% limadura de hierro, 35% Silice y 25%
Moloquita 200

12y 223 33 42y 52 15 min

12 coccién 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento
22 coccion 1250°C

Oxidacién con agua

Ficha técnica V.58.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observd ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 54
TITULO: SIN TiTULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.149. Obras acabadas 20 cm de diametro.
Descripcién
Dos medallas bajo relieve, retrato de mujer del Senegal.
Procedimiento

Se modelaron en bajo relieve dos retratos de mujer mediante plastilina, de 20 cm de didmetro.
Luego se hicieron moldes en escayola sobre estos y dos aros de escayola que se colocaron
sobre los moldes para dar 2 cm de altura a toda la medalla. A continuacion se aplic6 goma laca
y después la cascarilla ceramica Fig.. V.150 n°® 1 - 6). El conjunto se coci6 a 750°C para
separar la escayola de la cascarilla ceramica. Seguidamente se retocaron las medallas con
herramientas abrasivas (lijas), obteniendo mediante esta herramienta el acabado deseado (Fig.
V 150. n° 7- 12).
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Figura V.150. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Lucido Petrillo
2011

Circular

20 cm de diametro

Vertido de la cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de la medalla

20 cm de diametro

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12, 22, 32 42y 52: 15 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.59.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ALTERACION DE ACABADO DE LAS DOS MEDALLAS “2012”

Figura V.151. Obras acabadas.

Introduccién

Al comprobarse que la cascarilla ceramica permitia cambiar posteriormente el acabado de la
pieza al cabo del tiempo, se planteo alterar la superficie y la coloracién de la escultura anterior
pasado un afio, mediante el proceso de esmaltado.

Procedimiento

Para la alteracion de la superficie, se aplicaron sobre la superficie dos tipos de vidriados de alta
coccién. Para el fondo se utilizd6 esmalte n°® 1611 (verde-turquesa) y sobre las figuras, el
esmalte n° Atp 14/1 (transparente). Estos se cocieron a 1250°C (Fig. V.V.152. n° 1 - 3).

L

Figura. V.152. Desarrollo de la pieza.

Esmalte de alta temperatura n°1611 (verde-turquesa) y Atp 14/1
(transparente)

Vidriado

Ficha técnica V.60.

Valoraciéon

Al aplicar el esmalte sobre la cascarilla ceramica y recocer por segunda vez la cascarilla
ceramica, se comprobd que ésta no se habia deformado, y no se observd ningdn tipo de
fractura o grietas. Se comprob6 que la cascarilla cerdmica es un soporte idéneo para aplicar
esmaltes de alta o baja temperatura.
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ESCULTURA 55
TITULO: UNA CASA EN EL MUNDO
AUTOR: PAULA ALONSO

Figura V.153. Diametro 20 cm.

Descripcién
Escultura esférica, no uniforme, con dos elementos de bronce colocados sobre su superficie.
Proceso

Para la realizacién de esta escultura, la artista inicialmente elaboré un molde de escayola en
forma de semiesfera y lo cubri6 interiormente con una pelicula de aluminio, como aislante para
la papilla (Fig. V.154. n° 1).

La primera capa de papilla se aplicé sobre la pelicula de aluminio (Fig. V.154. n°® 2, 3), ésta
estaba formada por una papilla con 6xido de hierro rojo que se aplicé en el molde (dos capas),
luego se procedié a la aplicacion de otras tres capas de papilla alternando con rebozado de
grano de Moloquita 50-80dd.

Una vez seca la cascarilla ceramica, se desmold6 y se separ6 el film de aluminio facilmente
(Fig. V.154. n° 4, 5). La primera capa de contacto de la papilla con éxido de hierro reprodujo
fielmente la textura del film de aluminio.

Con este procedimiento se moldearon dos semiesferas, que se unieron mediante el
procedimiento del papel con papilla, pero el papel se sustituyd, en este caso, con el film de
aluminio ya utilizado, con el objetivo de que la unién tuviera la misma textura que las
semiesferas.

La pieza se cocié a una temperatura de 750°C, obteniéndose un color rojizo, debido a las
particulas de 6xido de hierro rojo. En este momento, la artista decidié cambiar el color obtenido,
por ello se alter6 la superficie aplicando sobre ésta nitrato de hierro calentado con soplete de
gas. Mediante este procedimiento se consiguié oscurecer el color de la pieza obteniendo un
color rojo-marron amarillento (Fig. V.154. n° 6 - 8).

Finalmente, mediante taladro se practicaron ocho agujeros sobre la esfera con una broca de
1,5mm para poder encajar los soportes de las piezas en bronce (Fig. V.154. n° 9).
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Figura V.154. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.

Una casa en el mundo

Paula Alonso
2011

Esfera

Diametro 20 cm.

Vertido de la cascarilla ceramica sobre film de aluminio en molde de
escayola

Molde de escayola recubierto de film de aluminio

Esfera

Diametro 20 cm.

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal, 65% Moloquita

3 capas papilla
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3 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Acabado

12y 22 capas papilla hecha con 35% 6xido de hierro rojo, 35% Silice
y 30% Moloquita 200

Tiempo aplicacion capas

12, 23, 32, 42y 52: 20 min

Coccion

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.61.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el proceso de
realizacion ni en el de coccion de la escultura.

Se comprob6 que el film de aluminio podia ser empleado como soporte para la papilla y que
una vez que la papilla estaba seca, se podia eliminar el film de aluminio sin someter a coccion.
Mediante el film de aluminio se consiguié una textura arrugada.
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ESCULTURA 56
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: SOFIA ARCEHER

Figura V.155. Piezas acabadas, cada pieza mide 20 x 8 x 4 cm.

Descripcién
Escultura en forma humana femenina.
Proceso

Para la realizacidon de esta escultura la artista realiz6 un molde de silicona a partir de un
modelo original hecho de arcilla que representaba una figura femenina. Mediante este molde se
reprodujo esta figura.

La primera capa de papilla (capa de contacto), se empleé una papilla con limadura de bronce y
luego se procedio a la formacion de la cascarilla cerdmica con papilla con composicién 35-65%.
Una vez formada la cascarilla, se esperé a que estuviera bien seca para desmoldearla. Al
desmoldear todas las figuras femeninas de cascarilla, se observé la rotura de la misma en la
zona del cuello al ser la zona mas débil. Esta se arreglo mediante papilla con limadura de
bronce (Fig. V.156. n° 1 - 2).. Se cocieron a 750°C y después se alterd la superficie con soplete
de soldadura autdégena, obteniéndose una gama de gradacion de colores (Fig. V.156. n° 3 - 7).
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Figura V.156. Detalle del proceso.

Sin titulo

Sofia Arceher
2011

Figura femenina
20x8 x4 cm

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de silicona

Negativo de figura femenina
20x8 x4 cm

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12y 22 capa papilla: 40% limadura de bronce, 35% Silice y 25%
Moloquita 200

12y 22 capa: 30h
33, 42y 52: 20 min

Coccion 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Mediante soplete de soldadura acetilénica

Ficha técnica V.62.

Valoracién

La escultura realizada cumpli6 las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observd ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacion ni en el de coccidn de la escultura.

Al desmoldear la figura femenina, ésta se rompi6 en la parte del cuello, pero se pudo reparar
facilmente mediante una papilla densa. Esta unién se endurecié con la coccién. Mediante
soplete de soldadura autégena se consigui6 fundir algunas zonas.
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ESCULTURA 57
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: CRISTINA MARTINEZ OBIOLS

Figura V.157. Obras acabadas.

Descripcién
Esculturas en cascarilla ceramica en forma de bolsa de plastico.
Procedimiento

El artista quiso realizar una escultura en cascarilla cerdmica que tuviera la forma de una bolsa
de pléstico. Para obtener este resultado se procedio6 de la siguiente manera:

Se tomaron bolsas de plastico de distinta forma y se rellenaron de papel, para obtener el
volumen deseado y consistencia, a continuacion se conformé alrededor de estas bolsas el
molde de escayola. Luego se extrajo el papel y se dejo la bolsa de plastico en el molde de
escayola. A continuacion se aplicé en su superficie goma laca para que la papilla pudiera
adherirse sobre ésta (Fig. V.158.n° 1 - 2).

Para la formacién de la cascarilla ceramica, se aplicaron dos capas de papilla con limadura de
bronce (capa de contacto) y cuatro capas de papilla alternada con rebozado grano de
Moloquita 50-80dd (Fig. V.158. n° 3 - 4).

Una vez constituida la cascarilla ceramica en el molde, el conjunto se cocié a 750°C, después
se eliminaron los residuos de escayola sobre la superficie de la cascarilla ceramica (Fig. V.158.
n®5) y se alterd su superficie con soplete de soldadura acetilénica (Fig. V.158. n° 6, 7).

e
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Figura V.158. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.

FICHA TECNICA

Sin titulo

Cristina Martinez Obiols
2011

Bolsas de plastico

Bolsas de plastico con distinta medida

Vaciado de cascarilla ceramica

Molde de escayola

Negativo de la bolsa

Diversas

Cascarilla ceramica
35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla
4 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

123-22 capa papilla: 40% limadura de bronce, 35% silice y 25%
Moloquita 200

13y 23 33 42y 52 15 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Mediante soplete de soldadura acetilénica

Ficha técnica V.63.

Valoracion

La escultura realizada cumpli6 las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 58
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: ELENA MENENDEZ REQUENO

Figura V.159. Obras acabadas.
Descripcién
Esculturas en cascarilla ceramica en forma de hormiga.
Procedimiento

Para la realizacion de esta escultura, la artista model6 una hormiga mediante plastilina. El
cuerpo vy la cabeza de plastilina se recubrieron con escayola para conseguir un acabazo mas
preciso, y se rectificd la superficie con papel de lija (Fig. V.160. n° 1, 2, 5, 6). Luego se hizo un
molde de silicona de estas dos piezas, en el que se aplicé la cascarilla ceramica, cinco capas
de papilla ceramica y alternando con cinco capas de rebozado Moloquita 50-80dd (Fig. V.160.
n°3,4,7).

Las patas de la hormiga se hicieron paralelamente de plastilina y se recubrieron directamente
en cascarilla cerdmica (Fig. V.160. n° 8 - 10).

Una vez conformada todas las piezas de la hormiga se cocieron a 1000°C.

Las piezas se unieron mediante cascarilla ceramica.
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Figura V.160. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Elena Menéndez Requeno
2011

Hormiga
30 x 31 x 10 cm.

Moldeado por recubrimiento de la
cascarilla ceramica sobre
plastilina

Vertido de la cascarilla
ceramica

Molde de silicona Plastilina

Negativo de la cabeza y cuerpo

de la hormiga Patas de la hormiga

Diferentes medidas

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

5 capas papilla (35% Silice coloidal, 65% Moloquita -200)
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Moloquita 50-80dd

12,2232, 42y 52: 20 min

Coccién 1000°C durante 4h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.64.

Valoraciéon

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observd ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.
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ESCULTURA 59
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.161. Tamafio 30 x 10 x 10 cm.
Descripcién
Escultura constituida por cubos de cascarilla ceramica con imagines transferidas sobre estos.
Procedimiento

Para la realizaciébn de esta pieza se realizaron encofrados mediante planchas de plastico
(10x10x10cm) y se aplicaron en estas, cinco capas de papilla (35/65%) y cinco capas de
rebozado de grano de Moloquita 50-80dd. Una vez que la cascarilla cerAmica estuvo seca, se
desmoldd y se cocié a 750°C (Fig. V.162. n° 1- 6).

Luego se procedio a transferir las imagenes sobre la superficie de los cubos. Se seleccionaron
imagenes de periddicos y sobre éstas se aplicO mediante pincel papilla liquida (40-60%).
Después, el papel con papilla se puso en contacto con la superficie de la cascarilla ceramica,
de manera que ésta quedara bien adherida a la superficie; al estar completamente seco, se
procedio a eliminar el papel comprobando que las imagenes restaban perfectamente adheridas
a los cubos de cascarilla ceramica (Fig. V.162. n° 7 - 12).

Para resaltar mas las imagenes se procedi6 a aplicar sobre la superficie de cascarilla ceramica
una capa de cera liquida, obteniéndose un tono més contrastado.

ey
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Figura V.162. Detalle de proceso: desarrollo de la pieza.

Sin titulo

Lucido Petrillo
2012

Cubos
10x10x 10 cm

Encofrado

Cascarilla ceramica

Plastico
10 x 10 x 10 cm

Cascarilla ceramica

35/65 % para conformar los cubos
40/60% para transferir la imagenes sobre el cubo
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5 capas papilla
5 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

12 capa: 1h
23 32, 43y 52: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Transferencia de las imagenes y aplicacion de cera liquida

Ficha técnica V.65.

Valoracién

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por vaciado con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observé ninguna dificultad, ni en el
proceso de realizacién ni en el de coccién de la escultura.

Se observo que si el papel no estaba perfectamente seco, las imagenes no se transferian
correctamente sobre la superficie, dejando zonas virgenes.
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V.3. TRABAJO ESCULTORICO MEDIANTE
PROCEDIMIENTOS ADITIVOS: MODELADO CON
CASCARILLA CERAMICA

Con respecto al modelado, se puede utilizar la cascarilla cerdmica para modelar, aunque las
pastas experimentadas ofrecen resultados limitados de plasticidad, de consistencia y de
secado; por todo ello se consideran limitadas las posibilidades de la cascarilla ceramica como
material para modelado. Sin embargo, la aplicacion sobre estructuras rigidas permite un
modelado por recubrimiento con capas, mas que un modelado con masa, siendo los mejores
resultados los de modelado por estratificado.

El procedimiento de modelado consiste en afiadir material, bien sea fluido o plastico. Se
modela superponiendo pequefias cantidades plasticas o capas de material, una sobre otra.

Se presentan distintas esculturas en las que el procedimiento empleado consiste en revestir un
soporte de hierro; esto permite obtener esculturas livianas al mismo tiempo que resistentes,
debido a la estructura que aporta el acero que esti en el interior de la pieza de cascarilla
ceramica.
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ESCULTURA 60
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: LUCIDO PETRILLO

Figura V.163. Dimension 33 x 28 x 57 cm.
Descripcién

Escultura de forma orgénica, en la que en la superficie interior se entrevé el soporte de malla
metdlica y en la superficie exterior elementos tronco conicos de distinto tamafio. La escultura
esta constituida por una malla metélica y por 36 troncos de cono.

Procedimiento

Se pretendid realizar una escultura de cascarilla cerdmica partiendo de una malla metalica.
Esta ademés de tener la funcién de soporte constituia la pieza en si mismo.

Se us6 una malla metélica como soporte, la parte inferior de esta malla se recubrié con papel
de periddico unido mediante cola blanca. A continuacién se aplicaron sobre la malla 36 troncos
de cono (ya realizados en cascarilla cerdmica) de distinta medida y estos se fijaron con cola
termofusible (Fig. V.164. n° 1).

A continuacion, se recubrié la superficie de la malla con una papilla densa rebozandola con
Moloquita 50-80dd. La papilla aplicada refundié la base, con los troncos de cascarilla cerdmica.
La dltima capa de papilla se recubri6 con un grano mas grueso (Moloquita 16-30dd), para
conseguir una superficie méas texturada (Fig. V.164. n° 2, 3).

Una vez acabada la aplicacion de las capas, se procedid a la eliminacion del papel
manualmente, y con papel de lija se eliminé el exceso de papilla sobre la parte visible de la
malla (Fig. V.165. n° 1, 2).

Luego, con una espatula se procedi6 a aplicar papilla en los intersticios de la malla metalica.
Finalmente se coci6 la pieza a 750°C.

Figura V.164. Procedimiento de la aplicacion.

CAPITULO V. Experiencias de la aplicacion de la cAscara ceramica como material escultérico 590



Figura V.165. Particular de la pieza.

Sin titulo

Lucido Petrillo

2009

Arqueada

33 x28 x57cm

Modelado por recubrimiento

Malla metalica Papel

Forma arqueada 36 tronco de cono

24 piezas 3 x2 x 3 cm
12 piezas 6 x 2 x 3cm

30 x 26 x 54 cm.

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

4 capas papilla
3 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

42 capa de recubrimiento rebozado de Moloquita 16-30dd

12 capa: 12h
22 capa: 8h
32y 4% 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.66.

Valoracién

La escultura realizada cumplié las expectativas propuestas por el artista. El proceso de trabajo
por modelado por recubrimiento con cascarilla ceramica fue el adecuado. No se observo

ninguna dificultad, ni en el proceso de realizacién ni en el de coccion de la escultura.
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La pieza presentd dos texturas; una textura exterior aspera; esta sensacion de agreste fue
debido al uso de Moloquita 16-30dd. Esta superficie contrastaba con la superficie interior donde
la cascarilla se fundié con la malla metalica, ésta superficie al tacto fue lisa.

Se comprob6 que la malla metélica era flexible, y por ello, la primera capa de papilla (capa de
contacto) tenia que ser densa, de manera que no se humedeciera excesivamente el papel,
ademas se consiguio rapidamente un grosor de la papilla idoneo. La malla metalica tiene una
limitacién como soporte debido a que es un material flexible, lo que puede afectar en el proceso
de manipulacion y aplicacién de capas debido a la falta de rigidez.
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ESCULTURA 61
TITULO: SIN TITULO
AUTOR: ELINA SALONEN

Figura V.166.Pieza acabada.

Descripcién
Escultura de cascarilla ceramica en forma de piernas.
Procedimiento

Para la realizacion de esta pieza, la artista procedié a modelar dos formas de piernas mediante
alambre inoxidable. Se empled acero inoxidable para que la humedad de la papilla no
provocara oxidacion (Fig. V.167. n° 1).

Luego, sobre estas formas se procedi6 a la aplicacion de tres capas de papilla mediante pincel
y alternadas con tres capas de rebozado con grano de Moloquita 50-80dd (Fig. V.167. n° 2, 3).

Las primeras capas de papilla se aplicaron con un intervalo de 10 horas, lo que permitié aportar
rigidez a la estructura de alambre.

Esta se coci6 a una temperatura de 750°C.

- »

Figura V.167. Recubrimiento del armazén con papilla.
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Sin titulo

Elina Salonen

2010

Pierna

33 x9x24 cm.

Modelado por recubrimiento

Alambre de acero inoxidable

Forma de pierna

33 x9x24 cm.

Cascarilla ceramica

35% Silice coloidal, 65% Moloquita

3 capas papilla
3 capas refractario (Moloquita 50-80dd)

Rebozado de grano de Moloquita 50-80dd

12 capa: 1h
22y 32: 20 min

Coccion 750°C durante 3h y 2h de mantenimiento

Ficha técnica V.67.

Valoracion

La escultura realizada cumplio las expectativas propuestas por el artista